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1 PREDMET SPECIFIKACIE

Ugelom tohto dokumentu je definovat minimalne poZiadavky pre navrh, objednavku, vyrobu,
indpekciu testovanie, pripravu na prepravu a zaruky na dodavku a montaz gulovych uzaverov
DN 1000 na stavbu ,Prepojovaci VTL plynovod Polsko-Slovensko® tak, aby boli rovnaké pre
vSetkych potencionalnych dodavatelov zu€astnenych v tendroch.

2 POUZITE SKRATKY

API American Petroleum Institute

ASME American Society of Mechanical Engineers

ATEX Certifikat zo skusobne o nevybusnom vyhotoveni

DC Direct Current (jednosmerny prad)

DIN Deutsches Institut fir Normung

DN Nominalny priemer

EC Eurdpska komisia

EEC Eurdpska energeticka komisia

EHS Eurdpske hospodarske spolocenstvo

EN Eurdpska norma

ESD Emergency shutdown systém (Zariadenie na havarijné odstavenie)

GU Gulovy uzaver

HPO Hydropneumaticky pohon

ISO International Organization for Standardization (Medzinarodna organizacia
pre normalizaciu)

KCV Skuska vrubovej huzevnatosti s V vrubom

KS Kompresorova stanica

MPSVaR Ministerstvo prace socialnych veci a rodiny

ND Nahradné diely

RTG Roéntgenova kontrola

SHMU Slovensky hydrometeorologicky ustav.

Sl International System of Units

SPEC Standard Performance Evaluation Corporation

EUS Eustream a.s.

SR Slovenska republika

STN Slovenska technicka norma

TDP Technicko-dodacie podmienky

ZP Zemny plyn

Z.z. Zbierka zakonov

3 ZAVAZNE PREDPISY

3.1 Normy a normativne predpisy

Vetky zariadenia budu vyrobené a dodané v stlade s normami platnymi v SR a EU.

Je mozné pouZit aj iné normy, ale tieto musia byt' s Objednavatefom vopred presne dohodnuté.
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Zavazne normy su:

>
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STN EN 12583 - Systémy zasobovania plynom - Kompresorové stanice, poziadavky na
prevadzku

STN CR 954 - Bezpecnost strojov, bezpecnostné Casti riadiacich systémov.

STN EN ISO 12100 — Bezpeénost' strojov. Zakladné terminy, vdeobecné zasady konstruovania
strojov

STN EN 1594 - Systémy zasobovania plynom. Plynovody pre max. prevadzkovy tlak nad
16 bar. PoZiadavky na prevadzku.

STN EN 1503-1 Armatary. Material na telesa, veka a kryty. Cast 1: Ocele $pecifikované
v eurépskych normach.

STN EN 1503-2 Armatary. Material na telesa, veka a kryty. Cast 2: Ocele ne$pecifikované
v eurépskych normach.

STN EN 60079-10 Elektrické zariadenia do vybusnych plynovych atmosfér. Cast 10:
UrCovanie priestorov s nebezpeCenstvom vybuchu.

STN 03 8332 Ochrana proti kordzii. SkuSanie paskovych izolacii a zmrstovacich materialov
Z plastov.

STN 03 8332/Z1 - Ochrana proti korézii. SkuSanie paskovych izolacii a zmrstovacich
materialov z plastov.

STN 03 8374 - Zasady protikoréznej ochrany podzemnych kovovych zariadeni.

STN 03 8376 - Zasady stavby ocelovych potrubi uloZenych v zemi. Kontrolné merania
z hfadiska ochrany proti korozii.

STN 38 6405 - Plynové zariadenia, zasady prevadzky.

STN EN 12068 — Katodicka ochrana. VonkajSie organické povlaky na ochranu proti korézii
v zemi alebo; vo vode uloZenych ocelovych potrubi a pouzZivané pri pésobeni katodickej
ochrany. Paskové a zmrstovacie materialy

STN EN ISO 6520-1 - Zvaranie a pribuzné procesy. Klasifikacia chyb zvarovych spojov
kovovych materialov. Cast 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1:1998).

STN EN ISO 6520-2 - Zvaranie a pribuzné procesy. Klasifikacia chyb v kovovych materialoch.
Cast 2: Tlakové zvéaranie (ISO 6520-2:2001).

STN EN ISO 5817 - Zvaranie. Tavne zvarané spoje oceli, niklu, titanu a ich zliatin (okrem
spojov zvaranych la&om). Urovne kvality (ISO 5817: 2003).

STN EN 10290 - Ocelové rury a tvarovky na pobrezné a pribrezné potrubia. Vonkajsie tekuté
polyuretanové povlaky.

STN EN 10289 - Ocelové rury a tvarovky na pobrezné a pribrezné potrubia. Vonkajsie tekuté
epoxidové povlaky.

STN EN 10288 - Ocelové rury a tvarovky pre pobrezné a pribrezné potrubia. VonkajSie
dvojvrstvové povlaky na zaklade pretlacaného polyetylénu.

STN EN ISO 3183 - Ocelové rury na potrubné dopravné systémy (1ISO 3183:2012)

STN EN ISO/IEC 17050:2004 Posudzovanie zhody. Vyhlasenie dodavatela o zhode

STN EN ISO 2409:1997 Naterové latky. Mriezkova skuska

STN EN ISO 2808:2000 Naterové latky. Stanovenie hrubky nateru

STN EN ISO 4624:2004 Naterové latky. Od trhova skuska prifnavosti

STN EN ISO 12944-2:2001 Naterové latky. Protikorozna ochrana ocelovych konstrukcii
ochrannymi naterovymi systémami

STN EN ISO 8501-1:2002 Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou naterovych latok
a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie C¢istoty povrchu, €ast 1: Stupne korézie
a stupne pripravy nenatretych ocefovych podkladov po celkovom odstraneni predchadzajucich
naterov

DIN 30670 Ochrana vonkajSich povrchov ocelovych rar a tvaroviek polyetylénom

ASME B 16.5: Priruby a prirubové spoje — od 12 do 24“.

ASME B 16.9 Priemyselne vyrabané fitingy z uhlikovych oceli zvarané na tupo.
Technicko-dodacie predpisy EUS na gulové uzavery

Technicko-dodacie predpisy EUS na pohony
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3.2 Suvisiace predpisy

» Smernica Eurdpskeho parlamentu a Rady 2004/17/ES z 31. marca 2004 o koordinacii
postupov obstaravania subjektov pdsobiacich v odvetviach vodného hospodarstva,
energetiky, dopravy a postovych sluZieb.

Smernica 93/38/EHS zo 14. juna 1993 (OJ L 199 z 9,8,1993) o verejnom obstaravani
v odvetviach vodného hospodarstva, energetiky, dopravy a telekomunikacii.

Smernica 98/37/EC Strojné zariadenia.(Cislo novely 98/79/EC) z 22.6.1998 Eurdépskeho
parlamentu a Rady, tykajuca sa strojnych zariadeni

Smernica Rady 73/23/EEC (Cislo novely 93/68/EEC) z 19.2.1973 tykajuca sa elektrickych
zariadeni uréenych pre pouzivanie v ramci urcitych limitov napatia

Smernica 94/9/EC  Europskeho parlamentu a Rady z 23.3.1994 tykajuca sa zariadeni
a ochrannych systémov uréenych na pouzitie v potencialne vybusnej atmosfére (ATEX)
Smernica 89/336/EEC (Cislo novely 92/31/EEC, 93/68/EEC) tykajuca sa elektromagnetickej
kompatibility

Smernica 97/23/EC Eurdépskeho parlamentu a Rady z 29.5.1997 tykajuca sa tlakovych
zariadeni

Zakon €. 251/2012 Z.z. o energetike a 0 zmene niektorych zakonov.

Zakon €. 133/2013 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov.
Zakon €. 314/2001 Zb. o ochrane pred poziarmi v zneni neskorsich predpisov.

Zakon €. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov

Zakon €. 264/1999 Z.z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody
v zneni neskorsich predpisov

508/2009 Z.z. Vyhladka MPSVaR SR z 1.9.2014 ktorou sa ustanovuju podrobnosti na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi zariadeniami...

436/2008 Z.z. Nariadenie vlady SR z 1. oktébra 2011, ktorym sa ustanovuju podrobnosti
o technickych poZiadavkach a postupoch posudzovania zhody na strojové zariadenia.

Interné predpisy eustream, a.s.

YV VY

YV Vv ¥V ¥V VVVY V VYV V VY

4 JEDNOTKY VELICIN

Cisla, jednotky a symboly budu v zhode s medzinarodnym systémom SI, aZ na:

» Pevnost bude vyjadrené v megapascaloch [MPa]

» Tlak bude vyjadreny v megapascaloch [MPa] alebo v baroch [Bar] (pre navrh, prevadzkovy
a testovaci tlak)

» Rozmery armatur budu vyjadrené v milimetroch [mm]

5 MATERIALY

V3etky materialy pouzité na vyrobu musia byt zhodné s touto Specifikaciou.

V pripade pouZitia iného materialu ako je uvedené v 3Specifikacii, musi mat dany material
minimalne rovnaké alebo lepSie mechanické vlastnosti ako material uvedeny v Specifikacii.

V pripade, Ze v Specifikacii nie je uvedeny Ziadny material pre dane zariadenie, alebo jeho €ast,
mdbze vyrobca zvolit material podla vlastného uvazenia s tym, Ze pouzity material bude uvedeny
v cenovej ponuke.
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Materidly pouZité na vyrobu zariadeni musia splfiovat poZiadavky noriem uvedenych v tejto
Specifikacii a tiez poZiadavky uvedené v tejto Specifikacii.

51 Atesty materialov a zariadeni

Pri materidloch a zariadeniach kde su pozadované atesty, je vyrobca povinny dodat atesty
pouzitych materidlov, priCom vyrobky budu oznalené tak, aby bolo mozné jednoznacéne
identifikovat' vyrobok prislichajuci k danému atestu.

5.2 Zmena materialu

V pripade, ze vyrobca zamysla zmenit material objednaného vyrobku, je povinny o tom
informovat’ objednavatela minimalne 3 tyzdne vopred. Pripadne zmena materialu je mozna len po
odsuhlaseni objednavatefom.

6 KONTROLA AKOSTI A SKUSKY

Vyrobca musi disponovat’ systémom manazmentu kvality podla EN 1SO 9001.

Vyrobca je plne zodpovedny za kontrolu prac a akosti zhodne s podmienkami dohodnutymi
v zmluve. Vyrobca zabezpeli pozZadovany systém kontroly v ratane personalu, laboratérii,
potrebnych zariadeni a vSetkého vybavenia potrebného na odbery vzoriek, vykonanie
dohodnutych skudok kvality materidlov, zariadeni a ¢innosti.

Pred dohodnutim programu kontroly akosti objednavatel méze dodavatela poZiadat
0 demonstraciu skusky, aby sa presvedcil o kvalite a postupe vykonavanych skusok.

Objednavatef si vyhradzuje pravo ucasti na skuskach.

Objednavatefl si navySe vyhradzuje pravo nechat vykonat pridavné skudky. Pridavné skusky idu
na tarchu objednavatela, ak vysledky skuSok zodpovedaju ustanoveniam tejto Specifikacie.
Pridavné skusky nesmu mat vplyv na normalny chod vyroby. Pridavné skusky idu na tarchu
dodavatela len ak ich vysledky nezodpovedaju ustanoveniam tejto Specifikacie.

Dodavatel musi vylucit z dodavky vSetky zariadenia predloZzené k odberu, ktoré nezodpovedaju
poziadavkam tejto Specifikacie.

Objednavatel, jeho povereny zastupca a nezavisly znalec musia mat vzdy pristup do vSetkych
priestorov, v ktorych bude uskuto€fhovana vyroba a skusky.

VSetky skusky budu vykonané zhodne s normami uvedenymi v tejto Specifikacii alebo
v §pecifikatnych listoch. V pripade pozadovanej skusky, ktorej procedura nie je normalizovana, je
mozné pouzit proceduru pouzivanu vyrobcom, ak to bude dohodnuté v zmluve o dielo.

Datum zaciatku vyroby a findlnych testov oznami vyrobca objednavatefovi minimalne 14 dni
vopred. Ak sa napriek v€asnej vyzve nezuCastni Ziadny splnomocnenec objednavatela, je
vyrobca opravneny expedovat objednané vyrobky bez preberania objednavatelom. Pritomnost
zastupcu objednavatela pri testoch nema vplyv na zodpovednost a garancie vyrobcu.

Objednavatel méze odoberat vzorky a vykonat skudky nezavisle na dodavatefovi, na svoje
naklady. Ak vysledky tychto skudok dokazu, Ze dokumenty dodavatela su nedéveryhodné,
objednavatel nariadi dodavatefovi alebo nezavislému laboratoériu opakovat' skusky, alebo vykonat
dalSie skusky. V takomto pripade naklady na opakované alebo dodatkové skusky budu na
naklady dodavatela.
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6.1 Vyber vzoriek na skasky

Vsetky vzorky ktoré budu skusané, budu vyberané nahodne. Odporuca sa pouzitie Statistickych
metdd vyberu vzoriek, opierajuc sa o zasadu, Ze vSetky jednotlivé elementy produkcie mézu byt
s rovnakou pravdepodobnostou vybrané na odskuSanie.

7 ARMATURY

Armatury maju byt vyrobené z materialov umoznujucich ich spravne fungovanie za podmienok na
ktoré su urené (teploty, tlaky, médium a vonkajSie a kor6zne podmienky ich zabudovania).

Armatiry musia byt konsStruované tak, aby znaSali maximalne zatazenie tlakom od
prevadzkového média, pripadne zatazenie vibraciami.

Materidly vSetkych Casti armatur pouzitych na plynovody musia byt v sulade s STN EN 1594,
STN EN 1503-1 a STN EN 1503-2.

Na vyrobu Casti gufovych uzaverov (s vynimkou privarovacich koncov) mozno pouzit ocele so
zaru¢enou minimalnou medzou klzu niz8ou ako 360 MPa, ak splfiaju ostatné predpisané
poziadavky STN EN 1594 na chemické zloZenie, pevnost, razovu huzevnatost a zvaritelnost.

7.1 Prevadzkové médium

Prepravované médium je zemny plyn s obsahom mechanickych primesi max. 100g/m3, s max.
rozmerom Castic do 5 mm v objemovej vzorke ZP.

> obsah sirouhlika <5 mg/m?

> obsah siry celkom <100 mg/m?
» merkaptan celkom <15 mg/m3
» obsah dioxidu dusika <2%

7.2 Intalacia armatar

Armatury budu pracovat' v prostredi - Zéna 2 podlfa STN EN 60079-10.

Armatury musia byt plne spolahlivé a bezpecné aj pri vibraciach potrubného systému, ktorého
budu sucastou. Efektivna hodnota rychlosti vibracii merana vo frekvenénom rozsahu 6 + 50 Hz
je maximalne 4 mm/s.

7.3 Konstrukéné poziadavky na armatury

» Armatura musi byt s plnym (neredukovanym) prietokom a musi byt otvoritelny pri plnom
diferenénom tlaku bez akéhokolvek poskodenia hociktorej z jeho Casti

» Garancia poskytovana vyrobcom musi byt minimalne 3 roky

» Armatura sa musi dat ovladat manualne a automaticky (ak to objednavatel pozaduje) a podfla
poziadavky objednavatela musi byt pripraveny pre inStalaciu pohonu (typ urci objednavatel)

» GU musi byt vybaveny systémami ,Double Block and Bleed” a ,Double Piston Effect*

» Armatura musi byt v antistatickom vyhotoveni (armatury pracujuce v Zéne 2)

» Armatura musi byt ohfiovzdorna podla STN EN ISO 10497 a certifikovana podla STN ISO
14313 Priloha A5

» Teleso musi byt celozvarané

» Gula v armatire musi byt pevne uloZena v loZiskach
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» Armatura musi mat pripojovacie konce privarovacie alebo v pripade 3pecialnej poZiadavky ma
mat priruboveé pripojovacie konce

» Armatury budd mat stojan alebo technologickd plochu, ktora zabezpeci ich stabilnu
a bezpecénu polohu

» Vypocet hrubky stien sa vykonava v zmysle STN EN 1594

» Bezpeclnostny faktor pre vypocet pevnosti privarovacich koncov je 2,15.

Armatura musi byt vybavena nasledovnymi tesniacimi systémami:

primarne tesnenie - ,kov na kov*
sekundarne tesnenie - makky tesniaci element
tercialne tesnenie - nudzovy tesniaci systém ( vstrekovanie lubrikantu )

armatura musi byt v oblasti hriadela vybavena tesniacim systémom ,anti-blow-out®
s minimalne dvojitym tesnenim

systém musi umozfiovat vymenu tesniaceho elementu pri pinej prevadzke potrubia, v ktorom
je armatura zabudovana

tesniaci systém hriadela musi umozZnovat dotesnenie pomocou nudzového tesniaceho
systému (vstrekovanie lubrikantu)

YV V VVVY

Privarovacie konce armatur:

Privarovacie konce armatur musia byt zaru€ene zvaritelné s potrubnym materialom, ktory je
vySpecifikovany v Specifikaénych listoch.

Materialové vlastnosti privarovacich koncov:

» ocel musi byt pri okolitej teplote nad 0 °C zaruCene zvaritelna bez tepelného spracovania.
» medza klzu Re privarovacich koncov = 360 MPa
» pomer medze klzu a medze pevnosti nesmie presiahnut hodnotu 0,9
» vrubova huzevnatost KCV z 3 testov pri -20 °C
o priemerna hodnota min. 40 J
o hodnota Ziadnej skusky nesmie byt mensia ako 30 J
o skuska bude vykonana pre zakladny material podfa STN EN ISO 148-1 a pre zvarovy spoj
podla STN EN ISO 9016

Pouzité materidly musia vyhovovat kritériam uvedenym v technicko dodacich predpisoch
eustream pre armatury.

VedlajSie orurkovanie:

» GU musi byt vybaveny samostatnym ordrovanim (¢ = 1“ pre GU do DN 400, ¢ = 2“ od DN 500
do DN 1000) pre odkalenie a odvetranie medzipriestoru gule. Kazdé z tychto orurovani musi
byt ukonfené dvoma armaturami, z ktorych miniméalne jedna je gulovy ventil vybaveny
ovladacim zariadenim (pakou)

» GU musi byt vybaveny orurovanim pre dotesnovaci systém sediel

» GU musi byt vybaveny orurovanim s gulovymi ventilmi, ktoré umozni natlakovanie
medzipriestoru gule z oboch stran GU

» orurovania pre odkalenie, odvzduSnenie, dotesnenie sediel a natlakovanie medzipriestoru gule
musi byt vyrobené z nehrdzavejucej ocele a musi byt vyvedené do vysSky cca 100 mm pod
prirubu pohonu GU

» vsetky orurovania GU (odkalenie, odvetranie, dotesnenie, natlakovanie gule) musia byt
vedené tak, aby €o najtesnejSie kopirovali tvar GU, musia byt na GU pevne upevnené

7.4 Rozmery a tolerancie

GU sa dodavaju s rozmermi stanovenymi v objednavke.
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Objednavatel zada rozmery a material potrubia, do ktorého sa bude armatura osadzat. Pre
armatury vyrobca predlozZi objednavatelovi pevnostny vypocet a nacrt armatury na odsuhlasenie.
Z nacrtu musia byt zrejmé hlavné rozmery, tolerancie, detail geometrie a pouzité materialy
privarovacich koncov.

Vyhotovenie privarovacich koncov armatur:

» otupenie privarovacich koncov 1,5mm + 0,5 mm

» Ukos pre zvar 30° +5°

» nabehova hrana z vnutra privarovacieho konca max. 15°

» odchylky oddelovacieho rezu od kolmice na os rury nesmu prekracovat 0,005 D, max. vSak
1,6 mm

» geometria privarovacich koncov musi umoznit bezproblémové vykonanie skusky preziarenim
montaznych zvarov pri navarani GU do potrubia plynovodu

7.5 Povrchova ochrana

7.5.1 Nadzemné vyhotovenie

Armatury budu povrchovo chranené proti korézii ochrannym naterom s garantovanou zivotnostou
"H" (minimalne 15 rokov).

Uvazovat kordznu agresivitu prostredia "C3 — C4".

Vrchny nater musi byt stabilizovany voCi pdsobeniu UV Ziarenia a farebny odtien bude
Specifikovany objednavatelom.

Privarovacie konce musia byt v Sirke 150 mm chranené iba doasnym ochrannym naterom, ktory
nesmie ovplyvhovat zvaritefnost armatury s potrubim v teréne.

Technologicky postup pre nater armatur:

» odmastenie povrchu

» priprava povrchu prednostne na stupen Sa 2% (v pripade, Ze z bezpenostnych alebo
technologickych dévodov nie je mozné pripravit povrch na stupen Sa 274, povoluje sa priprava
povrchu na stupen St 3);

odstranenie prachu a zostatkov abraziva;

aplikacia prvej vrstvy zakladného epoxidového nateru v hrubke 100 mikrometrov suchého
nateru;

aplikacia druhej vrstvy zakladného epoxidového nateru v hrubke 100 mikrometrov suchého
nateru;

aplikacia vrchného polyuretanového nateru v hribke 80 mikrometrov suchého nateru;

celkova hrubka naterového systému je min. 280 mikrometrov;

YVV VY VYV

7.5.2 Podzemné vyhotovenie

Armatury budd povrchovo chranené proti korézii ochrannym polyuretanovym povlakom podfa
normy STN EN 10290 (resp. DIN 30677) s minimalnou hrubkou ochrannej vrstvy 2,5 mm, ktorej
bezporéznost sa preveri elektroiskrovou skudkou napatim 25 kV.

Privarovacie konce musia byt v Sirke 150 mm chranené iba doCasnym ochrannym naterom, ktory
nesmie ovplyvnovat zvaritelnost armatury s potrubim v teréne.

7.6 Skusky armatur

Vsetky skusky musia mat’ inSpekény certifikat 3.2 v zmysle STN EN 10204.
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VSetky aktivity nedestruktivnej skusky musi vykonat kvalifikovany a kompetentny personal
s certifikatom podla STN EN ISO 9712 stupen 2.

Na armaturach budu vykonané nasledovné skusky:

Pneumaticka skuska telesa
Hydrostaticka skuska telesa
Funkéna skuska
Double Block & Bleed (DN 300 az DN 1000)

Double Piston Effect (DN 300 az DN 1000)

Tesnostna skuska sediel

Skusky zvarov

o vsetky zvary su podrobené skuSke preziarenim podla STN ENISO 17636-1
a vyhodnocované podla STN EN ISO 10675 (2017) stuperi 1

o Vv miestach, kde to nie je mozné, su zvary podrobené skuske ultrazvukom podlfa STN
EN ISO 17640 (2011) a vyhodnocované STN EN ISO 11666 (2011) stupen 2

o V mieste, kde nie je mozné urobit ani jednu z uvedenych skusok, je pripustnd magneticko-
praskova metdda podla STN EN ISO 17638 (2010) a vyhodnocovana podla stupefi 1 STN
EN ISO 23278

o Vv mieste zvarov nerezovych materidlov a napojenia nerezového materialu s Ciernym
materialom je treba pouZit kapilarnu metédu podla STN EN ISO 3452-1 vyhodnocovanie
podla stupen 1 STN EN ISO 23277 (2010)

o vsetky zvary su podrobené 100 % vizualnej kontrole podla STN EN ISO 17637 (2017)
Privarovacie konce su podrobené ultrazvukovej skuske podla Class 3 STN EN 10228-3,
v Sirke 25 mm od privarovacej hrany.

Skuska (meranie) odtrhového momentu - meranie odtrhového momentu momentovym kfaéom.
(Postup skusky je opisany v TDP eustream pre gulové ventily)

Skuska €asu prestavenia armatury.

Skusky funkcii pohonov ( ak je dodavka s pohonom) (PodrobnejSie je opisana v TDP SPP pre
gulové ventily)

Kontrola rozmerov
dizka
vysSka
vnutorny priemer
pripojovacie rozmery
geometria privarovacich koncov
odchylka koncov od pravouhlosti
izualna kontrola
kontrola povrchu gule a pohyblivych Casti
kontrola povrchu telesa, zvarov a privarovacich koncov
kontrola znacenia Casti armatury (material) a Stitku

VVVYVYVVY

YV VV V V¥V

>

OOO<OOOOOO

PodrobnejSie su skudky opisané v TDP eustream a.s.

7.7 Znacenie armatur

Armatury musia byt vybavené identifikacnym Stitkom v Slovenskom jazyku, ktory musi obsahovat
nasledovné udaje:

ochranna znacka vyrobcu

vyrobné Cislo armatury

Cislo objednavky

znacka materialu privarovacich koncov
maximalny prevadzkovy tlak

VVVYYYV
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» menovity priemer

» typ armatury

» rok vyroby

» hmotnost

» nazov a hrubka ochranného povlaku alebo nateru

V pripade, ze sa armatira dodava spolu s pohonom, musi byt aj tento vybaveny Stitkom, na
ktorom sa musia nachadzat minimalne tieto udaje:

ochranna znacka vyrobcu
typ pohonu

ovladacie napatie cievky
vyrobneé cislo pohonu
kratiaci moment pohonu
hmotnost’

YVVVVYY

Standardny $titok vyrobcu pohonu méze byt pouzity len po sthlase objednavatela.
7.8 Balenie

Armatiura musi byt zabalena v nevratnom tovarenskom obale tak, aby sa pocCas prepravy
zabranilo jeho poSkodeniu alebo znizeniu funkénosti. Cena obalu je zahrnuta v cene armatury.

Privarovacie konce musia byt zabalené a zaslepené, aby do armatury nemohla vniknut’ necistota.
Hrany privarovacich koncov musia byt chranené paskou pred pripadnym znehodnotenim.

7.9 Odber armatury vo vyrobnom zavode

Objednavatel si vyhradzuje pravo ucasti na vystupnej kontrole armatury.

Armatura je vramci preberacieho konania podrobena kontrole rozmerov podfa vykresu
odsuhlaseného objednavatelom, kontrole kompletnosti dokumentacie a naslednému vykonaniu
finalneho testovania.

Pre ucast’ zastupcov splnomocnencov objednavatel'a platia nasledovné pravidla:

datum finalnych testov oznami vyrobca objednavatelovi minimalne 14 dni vopred

ak sa napriek v€asnej vyzve nezuCastni Ziadny splnomocnenec objednavatela na finalnych
testoch, je vyrobca opravneny expedovat’ armaturu bez preberania objednavatefom
pritomnost zastupcu objednavatela pri testoch nema vplyv na zodpovednost a garancie
vyrobcu

vyrobca pripravi armaturu na testovanie v stave, v akom sa tato bude expedovat, véitane
pohonu, s vynimkou protikoréznych naterov a balenia

poCas skusok nie je mozné pouzivat zZiadne prostriedky na nudzové dotesfiovanie sediel ani
hriadela

drobné mechanické poskodenia zistené pocas prebierky je dovolené opravovat’ iba v rozsahu
normy STN EN 14141, bod 5.4

v pripade, Ze armatura nevyhovie testom, je vyrobca povinny oboznamit objednavatela
s technickym objasnenim zavad. Po tomto objasneni a odstraneni zavad mébze pripravit
armaturu na opatovnu prebierku.

» jedna armatura méze byt podrobena zavere¢nému testovaniu maximalne 2 krat. Ak armatura
nevyhovie zavereCnym testom prvykrat a ani opakovanym testom, tuto armaturu objednavatel
nepreberie a vyrobca ju musi nahradit’ inou.

YV Vv YV ¥V YV VY

Zoznam zaverecnych testov GU je uvedeny v prilohe ¢.1 TDP eustream ¢. TA.W.24.02.15.
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7.10 Dokumentacia

Vsetka dokumentacia bude spracovana v slovenskom (pripadne anglickom) jazyku.
Sucastou dodavky armatury musi byt dokumentacia, ktora obsahuje minimalne:

» zostavny vykres armatury (s pohonom, s hlavnymi rozmermi a ich toleranciami) odsuhlaseny
objednavatefom

kusovnik s pouzitymi materialmi hlavnych Casti vratane ich atestov a tepelného spracovania
detail geometrie privarovacich koncov, privarovacie konce je potrebné dokladovat atestom
materialové listy vSetkych tlakovych Casti armatury s prislusnymi chemickymi a mechanickymi
hodnotami v sulade s normou STN EN 10204 -3.2

osvedcenie o akosti a kompletnosti vyrobku

atesty o vykonani nedestruktivnych skusok a ich vysledkoch

protokol o UspeSnom absolvovani zavereCnej testovacej procedury podpisany zastupcami
objednavatela

protokol o merani hrubky a elektroiskrovej skudke ochranného povlaku

osvedcenie o vhodnosti pouzitia zariadenia v definovanom prostredi Zoéna 2, ak nebude
Specifikovené inak

osvedcenie ,fire safe”

osvedcenie o certifikacii GU na uzemi SR

certifikat SIL 2 podla EN 61 508 pre armatury zaradené do ESD systému

vSeobecny navod na udrzbu a prevadzku armatury a pohonu v slovenskom jazyku - musi
obsahovat aj bezpecné zaistenie GU v zatvorenej polohe

protokoly z RTG snimkov

YVVYVY VVYYVY

YV VVVV VY

8 POHONY

Pohony maju byt vyrobené z materialov umoznujucich ich spravne fungovanie za podmienok na
ktoré su urené (teploty, tlaky, médium a vonkajSie a kordzne podmienky ich zabudovania).

Pohony musia byt konstruované tak, aby znasali pripadne zatazenie vibraciami, ktoré su uréené
v Specifikacnych listoch a v tomto dokumente.

Materialy vSetkych €asti pohonov musia byt v sulade s STN EN 1594,
8.1 Instalacia pohonov

Pohony, ktoré budu pracovat v prostredi - Zéna 2 podla STN EN 60 079-10, to maju uvedené
v §pecifikacnych listoch.

Pohony musia byt plne spolahlivé a bezpecné aj pri vibraciach potrubného systému, ktorého
budu sucastou. Efektivna hodnota rychlosti vibracii merana vo frekvenénom rozsahu 6 + 50 Hz
je maximalne 4 mm/s.

8.2 Konstrukéné poziadavky

Vyrobca pohonov musi disponovat’ systémom manazmentu kvality podla EN ISO 9001.

Technické vyhotovenie pohonu je ur€ené v objednavke.
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8.2.1  Hydro-pneumatické pohony (HPO)

Zakladné udaje a konstrukéné vyhotovenie:

uzatvaraci Cas je uvedeny v Specifikacnych listoch

podla API SPEC 6D

pohon upevneny na telese GU

podla Specifikacie objednavatela s dialkovym ovladanim

s dialkovou signalizaciou polohy armatury, zvlast koncovych poléh uzaveru a poruchovej
ochrany

s dialkovou signalizaciou porucha

s mechanickou signalizaciou polohy GU na ose ovladacieho ¢apu

s moznostou prestavovania gule pomocou ru¢nej pumpy

podla poziadavky ,high pilot a low pilot®

podla poziadavky rezervna tlakova nadrz (-e) — zasoba na tri nidzové prestavenia gule

Fail Save poloha pre pohon zaradeny do ESD systému

bez narokov na udrzbu (maximalne kontrola kvality oleja 1x roéne)

jednoduché technické rieSenie nastavenia koncovych poléh s polohou gule

oddeleny hydraulicky okruh od pneumatického okruhu — samostatny hydrovalec a pneumaticky
valec, s vylu€enim moznosti zmieSania oboch médii

pouZitie biologicky odburatelného oleja

zariadenie umoznujuce kontrolu otoéného momentu GU

pohon kon$truovany ako stavebnicovy systém s mozZnostou dovybavenia na odtlacanie
a dotlacanie sediel

pracovné médium pohonu je uvedené pri danom pohone v zoznamoch materialov

pripojovacie rozmery volit podla typu gufového uzaveru. Pri hydropneumatickom ovladani, ak
bude odber plynu z telesa GU, su privodné rurky sucastou dodavky.

ovladacie napatie je 230V jsm alebo 24 V jsm, pripadne iné

vo vSetkych vyhotoveniach moznost’ miestneho ovladania mechanickym impulzom
konstrukéné rieSenie musi byt odsuhlasené vyrobcom GU a ma mat osved&enie o certifikacii
pohonu v EU

VVV VYV VVV VVVVVVVVY VVVVYVY

Pohonné médium:

» zemny plyn

» prevadzkovy tlak max. 8,4 MPa(g) alebo 7,25 MPa(g) v HPS a 7,25 MPa(g) v TU a KS01

» prevadzkova teplota od 10°C do 70°C

> obsah mechanickych primesi max. 100g/m® s max. rozmerom c¢astic do 5 mm v objemovej
vzorke ZP

8.2.2  Elektrické pohony

Zakladné udaje a konstrukéné vyhotovenie:

» uzatvaraci Cas je uvedeny v Specifikacnych listoch

» podla APl SPEC 6D

» pohon upevneny na telese armatury

» podla Specifikacie objednavatela s dialkovym ovladanim

» volba rezimu ovladania miestne / dialkovo aj s dialkovou signalizaciou

» s dialkovou signalizaciou polohy armatury, zvlast koncovych poléh

» s dialkovou signalizaciou porucha

» s vizualnou mechanickou signalizaciou polohy armatury na ose ovladania
» jednoduché technické rieSenie nastavenia koncovych poléh s polohou gule
» motorické napatie 3 x 400V striedavych
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A\

v pripade straty napajania moznost prestavovania gule ruéne pomocou mechanického
prevodu

prehfadna a jednoducha schéma zapojenia

momentové snimace a koncové snimace polohy

moznost ukazovania okamzitej polohy gule miestne, pripadne moznost dialkového prenosu
polohy (podfla poziadaviek )

elektrické, momentové a tepelné ochrany motora zabudované priamo v pohone

vo v8etkych prevedeniach moznost’ miestneho ovladania mechanickym impulzom

Fail Save poloha pre pohon zaradeny do ESD systému

konstrukéné rieSenie musi byt odsuhlasené vyrobcom GU a ma mat osvedcZenie o certifikacii
pohonu v EU

YV VYV

YV VY

8.3 Povrchova ochrana

Nater bude zvoleny objednavatelom podla ponuky dodavatela. Farba nateru podla poziadaviek
objednavatela.

8.4 Sprievodna dokumentacia

VSetka dokumentacia bude spracovana v anglickom aj v slovenskom jazyku.
Sucastou dodavky pohonu musi byt dokumentacia, ktora minimalne obsahuije:

osvedcenie o akosti a kompletnosti vyrobku

materialové atesty pouzitych komponentov, hlavne tlakovych materialov

osvedcCenie o vhodnosti pouZitia zariadenia v definovanom prostredi, pre pracu s definovanym
médiom

certifikat SIL 2 podla EN 61 508 pre pohony zaradené do ESD systému

schému elektrického zapojenia

schému hydraulického zapojenia

rozmerovy nacrtok

Udaje o hmotnosti pohonu, minimalnom a maximalnom krdtiacom momente, pripojovacie
rozmery, doba manipulacie pohonu pri predpisanom krutiacom momente

objem olejovej nadrze, zdvih hydraulického valca

minimalny a maximalny tlak oleja v systéme

zoznam pouzitych dielov

odporucané ND pre 4 ro¢nu prevadzku

vSeobecny navod na prevadzku a udrzbu (v slovenskom jazyku)

VVVVY VVVVYVY VVYVY

8.5 Zvlastne ustanovenia

» ucast technika dodavatefa GU a pohonu pri uvedeni do prevazky
» Ucast technikov objednavatela pocas skusok pri preberani GU a pohonov)
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