Priloha C pre cast’ €. 1 zadkazky

NAVRH TECHNICKEHO RIESENIA UCHADZACA

Predmet zakazky: Moderna obrabacia technika

Cast’&. 1 — CNC briiska na brasenie hriadel'ov a na vnttorné brasenie otvorov
Verejny obstaravatel’: BRIDGE-CNC, s.r.0., 055 62 Prakovce 15, SR
UCRAAZAC: ...t e e e st a e e e s e bbb e e e e e s et bbb e e e e s e sbabeeesaasabaeeeesabbbaes seeeesabbaeeessinres

(obchodné meno a sidlo uchadzaca)

POKYNY PRE VYPLNENIE:

Uchadza¢ vo svojej ponuke predlozi nizsie uvedené tabulky, v ktorych vyplni stipec ,NAVRH TECHNICKEHO
RIESENIA UCHADZACA®. Pri pozadovanych &iselnych parametroch (podl'a Prilohy CX — Minimédlna pozadovana
technické $pecifikacia) uvedie skutoéni hodnotu parametra nim ponukaného zariadenia, pri ostatnych uvedie ,,ANO*
ak ponukané zariadenie spifia pozadovanu $pecifikaciu a ,NIE“ ak ponukané zariadenie nespliia pozadovani
S$pecifikaciu. Zarovei sa pozaduje uviest’ presny nazov zariadenia (typ, znac¢ka, model a podobne).

Uchddzaé vyplini tdaje bodu A., B. a krajny stipec.

A. Nazov vyrobcu:

B. Typ:
T NAVRH TECHNICKEHO
Specifikacia Jednotka RIESENIA UCHADZACA
Dizka stroja mm
Sirka stroja mm
Vyska stroja mm
Hmotnost’ stroja kg
Vzdialenost medzi hrotmi mm
Max. to¢ny priemer mm
Max. hmotnost’ bruseného polotovaru upnutého K
Vv upinacich hrotoch: g
Max. hmotnost’ bruseného polotovaru upnutého
letmo v skl'u¢ovadle - vratane skl'u¢ovadla kg
Priame odmeriavanie vSetkych osi pozadujem sa
Natocenie pracovného vretennika ° (stupeni)
Natocenie brusneho vretennika ° (stupen)
Natocenie stola K brusnému vretenniku ° (stupen)
Min. programovatel'ny inkrement os X mm
Min. programovatelny inkrement os Z mm
Vreteno brusny kotu¢ :
- Vonkajsi priemer mm
- Sirka min.; max. mm
- Obvodova rychlost’ brusneho kotii¢a m/sek.
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Specifikacia

Jednotka

NAVRH TECHNICKEHO
RIESENIA UCHADZACA

- Vykon pohonu brusneho kottuca
- Plynula regulacia otacok brusneho vretena

kKW
pozaduje sa

Pracovné vreteno

- Kuzel

- Rozsah otacok

- Celné unasanie obrobku

Morse
ot./min
pozaduje sa

Konik

- Vysuv pinoly mm

- KuZzel Morse
Stol

- Rychlost’ posuvu stola m/min.
- Ruéné kolecko poZaduje sa
Vykon pohonu brusného kotica kKW
Vykon pohonu pracovného vretena kKW
Vykon motora mazacieho ¢erpadla pre brusny KW
kota¢

Vykon pohonu vretena pre vnitorné brusenie kW
Objem nadrze pre mazanie brusneho kotiuca L
Objem nédrze pre chladiaci systém L

Riadiaci systém v slovenskom alebo ¢eskom
jazyku

pozaduje sa

Riadiaci systém s parametrickym
programovanim

pozaduje sa

Celokrytovanie proti rozstreku chladiacej
kvapaliny

pozaduje sa

Diamantovy orovnava¢ na koniku vratane
diamanta

pozaduje sa

Pevné hroty

ks

Sedimenta¢na vodna nadrz chladenia

pozaduje sa

Pneumaticky alebo hydraulicky konik ovladany
pomocou elektrickej Slapky, alebo ru¢nou pakou.

pozaduje sa

Stahovak prirub brusného kotuca

pozaduje sa

Vyvazovaci tfi + matica

pozaduje sa

Sada naradia

pozaduje sa

Osvetlenie pracovného priestoru

pozaduje sa

Univerzalny brusny koti¢ s prirubou

pozaduje sa

Technicka dokumentacia v slovenskom alebo
¢eskom jazyku

pozaduje sa

Zariadenie na brasenie otvorov s pohonom
a vretenom

pozaduje sa

Diamantovy orovnavac¢ pre vonkajsi a vnatorny
brusny kotuc

pozaduje sa

Sada unasacov

ks

Dotykovéa sonda pre axidlne zoradenie obrobku

pozaduje sa

Automatické vyvazovanie brisneho kotuca

pozaduje sa

Trojcelustové skl'ucovadlo

pozaduje sa

Oto¢ny hrot do konika

pozaduje sa

Dodato¢na priruba brusného kotuca

ks

Dvojbodova luneta

pozaduje sa

Permanentnd magnetickd doska

pozaduje sa
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Specifikacia

Jednotka

NAVRH TECHNICKEHO
RIESENIA UCHADZACA

Indikator natocenia stola s Ciselnikovym
uchylkomerom

pozaduje sa

Vybavenie vodnej nadrze pasovym a
magnetickym filtrom

pozaduje sa

Vyvazovaci stojan brusneho kotuca

pozaduje sa

Systém aktivneho merania priemerov pocas
brasenia

pozaduje sa

Systém kontroly havarie brusneho kotica s
obrobkom

pozaduje sa

Priprava pre odsdvanie olejovej hmly

pozaduje sa

Datum: ......ccooooeeviiiii,

Peciatka a podpis
Statutarneho organu uchadzaca
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Priloha C pre cast’ €. 2 zadkazky

NAVRH TECHNICKEHO RIESENIA UCHADZACA

Predmet zakazky: Moderna obrabacia technika

Cast’ &. 2 — CNC Univerzalny sustruh skl'u¢ovadlo max. D250
Verejny obstaravatel’: Bridge — CNC, s.r.0., 055 62 Prakovce 15, SR
UCRAAZAC: ...t et R e r e R e e e R R e R e r e R s e enreane e e

(obchodné meno a sidlo uchadzaca)

POKYNY PRE VYPLNENIE:

Uchadza¢ vo svojej ponuke predlozi nizsie uvedené tabulky, v ktorych vyplni stipec ,NAVRH TECHNICKEHO
RIESENIA UCHADZACA®. Pri pozadovanych &iselnych parametroch (podl'a Prilohy CX — Minimédlna pozadovana
technické $pecifikacia) uvedie skutoéni hodnotu parametra nim ponukaného zariadenia, pri ostatnych uvedie ,,ANO*
ak ponukané zariadenie spifia pozadovanu $pecifikaciu a ,NIE“ ak ponukané zariadenie nespliia pozadovani
S$pecifikaciu. Zarovei sa pozaduje uviest’ presny nazov zariadenia (typ, znac¢ka, model a podobne).

Uchddzaé vyplini tdaje bodu A., B. a krajny stipec.

A. Nazov vyrobcu:

B. Typ:
& et o NAVRH TECHNICKEHO
Specifikacia Jednotka RIESENIA UCHADZACA

Liatinové 16ze - Sikmé pozaduje sa
Klzné alebo valivé vedenie na vSetkych v

, . pozaduje sa
posunovych osach
DiZka stroja vratane dopravnika triesok mm
Sirka stroja mm
Vyska stroja mm
Hmotnost stroja kg
Vittanie vretena mm
Max. sustruzeny priemer mm
Posuv v Z osi mm
Zdvih v Y osi mm
Di~ka sustruZenia v skl'u¢ovadle a v koniku mm
NC programovatel'ny pojazd konika pozaduje sa
Vnutorny kuzel’ hrotovej objimky MK
Zdvih pinoly/konika mm
Otacky vretena ot./ min.
Vykon motora vretena - trvale kwW
Pohanané nastroje v Standardnom vybaveni .

, , : . ot.0/min.

alebo s pridavnym zariadenim
Vykon motora pohananych nastrojov - kw
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Specifikacia

Jednotka

NAVRH TECHNICKEHO
RIESENIA UCHADZACA

trvale

Kapacita opracovania ty¢e pomocou
hlavného vretena (priemer)

mm

Automaticka nastrojova hlava

pozaduje sa

Min.12-polohova nastrojova hlava -
S moznost’ou nahananych nastrojov pre
vSetky pozicie.

pozaduje sa

Trojcel'ustové hydraulické skl'ucovadlo
(priemer)

mm

Nozny spina¢ pre vreteno

pozaduje sa

Luneta — pravostranna hydraulicka
samostrediaca, s manualnou alebo
automatickou fixaciou, v rozsahu ramena

20 - 165 mm

pozaduje sa

Prechodné skl'u¢ovadlo

pozaduje sa

Priprava pre odsavanie olejovej hmly

pozaduje sa

Pésovy dopravnik triesok

pozaduje sa

Vreteno - min. inkrement polohovania os C

deg

Moznost pouzitia nastroja

mm x mm/ Q@

Nastrojova sonda

pozaduje sa

Riadiaci systém s podporou dialégového
programovania v ¢eskom alebo
slovenskom jazyku

pozaduje sa

Chladenie bar
Axidlny drziak rotacnych ndstrojov ks
Radialny drziak rota¢nych néstrojov ks

Sada kliestin ER16 v rozsahu @1-@10x1mm

pozaduje sa

Sada kliestin ER25 v rozsahu @2-@16x1mm

pozaduje sa

Sada kliestin ER32 v rozsahu @3-320x1mm

pozaduje sa

Zavitovy drziak na rychlo vymenitelné
puzdra v rozsahu M3-M12

pozaduje sa

Rychlo vymeniteI'né puzdro s poistkou M3

pozaduje sa

Rychlo vymenitel'né puzdro s poistkou M4

pozaduje sa

Rychlo vymeniteI'né puzdro s poistkou
M5-M6

pozaduje sa

Rychlo vymenitel'né puzdro s poistkou M8

pozaduje sa

Rychlo vymenitel'né puzdro s poistkou M10

pozaduje sa

Rychlo vymenitel'né puzdro s poistkou M12

pozaduje sa

Datum: ........cooo,

Peciatka a podpis
Statutarneho organu uchadzaca
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