a] Projekt: * X

ﬁj‘ﬁ ,Inovativne strojné zariadenia pre spolo¢nost’ Cronson" : ";
OPERACNY PROGRAM ITMS kéd pro]ektu: 25110121175
KONKURENCIESCHOPNOST ** *
A HOSPODARSKY RAST
Verejny obstaravatel’: Cronson, s.r.0.
Osoba podla §7 ods. 2 pism. a) Hviezdoslavova 10 c Ro N So N
zdkona & 25/2006 Z. z. 956 11 Ludanice

ZAPISNICA Z POSUDENIA SPLNENIA PODMIENOK UCASTI UCHADZACOV

podla § 33 zékona ¢. 25/2006 Z. z. o verejnom obstardvani a o zmene a dopineni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov (dalej zakon o verejnom obstaravani) na predmet zékazky:

Otvaranie a vyhodnocovanie ¢asti ponik oznaéenych ako ,,OSTATNE

NAZOV ZAKAZKY: ~Inovativne strojné zariadenia pre spoloénost’ Cronson"
POSTUP )/EREJNEHO

OBSTARAVANIA: VEREINA SUTAZ

ZAKAZKA Z HIADISKA LIMITU: PODLIMITNA ZAKAZKA

DRUH PREDMETU: TOVAR

ZVEREINENE: VVO ¢. 160/2014, dna 18.08.2014, pod znackou 18726 — WYT

I. PRIEBEH KONTROLY SPLNENIA PODMIENOK UCASTI

Miesto predkladania ponuk: Ing. Roman Kardos — EUNEXT, Juzna trieda 93, 040 01 Kosice,
Cislo dveri 209 - 210.
Lehota na predkladanie ponuk: 04.09.2014 12:00

Miesto, datum a ¢as otvarania a vyhodnocovania ¢asti poniik oznaéenych ako ,, OSTATNE":

Otvaranie casti ponUk oznacenych ako ,Ostatné", dorucenych do podlimitnej zakazky na vysSSie
uvedeny predmet zakazky, sa uskutocnilo na adrese: Ing. Roman Kardos — EUNEXT, Juzna trieda
93, 040 01 Kosice, Cislo dveri 209 — 210, dria 05.09.2014 10:00 a diia 26.09.2014 o 10:00 hodine.

II. PRI POSUDZOVANI SPLNENIA PODMIENOK UCASTI PODLA §33 BOLI ZISTENE A
ZAZNAMENANE NASLEDUJUCE SKUTOCNOSTI

V sllade s ustanovenim § 33 ods. 2 zakona komisia posudzovala splnenie podmienok UGcasti na
zéklade pravidiel, ktoré boli urené. Komisia kontrolovala ponuky v zmysle pozadovanych podmienok
UCasti a za kazdého uchadzaca posudzovala samostatne kazdy predlozeny doklad, resp. dokument.
Na zaklade posudenia predlozenych dokladov resp. dokumentov komisia konstatovala, ¢i uchadzac
splnil alebo nesplnil podmienky Gcasti.

A) Zoznam vSetkych uchadzacov

Poradie Obchodné meno Adresa sidla 1¢o
uchadzaca

1. elumatec Slovensko, s.r.o. Pribinova 79, 920 01 Hlohovec 36 257 052

2. TECHNIA spol. s r.o. Komarnanska cesta 72, 940 01 Nové Zamky 31 410 936

3. ALUMA CS, s. r.o. Hollého 31/371, 010 01 Zilina 30 229 235

4. MicroStep spol. s r.o. Vajnorska 158, 831 04 Bratislava 00 603 015
SCHNEIDER - SLOVENSKO

5. Tlakova vzduchotechnika, Novozamocka 165, 949 05 Nitra 31 444 822
spol. s r.o.

6. EXCELLENT CD, spol. s r.o. S. Moyzesa 3, 960 01 Zvolen 36 017 671

7. KUHN — MT Slovakia, s.r.o. Dial'nicna cesta 16A, 903 01 Senec 36 615 129

8. AGRI-SERVIS, s.r.o. Areal ACHP, 956 11 Ludanice 36 849 685

B) Vybratych zaujemcov a dévody vyberu v uzsej sut'azi a RKbz: NIE JE RELEVANTNE
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C) Vyliceni uchadzaci s uvedenim dévodu vylicenia:

V zmysle § 33 ods. 7 pism. a) zakona €. 25/2006 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni
niektorych zakonov — bol vyluc¢eny uchadzac:

3. ALUMA CS, s.r.o. Hollého 31/371, 010 01 Zilina 30 229 235

NESPLNIL PODMIENKY UCASTI podla § 26 zakona o VO - OSOBNE POSTAVENIE UCHADZACOV

NEPREDLOZIL DOKLADY:

a)

b)

c)

d)

Podl'a § 26 ods. 1 pism. e) — uchadzac nepredlozil potvrdenie miestne prisluSného
danového uradu, ako origindl nie starsi ako tri mesiace ku driu lehoty na predkladanie ponuk,
alebo Uradne overenl képiu takéhoto originalu, ktorym sa potvrdzuje Ze uchadza¢ nema
evidované danové nedoplatky, ktoré sa vymahaju vykonom rozhodnutia.

Podl'a § 26 ods. 1 pism. h) — uchadza¢ nepredlozil estné prehlasenie, 7e nema
pravoplatne ulozeny zakaz Ucasti vo verejnom obstaravani, alebo nie je osobou,

b1) ktorej spolocnikom, zndmym akcionarom, ktory vlastni najmenej 34 % akcii tejto spoloCnosti
alebo ¢lenom, alebo ktorej Statutarnym organom, clenom Statutarneho organu, prokuristom
alebo ovladajlcou osobou je osoba, ktord ma pravoplatne uloZzeny zakaz Ucasti vo verejnom
obstaravani

b2) ktorej spolocnikom, znamym akcionarom, ktory vlastni najmenej 34 % akcii tejto spoloCnosti
alebo ¢lenom, alebo ktorej Statutarnym organom, ¢lenom Statutarneho organu, prokuristom
alebo ovladajucou osobou je osoba, ktord je alebo v Case, ked prebieha verejné
obstaravanie vo vztahu ku ktorému bol pravoplatne ulozeny zakaz Ucasti vo verejnom
obstaravani, bola:

1b2) spolo¢nikom, znamym akcionarom, ktory vlastni najmenej 34 % akcii tejto
spolocnosti alebo clenom, alebo ktorej Statutarnym organom, clenom Statutarneho
organu, prokuristom alebo ovladajlcou osobou osoby, ktord ma pravoplatne ulozeny
zakaz Ucasti vo verejnom obstaravani

2b2) pravnym zastupcom osoby, ktora mala v Case, ked' k nastupnictvo doslo, pravoplatne
uloZzeny zakaz Ucasti vo verejnom obstaravani,

b3) ktord sa stala pravnym nastupcom osoby, ktora mala v Case, ked' k nastupnictvu doslo,
pravoplatne ulozeny zakaz Ucasti vo verejnom obstaravani.

Podl'a § 26 ods. 1 pism. i) - uchadzac nepredlozil cestné vyhlasenie, Ze nema nesplnenu
povinnost' vyplatenia odmeny alebo odplaty zo zmluvy sosobou, ktord je alebo bola
subdodavatelom vo vztahu k zakazke, zadanej podla zakona €. 25/2006 Z.z., ktora sa vymaha
vykonom rozhodnutia;

Podl'a § 26 ods. 1 pism. j) - uchadzac nepredlozZil cestné vyhlasenie, 7e nema nesplnenu
povinnost’ vyplatenia mzdy, platu alebo inej odmeny za pracu, nadhrady mzdy alebo odstupného,
na ktorych vyplatenie ma zamestnanec narok, ktoré sa vymahaju vykonom rozhodnutia;

NESPLNIL PODMIENKY UCASTI podla § 27 zékona o VO - FINANCNE A EKONOMICKE
POSTAVENIE UCHADZACA

NEPREDLOZIL DOKLADY:

a)

b)

Podl'a § 27 ods. 1 pism. a) - Uchadzac nepredlozZil vyjadrenie banky, alebo pobocky
zahrani¢nej banky/bank, ktorym preukaze, Ze nie je v nepovolenom debete, v pripade
splacania Uveru dodrzuje splatkovy kalendar a jeho bezny UcCet nebol a nie je predmetom
exeklcie do momentu vyhotovenia vyjadrenia banky. Vyjadrenie banky/bank malo byt vystavené
v lehote nie dlhSej ako tri mesiace ku dfiu lehoty na predkladanie ponuik. Predklada sa original,
pripadne jeho Uradne osvedcena kopia.

Uchadzac nepredlozil cestné vyhlasenie, Ze predklada vyjadrenia vSetkych bank, v ktorych
ma vedeny Ucet.

Podl'a § 27 ods. 1 pism. d) — Uchadzac mal predlozit’ prehl'ad o celkovom obrate alebo prehl'ad
o dosiahnutom obrate v oblasti predaja technoldgii a zariadeni na vyrobu okien, dveri a
suvisiacich podpornych konstrukcii za posledné tri hospodarske roky, za ktoré su dostupné
v zavislosti od vzniku alebo zacatia prevadzkovania ¢innosti.
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KDE: Minimalna pozadovana uroven Standardov bola stanovena:

Uchadzac predloZi Prehlad o dosiahnutom obrate predaja technoldgii a obdobnych zariadeni na
vyrobu okien, dveri a sUvisiacich podpornych konstrukcii za ostatné tri hospodarske roky 2011,
2012 a 2013 vo forme Cestného vyhlasenia o tom, Ze v sucte za ostatné tri hospodarske roky -
alebo ak podnikd kratSie, tak od zaciatku podnikania, bol u uchadzata obrat v uvedenej
oblasti(predaj technoldgii a zariadeni na vyrobu okien, dveri a stvisiacich podpornych konstrukcii)
nasledovny:

Cast’ A —Linka na spracovanie hlinikovych profilov: vy$$i ako 2.000.000,00.-EUR bez DPH

Uchadza¢ predlozil celkovy obrat vo vySke 2.042.399,34 EUR bez DPH, ale za roky
2011,2012,2013 a 2014. Po odpoditani obratu za rok 2014 vo vyske 317.000,00 EUR bez DPH
obrat za poZadované ostatné tri hospodarske roky 2011,2012 a 2013 predstavoval hodnotu
1.725.399,34 EUR bez DPH, ¢o je menej ako poZadovany obrat pre obstardvan( Cast’ A - Linka
na spracovanie hlinikovych profilov: vyssi ako 2.000.000,00.-EUR bez DPH.

NESPLNIL PODMIENKY UCASTI podfa § 28 zékona o VO - TECHNICKA ALEBO ODBORNA
SPOSOBILOST UCHADZACA

NEPREDLOZIL DOKLADY:

a) Podl'a § 28 ods. 1 pism. I) uchadzac¢ nepredlozil prospektovy, alebo katalégovy list
alebo fotografie tovarov— technologickych(logickych) celkov, ktoré predkladal do ponuky.

b) Podl'a § 28 ods. 1 pism. a) uchadzac predlozi potvrdenia o kvalite dodanych technoldgii
a zariadeni a s nimi suvisiacimi poskytnutymi sluzbami - zoznamy dodanych technoldgii
a zariadeni za predchadzajice tri roky doplnenymi potvrdeniami o kvalite poskytnutych
dodavok(zakaziek) — referenciami s uvedenim cien, leh6t dodania a odberatel'ov;

KDE: Minimalna pozadovana uroven Standardov bola stanovena:

Osoba podla §7 ods.(2) pism. a) urila minimalny Standard na preukazanie splnenia tejto
podmienky skutocnost’, aby referencné listy(potvrdenia), ktorymi preukazuje uchadzac/skupina
splnenie tejto podmienky nebol starsi ako 3 roky, ibaze by sa tato referencia eSte stale plnila.
Referencny list mal byt potvrdeny zmluvnou stranou (t. z. verejnym obstaravatelom, ak bol
zmluvnou stranou verejny obstaravatel’ alebo odberatelom zakazky, ak bola zmluvnou stranou -
odberatelom ind osoba, tak tento dokaz poskytne ind osoba; ak to nie je mozné, nahradil
uchadzac¢ potvrdenie vyhlasenim o ich uskutocneni.

Pre Cast’ predmetu zakazky - Cast’ A. Linka na spracovanie hlinikovych profilov, osoba podla §7
0ds.(2) pism. a) zakona o verejnom obstaravani pozadovala, aby uchadzac preukazal zoznamom,
ktory musi obsahovat’ taky poCet dodavok tovarov rovnakého alebo podobného charakteru ako
predmet zakazky, ktorych cena spolu kumulativne za vSetky tri predchadzajlce roky — spolu, je
minimalne 1.500.000,00,-Euro bez DPH. Uchadza¢ musel na splnenie tejto podmienky predlozit’
vSak minimalne 2 referencie realizované v oblasti predaja technoldgii a zariadeni na vyrobu okien,
dveri a slvisiacich podpornych konstrukcii, rovnakého alebo obdobného charakteru ako predmet
zakazky. V referencnych listoch malo byt’ potvrdenie odberatel'ov o uspokojivom plneni zmluvy,
d'alej mali obsahovat’ meno a priezvisko kontaktnej osoby zakaznika, telefon a e-mail, tieto
informacie sa vyzZadovali aktualne pre pripad overenia referencie

Uchédza¢ predlozil 2 referencie — potvrdenia o uspokojivom dodani tovarov, z ktorych jedna vo vyske
455.555,83 EUR nebola predlozena v origindli, ani v Uradne osvedcenej képii(v oscanovanej forme),
¢o vSak neberieme ako relevantné. Uchadzac totiz aj po zapocitani oscanovanej referencie predlozil
cenu spolu kumulativne za vSetky tri predchadzajice roky — spolu len vo vyske 772.555,83.-EUR, o
nesplnilo podmienky Gcasti v pozadovanej minimalnej hodnote 1.500.000,00,-Euro bez DPH.

Na zaklade uvedenych skutocnosti komisia vylucila uvedeného uchadzaca z dalSieho procesu
hodnotenia ponuk.

D) Zaujemcov, ktori nebudii vyzvani na predloZenie ponuky alebo na rokovanie, s
uvedenim dovodu: NIE JE RELEVANTNE

3|Strana



III. SPLNENIE PODMIENOK UCASTI

PODMIENKA Uchvadzac Uchvadzac Uchvadzac Uchadzac c. Uchvadzac Uchvadzac Uchvadzac Uchadzac c.
c1 c.2 c.3 4 ¢c.5 c.6 c.7 8
Idf-:nt|f|kvacne ,ufj‘é]e, uchadzaca PredloZil Predlozil PredloZil PredloZil Predlozil Predlozil Predlozil Predlozil
Priloha €. 1 sdt'aznych podkladov
Identifikacné Udaje osoby
zodpovednej za  elektronickd
aukdu s uvedenim  0SOby, | b5y Prediozil Prediozi Prediozi Prediozil | Prediozil | Prediozi Prediozil
zodpovednej pre elektronicku
aukciu — Priloha ¢. 1a sutaznych
podkladov
Zoznam  potvrdeni,  dokladov
gdokumentov y obsah po'nuk),/ PredloZil Predlozil PredloZil PredloZil Predlozil Predlozil Predlozil Predlozil
Cast’ Ostatné, podpisany
uchadzacom.
Cestné vyhlasenie uchadzaca -
Priloha ¢.2 sutaznych podkladov, PredlozZil PredloZil PredloZil PredloZil PredloZil PredloZil PredloZil PredloZil
podpisané uchadzacom.
Cestné vyhlasenie, ze
zakladatel'om uchadzaca, clenom
alebo spolo¢nikom nie je politicka PredloZil Predlozil PredloZil PredloZil Predlozil PredloZil PredloZil Predlozil
strana ... - Prilohu €. 3 sttaznych
podkladov.
V pripade skupiny dodavatel'ov
vystavenu pind moc pre jedného | Nerelevant. | Nerelevant. | Nerelevant. | Nerelevant. | Nerelevant. | Nerelevant. | Nerelevant. Nerelevant.
z Clenov skupiny (lidra skupiny),
Potvrdenia, doklady a dokumenty L.
SPLNENIE PODMIENOK UCASTI VO VEREJNEJ SUTAZI

Podl'a § 26 ods. 1 pism. a) a y
pism. b) - uchadzac potvrdi, ze . Zoznam u: Zoznam . Zoznam Zoznam Cv §32
nebol on ani jeho Statutarny Prediozil podnikatel'ov Prediol podnikatel'ov Prediozil podnikatel'ov | podnikatel'ov ods. 11)
organ, Ci ¢len Statutarneho...
Podl'a § 26 ods. 1 pism. c) - .
nebol vyhlaseny konkurz, nie je v Zoznam v Zoznam v Zoznam Zoznam CV 8§32
v likvidacii, ani nebolo proti nemu Prediozil podnikatel'ov Prediol podnikatel'ov Prediozil podnikatel'ov | podnikatel'ov ods. 11)
zastavené konkurzné.....
Podl'a § 26 ods. 1 pism. d) -
nema ~evidovane  nedoplatky . Zoznam . Zoznam Cv §32 Zoznam Zoznam Cv §32
poistného na zdravotné poistenie, Predlozil - . Predlozil ) . - . - .

" I ; podnikatel'ov podnikatel'ov ods. 11) | podnikatel'ov | podnikatel'ov ods. 11)
socidlne poistenie a prispevkov na
starobné déchodkové sporenie....
Podl'a § 26 ods. 1 pism. e) - w Zoznam < Zoznam Cv §32 Zoznam Zoznam Cv §32
nema evidované danové Predlozil dnikatel Nepredlozil dnikatel d dnikatel dnikatel d
nedoplatky... podnikatel'ov podnikatel'ov ods. 11) podnikatel'ov | podnikatel'ov ods. 11)
Podl'a § 26 ods. 1 pism. f) - Zoznam .
platny doklad o opravneni Predlozil podnikatel'ov |  Predlozil ogﬁizlg igll’ov Predlozil ogﬁizlga igll’ov ogﬁizkgig’ov Ano
poskytovat’ sluzbu + Kdpia OR P P P
Podl'a § 26 ods. 1 pism. g) Nepredklada | Nepredklada | Nepredklada | Nepredklada | Nepredklada | Nepredklada | Nepredklada | Nepredklada

sa sa sa sa sa sa sa sa
Podl'a § 26 ods. 1 pism. h) 7
L% o oznam
nema pravoplatne uloZeny zakaz .. Zoznam . - . v Zoznam Zoznam v
PV - P Predlozil - , Nepredlozil | podnikatel'ov Predlozil - . - . Predlozil
Ucasti vo verejnom obstaravani — podnikatel'ov + &V podnikatel'ov | podnikatel'ov
Cestné vyhlasenie
Podl'a § 26 ods. 1 pism. i) - Zoznam Zoznam Zoznam Zoznam
. g 0 0Cs. L pism. Predlozil .+ | NepredlozZil | podnikatelov | PredloZil oo oo Predlozil
Cestné vyhlasenie podnikatel'ov + &V podnikatel'ov | podnikatel'ov
. . . Zoznam

?Odl? 5 2,6 o.ds. 1 pism. j) Predlozil Zo.znaml NepredloZil | podnikatel'ov Predlozil Zo;naml Zo.znaml Predlozil
Cestné vyhlasenie podnikatel'ov + &V podnikatel'ov | podnikatel'ov
CESTNE VYHLASENIE podla §32 ; . .. .| Uplatnil § 26 . .| Uplatnil § 26
ods. (11) Neuplatnil Neuplatnil | Nepredlozil | Neuplatnil d), €) Neuplatnil Neuplatnil a)b)o)d)e)
Podl'a § 27 ods. 1 pism. a) — . . < . . Cv 832 Cv 832 .
vyjadrenie banky Predlozil Predlozil Neprediozil Predlozil Predlozil ods. 11) ods. 11) Predlozil
Podla§27 ods.1pism.a)~ | poyosi | prediodil | NepredioZil |  Predioi Prediozil | Prediozil | Prediofil Prediozil
Cestné vyhlasenie
Podl'a § 27 ods. 1 pism. d) -
prehl'ad o dosiahnutom obrate Nepredlozil . . 5
v oblasti predaja technolégii a v v nesulad . . CV §32 CV §32 CV §32
zariadeni na vyrobu okien, dveri a PredioZil PredioZIl v opisany PredioZIl PredioZIl ods. 11) ods. 11) ods. 11)
suvisiacich podpornych zapisnici

konstrukcii
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Predlozil

Podl'a § 28 ods. 1 pism. a) - &V §32 anlédseflie Nepredlozil 5 5 5
potvrdenia o kvalite dodanych uchadzaca | nestlad w . Cv §32 Cv §32 CV §32
technolégii  a zariadeni a s nimi O?esléeg%c-rez ° uikgg?;zem opisany Prediozil Prediozi ods. 11) ods. 11) ods. 11)
sQvisiacimi poskytnutymi sluzbami o plneni v zapisnici

ponuke

Podl'a § 28 ods. 1 pism. |) - TECHNICKA ALEBO ODBORNA SPOSOBILOST UCHADZACA

CAST A — LINKA NA SPRACOVANIE HLINIKOVYCH PROFILOV

A1 — Dvojkotii¢ova pila na rezanie hlinikovych profilov

Priemer pilovych kotacov min.

550 mm Ano
Rezna dizka min. 6 m Ano
Rozsah otd¢ania min. 25°-125° Ano
Rozsah sklapania min. 40°-85° Ano
Re,zavr_ﬂe roznych profilov bez Ano
priloziek
Rezanie vZdy vonkajsieho .
rozmeru aj pri priestorovych Ano
rezoch
Rezanie v dvoch rovinach !
. . , Ano
s trojosim PC riadenim
Rezanie iba do vysky rezanych .
) Ano
profilov
Rezanie zospodu Ano
Chladiace a mazacie zariadenie Ano
Pneumaticky udrzbovy Clen Ano
Otacky motora min. 2800 ot./min. Ano
Spotreba tlakového vzduchu max. A
no
7 bar.
Priemyselny PC, moznost’
pripojenia externej klavesnice
a mysi, siet'ova karta , ]
automatické prestavovanie dizky ;
a akéhokol'vek uhla v rozsahu Ano
otacania a naklapania pomocou
klavesnice, diskety, alebo on-line,
s moznost'ou pripojenia tlaCiarne
etikiet
Spolu pojazdny dopravnik pre ;
prisun profilov sprava $= min. Ano
400 mm, dl= min. 1500 mm
Automatické nadvihovanie profilu
po reze proti poskriabaniu Ano
zdvihacimi liStami na oboch
hlavach
Pojazdna opora proti priehybu Ano
dlhych profilov ]
Doraz na rezanie kratsich dlzok Ano
do max. 450 mm
Software na rezanie kapovacich ‘
) Ano
rezov a dlhych kusov
Minimalna rezna dizka pri Ano

45°sklopeni max. 345 mm

v

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

7

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

v

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

v

7

v

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

7

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

v

Ano

v

Ano

7

Ano

Ano

Ano

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

v

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

”
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A2 — Pila na rezanie atypov a prislusenstva

Moznost’ rezania vo dvoch
rovinach, natacanim min. 45°-

90°-20° v rovine horizontalnej, Ano Ano Ano
sklapanim min. 60°-90°-45°
v rovine vertikalnej = = = = e
Priemer pilového kotGc¢a min. 420 " 7 ! (7)) 7)) " (7)) 7))
mm Ano >5 Ano >s >s Ano >5 >5
Vrtanie pilového kotuca min. 40 Ano o Ano o o Ano o o
Podet otaZoK plového Kotdea i 5 5 5 5 5
oCet otacok pilového kotica min ; . ; . . ; . .
3500 ot./min. Ano = Ano = = Ano = =
Vy3ka rezu pri 90° min. 170 mm Ano o Ano o 4 Ano o o
Vyska rezu pri 45°sklopeni min. Ano o. Ano o o Ano o o
115 mm = = = = =
Dizka rezu pri 90° min. 450 mm Ano § Ano g g Ano g §
Dlzka rezu pri 45°natoceni min. : 2 : 2 2 . 2 2
310 mm Ano 2 Ano 2 8 Ano 2 2
Chlgdlace zariadenie na rezanie Ano O Ano O O Ano O O
hlinika < < < < <
Pneumatické upinanie obrobku Ano S: Ano <QE 2 Ano <QE 2
vertikalne min. 2x i | | | ) | |
Brzda posuvu do rezu Ano X Ano Y 4 Ano ¥ x
Pila sklapatel'nd manuaine Ano a Ano a E Ano E a
PrieCne pravitko na rezanie ‘ [ ‘ [ 4 . [ [
ostrych uhlov Ano a Ano a a Ano a a
. sy j 4 A = 4 A = P-4
Laserovy I0¢ ukazujuci drahu rezu Ano Ano Ano
Pr_lsunovy valcekovy dopravnik Ano Ano Ano
min. 3,0 m
Meraci doraz. systém s . : .
odklapatel'nym dorazom 4,0m Ano Ano Ano
A3 — Spodna stolova pila na rezanie hlinikovych list
Ruény posuv do rezu zospodu Ano Ano Ano
Moznost’ rezania pod uhlami Ano Ano Ano
v rozsahu min. 45°-90°-0° E E I&-I E g
§§IS|E pneumatické upinanie min. Ano o Ano o o Ano o a
Pilovy kotu¢ s tvrdo kovom : E ‘ E E : E E
priemeru min. 280 mm Ano ) Ano o ) Ano ) )
Chladiace zariadenie pre rezanie ; Z = ; Z = Z = ; Z = Z =
hlinikovych profilov Ano 8 ‘2 Ano 2 '2 2 Z:' Ano 8 2 2 2
Ota¢ky motora min. 3200 ot./min. Ano EI >g Ano EI >g EI >g Ano El >8 EI >g
Spotreba tlakového vzduchu max. ; Q- ; Q- ok ; Q- Q-
Ano - Ano Q] - Ano - =
8 bar. — ISP ISP ISP ISP IR
Manualny meraci systém X 4 4 4 4
umozriujlci meranie a rezanie list E a E E a
bez pouzitia metra: o (4 [+ [+ (-4
4 { 4 , o [ o o , o o
manuglny merac[ systgm 1,5m Ano T Ano T T Ano T T
manualny meraci systém 2,5 m 2 2 2 2 2
opora pre meraci systém 1,5 m
prediZenie opory pre meraci
systém min. 2,5 m
A4. - Obrabacie centrum pre opracovanie hlinikovych profilov
Pracovna di*ka min. 7.000 mm Ano Ano Ano
w w w w w
. . . (-4 (=4 (-4 (4 (4
Min. dve oddelené pracoviska pre o o o o o
mozné opracovanie profilov na . - . - - . o -
jednom pracovisku a vkladanie Ano ~ Ano ~ ~ Ano ~ ~
profilov, resp. odoberanie g 2 g 2 g
y y = = 4 = Sp=
hotovyf:h vyrobkov na druhom on on on on on
pracovisku a naopak a< a< a< a< a<
Automaticky vymennik nastrojov E| ’g E| ’g E| ’g El ’g E| ’g
s miestom pre min. 9 aQ a2 ae aQ a2
Standardnych a min.5 Specialnych ) <D ) <D <D , <D <D
nastrojov ( pilovy kotu¢ min. Ano - Ano - - Ano - -
D=380 mm, Specialna fréza min. E E E E E
D=160 mm, min. 4 frézy min. w w w w w
D=90 mm [+ (4 4 o (-4
MozZnost/ prestavovania . & . & & . & &
obrabacieho agregatu v x-ovej osi Ano 4 Ano = = Ano = =

rychlostou min. 65 m/min.

6|Strana




Moznost’ opracovavania min. zo 6
stran

Ano

Vreteno s moznostou zvySenia
krdtiacieho momentu v nizkych
otackach

Ano

Automatické  rozozndvanie a
rozostavovanie upinacich valcov

Ano

Ano

Ano

Ano

Upinaci systém s automatickym
mazacim systémom stroja

Ano

Priemyselny PC, min. 2x USB,
sietova karta (pre moznost’
pripojenie na siet’
administratorom zakaznika)

Ano

Automaticky vymennik nastrojov
(bez drziakov ndstrojov)

Ano

Chladiaci a mazaci systém stroja

Ano

Chladenie nastrojov

Ano

Moznost’ nastavovania nastrojov
minimalne 8 pneumatickych
upinacich jednotiek
horizontalnych

Ano

Automatické meranie dizok
profilov

Ano

Meritko na nastavovanie
nastrojov

Ano

Sada drziakov pre automaticky
vymennik nastrojov, min 3
drziaky nastrojov plus min 5
skl'ucidiel

Ano

Drziak pre pilovy kotd¢ min. 400
mm, pre automaticky vymennik
nastrojov
Drziak pre pilovy kotGc¢ min. 180
mm, pre automaticky vymennik
nastrojov

Ano

Pilovy kott¢ min. D=180mm, 34
zubov s tvrdokovom, d=20

Ano

Odkladaci zasobnik pre ulozenie
uhlovej hlavy

Ano

Sada fréz s tvrdokovom pre
obrabacie centrum, zakladny
modul

Ano

Ostatné technické parametre:

e Rozsah pojazdu X -os : min.
7.000 mm

o Rychlost’ pojazdu X -os min. 65

m/min

Rozsah pojazdu Y -os : min.

900 mm

Rychlost’ pojazdu Y -os min. 40

m/min

Rozsah pojazdu Z -os : min.

580 mm

Rychlost’ pojazdu Z -os 40

m/min

Uhol otacania A-os: min. -

100°az +100 °

Zakladna pozicia 0°

Uhol otacania C-os: min. -170°

az +170°

Zakladna pozicia 0°

Min. dizka obrabania pri

obrabani aj z Cela, zl'ava aj

sprava, 6.400 mm

o Pocet otacok vretena min. 50 —
24.000 1/min.

e Vlykon vretena:  min. 15 kW

o Priemer pilového kotuca: min.
400 mm

Ano

PoZadovana kvalitativna trieda
nastrojov podl'a DIN 1940:
idealna G1, minimalna G2,5

Ano

v

v

7
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Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

v

v

”

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

v

v
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Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

4

v

Ano

”

Ano

Ano

Ano

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Ano

L

v

7
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A5. - Celna fréza na hlinikové stipiky a prie¢ky

Manualny posuv do rezu s brzdou
umozriujlcou rovnomerny posuv
do rezu

Ano

Ano

Moznost’ frézovania pod uhlami
vl'avo aj vpravo v rozsahu min.60
stupriov

Ano

Ano

Moznost’ rychlej vymeny
frézovacich kotucov a hriadela

Ano

A4
A
A4

Ano

Moznost’ prestavovania vysky
frézovania s moznost'ou pouzitia
vysokého kombinovaného
frézovacieho nastroja (konturova
fréza)

Ano

v
v
v

Ano

4
4
s

Bezpecnostny zamok zabrariujuci
praci stroja s otvorenym
bezpecnostnym krytom

Ano

Ano

Pneumatické upinanie obrobku
min. 1x vodorovne a min. 1x
zvisle

Ano

Ano

Minimalne Stvornasobny doraz
pre min. 4 hibky frézovania

Ano

Ano

Ostatné technické parametre:

o Priemer fréz. kotti¢a min. 280

e Priemer hriadela min. 40 mm

» Frézovaci rozsah:

* Dlzka min. 400 mm

e Hibka min. 110 mm

¢ Vyska min. 150 mm

e Zdvih min. 550 mm

o Otacky hriadela min 2500 ot
/min

o frézovaci kotuc s tvrdokovom
min. 280x40x8mm, min. 32
zubov

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Ano

Ano

Ano

Ano

v

Ano

v

s

Ano

Ano

Ano

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

v

v
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A6. - Rohovaci lis na spajanie hlinikovych profilov

Rovnomerny lisovaci tlak

Ano

Ano

MozZnost’ spajanie ramov od
vnutornej dizky min. 150 mm

Ano

Ano

Vyskovo nastavitel'nd opora
v srdcovom doraze

Ano

Ano

e
v
v

Nastavitel'na hibka lisovania na
saniach nastrojov jednotlivo

Ano

Ano

v
v
v

Prestavitel'né oporné ramena k
lisu so Standardnymi lisovacimi
nozmi hr. 3 mm, 4 mm a7 mm

Ano

Ano

7
7
”

Sada Specialnych noZov s
moznost'ou prestavenia
odsadenia komory profilov
v rozsahu min. =5 az 15 mm

Ano

PRE TUTO CAST
PRE TUTO CAST
PRE TUTO CAST

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU
NEPREDKLADAL PONUKU
NEPREDKLADAL PONUKU

Viyska lisovanych profilov min.
120 mm, lisovacia sila min. 6,5

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

v

Ano

v

Ano

”

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU
PRE TUTO CAST

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU

v

v

7
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CAST B — VERTIKALNA FORMATOVACIA PiLA

Plne automaticky rezim
s moznost'ou naprogramovania
rezného planu

Ano

”
”
”
”

Moznost’ rezania dosiek
v horizontalnej a vertikalnej
polohe v jednom cykle

Ano

Zdvihanie dosiek umoznujlce
referencny rez v spodnej Casti,
bez nutnosti odobratia materialu
Z0 stroja

Ano

i
v
v
v

Obrazovka pre zadanie vsetkych
moznych reznych cyk.

Ano

CAsT
CAST
CAsT
CAsT

Moznost’ zaistenia materialu
pocas rezu, vratane vel'mi
tenkych, krdtiacich sa materidlov

Ano

Doraz s jemnym doladenim pre
rezanie vertikalne, na max. 30
mm ocel'ové tyce

Ano

MozZnost’ uchytenia agregatu v
akejkol'vek pozicii s jemnym
doladenim

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

7
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Programovatelny posunovac pre Ano Ano Ano
2 osi - - -
Digitdlne odmeriavanie pre vysku Ano 7 ~7 Ano ino 7
a dizku vratane nulovania = =2 =
2 Z )= Z )=
Naklapacie pravitko vratane own own own
digitalnej stupn_ice, prg,uhly 2x . z ,5 z ,5 . . ﬁ ,5
45 °, pre rezanie mensich Ano < < Ano Ano <
) (o] (o] ()
rozmerov dosiek v oboch smeroch Q- Q- Q-
(vertikélne / horizontalne) < ‘E < ‘E < ‘E
Predrezova jednotka zahfiajlca . E g E g . . E g
min. 2 kotuce a otacky min. Ano w A w Ano Ano w A
20.000 ot. / min. x & x
Pridavna pod dzi voditk: Z = Z
ridavna podpora medzi voditka Ano Nepredkladal | Nepredkladal z = Ano Ano z
pri rezani extra tenkych dielov
CAST C — SKRUTKOVY KOMPRESOR S KONDENZACNOU SUSICKOU
Plne automaticka prevadzka Ano Ano o o Ano Ano o o
v a T N - = iy =
Vykonna kondenzacna susicka <D <D < 2D <D
s ECO vypinanim, s automatickym : : ok ak : : ok ak
p P> Ano Ano < w < w Ano Ano < w < w
odoberanim kondenzatu zo =-‘l n:>|5 :':' m>la :_:' n:>|;) :':' n:>|5
stla¢eného vzduchu =) o < (=) o < [ o < [a) o <
| L, . w O°0 w D0 w D°0 w D0
Objemovy prud vzduchu min. 550 A : [~ X ¥ ‘ : X ¥ X ¥
. no Ano o> ao Ano Ano a> o>
I/min. w=> w= w > w =
- - Z0 Z0 - - Z0 Z0
Tlak min. 9 bar Ano Ano o o Ano Ano o o
CAST D — HYDRAULICKA OHYBACKA
Pracovna dizka min. 6000 mm - - - - - Ano Ano Ano
Kapacita ohybania: § § § § §
e Ocel 1,50mm min. Z )= Z k= 2= 2>k 2=
400N/mm?2 ow owu owu own own i ; ;
/ a < a < a < a < a < Ano Ano Ano
e Nerez 1,25mm min. 600/mm2 Qg Q QO QO QO
« Hink  200mm  mn| Fo <0 <0 =0 <0
190N/mm?2 [a Wl = ak- (oY (oY (oW =
Ny . ] ' -2 -2 -2 -2 ; ; ;
Pocet ramien min. 7 g - g - g - g - g - Ano Ano Ano
ow o aw Qo Qo w
P 4 hibka min. 1100 w & w & w & w & w & A A A
racovna a min. mm o oo oo oo oo no no no
Priemyselny PC, s moZnostou & & & & & ] ] ]
simulacie krokov pri  ohybani Z 2 2 Z Z Ano Ano Ano
zadanych profilov
CAST E — NARADIE NA OPRACOVANIE MATERIALOV
E1l. — Poloautomaticka pasova pila s hydraulickym pritlakom do rezu
Hydraulicky pritlak do rezu Ano Ano = = S Ano S Ano
- - (/)] )] (7] - (7] -
Ddvojrychlostny motor Ano Ano ,5 ,5 ,s Ano ,5 Ano
Otocné rameno min. -40° — 55° Ano Ano E E E Ano E Ano
i . . = = = . =] .
Tvrdokovové vedenie Ano Ano = = - Ano - Ano
- - w w w - w -
Hydraulické zdvihanie ramena Ano Ano E E E Ano E Ano
Hydraulické  upinanie  zveraka : : = = = : = .
s reguléciou tlaku Ano Ano > > > Ano ~ Ano
L - - =) =) = - =) -
Frekvencny menic Ano Ano 2 2 2 Ano 2 Ano
Rozmery pilového pasu min. 4100 : : o o o : o .
Y P P ' Ano Ano o o o Ano o Ano
Xx34x1,1 E| El E| E|
Pr]sunovy valCekovy dopravnik Ano Ano o o o Ano o Ano
min. 6000 mm < < < <
ValCekovy dopravnik s meranim EI EI EI EI
min. 3000 mm Ano Ano a ) a Ano a Ano
e o e e
Moznost  regulacie  rychlosti . . o o o . o .
ilového pas ozsahu min. 20 Ano Ano w w L Ano w Ano
pilov pasu v rozsahu mi 2 2 s 2

— 80 m/min
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E2. — PInoautomaticka jednotka na korunkové vitanie

Korunkovy vrtak min. @75 mm
HSS korunkovy vrtak min. @60
mm )

Korunkovy vrtak s hlbkou vftania . . . .
min. 45 mm Ano Ano Ano Ano
Spiralovy vrtak min. @30 mm
Rezanie zavitov min. M 27
Zahlbovanie min. @45 mm
VystruZovanie min. @30 mm

Digitalne ovladanie posuvu pri

vitani Ano Ano Ano Ano

v
A
A4
v

Menovity prikon min. 2000 W Ano Ano Ano Ano

v
v
v
v

Menovity vykon min. 900 W Ano Ano Ano Ano

s
4
s
s

Zdvih min 140 mm, celkovy

rozsah zdvihu min. 275 mm Ano Ano Ano Ano

Pravotodivy / l'avotocivy chod Ano Ano Ano Ano

Magneticka pridrziavacia sila min.

16 000 N Ano Ano Ano Ano

Moznost’ elektronického zvySenia

magnetickej pridrznej sily Ano Ano Ano Ano

Nastavitel'ny rozsah vrtacieho

stojana_min. + 4,25 mm Ano Ano Ano Ano

Automaticky privod chladiacej a

: ! Ano Ano Ano Ano
mazacej emulzie

Rozsah otacania vrtacieho stojana

min. + 10° Ano Ano Ano Ano

Elektronicka ochrana proti

ronie Ano Ano Ano Ano
pretazeniu

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Skl'uCovadlo s ozubenym vencom . . . )
s upinanim do priemeru min. 13 Ano Ano Ano Ano
mm

Rozmery magnetického podstavca

min. 270 x 90 mm Ano Ano Ano Ano

Jemné nastavenie vrtacieho

Ano Ano Ano Ano
vretena

Pamatova funkcia zvolenych

othtok Ano Ano Ano Ano

Rozsah otacania vitacieho stojana

+ 110 Ano Ano Ano Ano

E3. — Stipova vitacka

Automaticka spojka strojného ) . . .
posuvu so samocinnym vypnutim Ano Ano Ano Ano
posuvu pri pretazeni

Nastavovanie hlbky vftania na

milimetrovej stupnici Ano Ano >|‘7) >|u-) >(|3 Ano >|G Ano
Mechanizmus na vracanie vretena Ano Ano < < < Ano < Ano
do hornej polohy O 48] 48 48]
Mazanie vSetkych pohyblivych Ano Ano E E E ino E Ano
dielov R N N N}
Elektrovyzbroj plne odpovedaitica : : - - - . - .
vSetkym predpisom EU Ano Ano g g E Ano E Ano
?1/1rit;aa3 grﬁmer do ocele 600 MPa Ano Ano o o o Ano o Ano
— - - 2 2 2 - 2 -
Vftacia hibka min. 200 mm Ano Ano § § § Ano § Ano
Ukazovatel’ hibky vftania Ano Ano g E E Ano g Ano
p - ; - o o o - o -
Doraz hibky vftania Ano Ano - - - Ano - Ano
Upinacia plocha stola vodorovne : : E E g : g :
- Ano Ano Ano Ano
min. 580 x 480 mm E ; ; ;
T drazky 3 x §. min. 12mm, : . . ,
rozte¢ min.100 mm Ano Ano E E 8 Ano E Ano
Vzdialenost' vretena od upinacej . . E E E . E .
plochy stola max. — min. 900/180 Ano Ano 1T} T} 1T} Ano 1T} Ano
mm = = = =
Vylozenie vretenika min. 305 mm Ano Ano Ano Ano
2Zvisly pohyb vretenika min. 170 Ano Ano Ano Ano

mm
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2visly pohyb konzoly so stolom
min. 430 mm

Ano

Ano

Moznost’ vySkového nastavenia
stola a vretenika

Ano

Ano

Plynula zmena otacok vretena —
rozsah otacok min. 45 — 2800
ot./min.

Ano

Ano

Max. axialny tlak na vreteno
11 000 N

Ano

Ano

Pozadovany typ spojky -
elektromagneticka

Ano

Ano

Motor min 3x400 V

Ano

Ano

Elektromotor s otackami min.
1400 ot/min a vykonom min. 2,2
kW

Ano

Ano

v

v

NEPREDKLADAL PONUKU
PRE TUTO CAST

Ano

Ano

Ano

v

Ano

Ano

v

Ano

Ano

7

Ano

Ano

PRE TUTO CAST

Ano

Ano

Ano

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU

Ano

E4 — Ohybacka

Asynchrénny motor min. 0,75kW,
min. 50Hz, min. 2800 otacok

Ano

Ano

Hlinikova konstrukcia tela

Ano

Ano

Nizke napétie ovladacich okruhov
(max. 24V)

Ano

Ano

Regulacia uhla ohybu

Ano

Ano

Elektrobrzda

Ano

Ano

Automaticky navrat do vychodzej
polohy

Ano

Ano

v
A

Bez ohybacich segmentov

Ano

Ano

v
v

Moznosti ohybania trubiek:

o Tvrdé a makké Cu trubky-
kapacita priemer min. 54mm,
hribka steny min. 4mm

o Elektrikarske trubky-kapacita
priemer min. 54mm, hribka
steny min. 2mm

o INOX trubky AISI 304/316-
kapacita priemer min. 42mm,
hribka steny min. 3mm

o Hydraulické ocel'ové trubky-
kapacita priemer min. 54mm,
hribka steny min. 4mm

o Trubky pre nabytok-kapacita
priemer min. 54mm, hribka
steny min.3mm

o Karenarske trubky-kapacita

priemer min. 54mm, hribka steny
min. 4mm

o Hlinikové trubky-kapacita
priemer min. 54mm, hribka
steny min. 5mm

o Plynové trubky-kapacita
priemer min. 1"1/2, hribka
steny Standard

o Dvojité vrstvené (Al-Pex)-
kapacita priemer min. 63mm,
hrdbka steny Standard

Ano

Ano

7
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v

v
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Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

v

Ano

Ano

v

Ano

Ano

r

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Ano

E5 — Pasova briska na kov

ObeZna rychlost brisneho pasu
min. 14,5 /27 m.s-1

Ano

Ano

Odsavaci vyvod

Ano

Ano

Stolné prevedenie s moznostou
stojanu (volitelné prislusenstvo
pasovej brusky)

Ano

Ano

~
~

Elektrické pripojenie 400 V

Ano

Ano

v
v

Priemer odsavacieho natrubku
min. 90 mm

Ano

Ano

7

TUTO CAST

s

TUTO CAST

Rozmery brisneho pasu min. 150
x 1900 mm

Ano

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE
NEPREDKLADAL PONUKU PRE

Vykon motora min. 3800 W

Ano

Ano

~

v

7

NEPREDKLADAL PONUKU PRE
TUTO CAST

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

TUTO CAST

Ano

Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE

Ano

Ano

Ano
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CAST F — ZVARACI AUTOMAT

Invertorovy zvaraci zdroj, DC, Ano Ano Ano Ano

pulzny

Pozadované metddy zvarania min.

MIG/MAG, TIG-Liftarc a MMA Ano Ano Ano Ano

v
A
A
v

Zvaranie pomocou technoldgif

forceArc a rootArc Ano Ano Ano Ano

v
v
v
v

MoZnost' volby ovladani, s . .
moznostou prepojenia dialkového Ano Ano
ovladania a horaka

Ano Ano

s
s
7
7

Min. 4-kladkové podavacie ) )
zariadenie s kladkami pre ocelovy Ano Ano
dr6t 1,0 mm + 1,2 mm

Ano Ano

Chladiaca jednotka s obehovym
Cerpadlom, tlakovym spinacom,
Cerpadlom a ventilatorom s min.
objemom nadrze10 |

Ano Ano Ano Ano

Min. 4,5 m sietovy privodny kabel . .
v prevedeni pre rézne napétia Ano Ano
(230 V, 400 V, 480 V)

Ano Ano

Siet'ové napatie 3 x 400 V (min.

tolerancie -25% - +20%) Ano Ano Ano Ano

Rozsah zvaracieho pradu min. 5 —

450 A Ano Ano Ano Ano

Dovoleny zat'azovatel' pri 40 °C

450 A/ 80 % Ano Ano Ano Ano

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST
NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Dovoleny zat'azovatel' pri 40 °C

420 A/ 100 % Ano Ano Ano Ano

Istenie min. 3 x 35 A Ano Ano Ano Ano

CAST G — Plazmovy rezac

CNC rezacie zariadenie s plne
automatizovanym autogénovym

rezanim v kombinacii s rezanim a E E Ano 3 Ano E Ano
plazmou g 2 g g 2
Pracovna dizka min. 2900 mm 2’5 2’5 2’5 Ano 2’5 Ano 2’5 Ano
s ovr . =2°0 2’0 2°0 1 2°0 1 2°0 .
Pracovna Sirka min. 1400 mm <0 <0 <0 Ano <0 Ano <0 Ano
Pocet rezacich hlav min. 1/ min. 3'5 9.1'5 9!'5 Ano 25 Ano gs Ano
2 (pri Sirke 2000 mm) :-tl (=] 2' = :-:' (=] :-:' = g -
Hribka materialu rezaného oy oy oy ; oy ; oy ;
. w w w Ano w Ano w Ano
plynom min. 90 mm o & x & @ & o & o o
ia ry " mi o o [ . [ . o .
qu/lr(:]i;r?vaaa rychlost’ min. do 28 g g g Ano g Ano % Ano
E:ﬁ;snost polohovania min. = 0,1 Ano Ano Ano
CAST H — Hydraulické manipulaéné zariadenie
Hydraulické rurky s povrchovou
vonkajSou a vnutornou Upravou = Sp= = Sp= p= ‘ ‘ ‘
dimenzované na tlak min. 340 bar gt) ‘2 2 2 '2 Ano Ano Ano
34Mpa QO O] (O] O S
(34Mp
Hydraulicky rozvadzaC s poistnym (o] o o [o) o
i 7dej ii = = = = = A A A
venslilgm na ,kazde] sel§cn, S S R S S R Ano Ano Ano
vyuZzitim spatneho tlaku oleja - = - - =
Podpery  hydraulické S0 w W W w w A i A
zaist'ovacimi ventilmi E E E E E Ano Ano Ano
Otoc - hreberiova ty¢ Ano Ano Ano
- - — -] o -] o o) - - -
Aktivny systém timenia vibrécii 4 4 4 4 4 Ano Ano Ano
Pohon _ hydraulického _ Zeri > > > > >
- yvrau ICkeno z_erlavu 2 2 2 2 2 B B ;
Ir/egylacnym Cerpadlom — min 100 2 2 8 2 2 Ano Ano Ano
min
Minimalna poZadovana Zivotnost EI :tl ;t' ;t' :tl ) ) )
Zeriavu 8 rokov pri pravidelnej [a) [a) [a) [a) [a) Ano Ano Ano
prevadzke a udrzbe Q (a) (a] (a) (a)
Zévesny hak na 30 t j 5 5 S 5 Ano Ano Ano
Xendnové  osvetlenie  Zeriavu, X X X X X
: - Q Q Q Q Q A A A
zapnutie/vypnutie svetlometov na ] T} T} T} ] Ano Ano Ano
dialkovom ovladani (-4 (-4 [+ 4 (4
Funkcia Start/Stop motora & a & & a Ano Ano Ano
Moznost’ regulcie otafok motora 4 4 Z Z 4 : : :
Ano Ano Ano

+/-
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Podstavec s integrovanym
nosnym ramom, k redukcii
celkovej konstrukénej vysky
Zeriavu, vratane regulacnych
ventilov podpier

Minimalne 7 funkcii na linedrnom
ovladani

Druhy natacaci pohon

Hak pre tazké bremena 12 t

Rychlospojka S tlakovym
zasobnikom, na Zeriave a
vysuvnom systéme

nasobny
vol'né

Pridavny min. 4
regulatny  ventil pre
podpery

Lanovy navijak namontovany na
hlavhom ramene - hydraulicky
naklopitelny

Lanovy navijak na hlavnom
ramene s moznostou
hydraulického naklopenia,
s taznou silou na 1. lane min. 34
kN (3 400 kg), dI'zka lana min. 60

m, priemer lana min. 12 mm

Kladka s hakom pre prevadzku s
jednym lanom, so zastavenim
posunu a koncovym spinacom

Dialkovo ovladatelna sekcia min.
85m

Pridavny  FLY-Jib, hydraulicky
sklopitel'ny a vysunutelny,
s hydraulickym min. pat’
nasobnym vysuvom, hydraulicky
naklonitel'ny o min. 25° hore, so
zaistenim proti pretazeniu

Hak pre tazné bremena 25 t

Minmanezvhovésiy:
430m 20200kg
760m 10700kg
1530m 47%0kg

Serzor vaejovej nadr sindiadou min,/max.
Okga, sindiédou teplaty okga avystrahou pri
kiitideych siavoch

v

v

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

s

e

v

4

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

v

v

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

4

A4

v

4

NEPREDKLADAL PONUKU PRE TUTO CAST

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Hodnoverna fotokdpia vsetkych
dokladov a dokumentov
predloZenych v obale ,OSTATNE",
oznacena ako képia.

PredlozZil

PredloZil

Predlozil

Predlozil

PredloZil

Predlozil

Predlozil

PredloZil

Prospekty

Predlozil

Predlozil

Nepredlozil

Predlozil

Predlozil

Cv §32
ods. 11)

PredloZil

Cv §32
ods. 11)

OSTATNE NEPOVINNE
DOKUMENTY A PODKLADY

Predlozil

NepredloZil
CV podla
8§32 ods. 11)

PredloZil

Ostatné nepovinné dokumenty a
podklady

¢V k obratu
to bolo 2x

Opravnenie
technickej
inSpekcie

Ostatné nepovinné dokumenty a
podklady

v

cv
k spIneniu
podmienok
pre celu
sutaz

Certifikat
1SO
9001:2008
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IV. ZAVER HODNOTENIA

Clenovia komisie vyltcili uchddza¢ ALUMA €S, s. r.0. z dalieho procesu hodnotenia, na zéklade
v zapisnici uvedenych skutoCnosti a ostatné ponuky predloZzené v sitazi zaradili do dalSieho
hodnotenia pontk — Casti ,KRITERIA" podla poziadaviek a pravidiel Osoby podla §7 ods. (2) pism. a)
na predmet zakazky uvedenych vo vyzve na predlozenie ponuk a v sUtaznych podkladoch.

Clenovia komisie na vyhodnotenie pontk svojim podpisom potvrdzuji spravnost a pravdivost
uvedenych skutocnosti.

V Kosiciach, dna 26.09.2014

Za spravnost”:

Ing. Juraj Krajcovi¢ Clen komisie
Daniela Krajcovicova Clen komisie
Anna Vargova Clen komisie

Clen komisie bez prava na

Ing. Roman Kardos vyhodnocovanie ponuk
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