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Kotevna troves : -0,800 hlavné nosné stipy
Kotevna trover : 0,000 pomocné stipy pre vymeny a oplastenie

\ 2400

I

\ - )
(PL10*150 ) ( PL8*344 )

100 |

=~ POZNAMKY:
3 RHS100*4 -OCEL: S355JR STLPY OSI 2A,3A,2C,3C
o
o
o
o
o

1536 s
36
+5,953 m ‘ IPE140 1536
IPE140 - 1534 1538
9,955 IPE140 1536
3 IPE300 IPE140 1536
" T - IPE140 1536 48
H R IPE140 |
B — - —  ——== IPE140 +4,661 m
o
21\ & 2400 \ ‘ - IPE14 RHS100*4
H ! < — e b
ZEIIEE H e Tt - 178 4,661 ) 1.
] ot~ ©
RHS150*100%4.0 (PL20°230 PL8*344 . &
| PL10*150 Cran
* o
| PL10'IS0 L, & e

PL20*230 )

— |

PL10*150 R

100

S235JR PRE OSTANE KONSTRUKCIE
- SKRUTKY : 8.8, DIN 933/ISO 4017

- SPONOVACIE MATICE PRE ZAVETRENIA PODLA DIN 1480

- KOTEVNE SKRUTKY:
CHEMICKE KOTVY = FISCHER CHEM. MALTA FIS SB 390 S + ZAVITOVA TYC 8.8
(EFEKTIVNA HLBKA KOTVENIA MINIMALNE 11 x @ ZAVITOVEJ TYCE)

- PODLIEVKA POD KOTVENIE: OBJEMOVO ROZPiNAVA MALTA (napr. VUSOKRET,
BAUMIT)

- POVRCHOVA UPRAVA: 1x zékladny synteticky nater +
2x vrchny synteticky nater /SA 2,5/

- UPRAVA ZVAROVYCH PLOCH: EN ISO 9292-1 TAB. 1,2,3,4
- POTREBNE HODNOTY PREDINACEJ SILY A UTAHOVACICH MOMENTOV:

PODLA DIN 18800-7 TAB. 5
‘ - ZHOTOVENIE OK: PODLA STN EN 1090-2 (73 2601), trieda zhotovenia EXC2.
‘ - PRED VYROBOU KS. JE POTREBNé VYKONAT PRESNE ZAMERANIE JESTVUJUCICH
1004 ‘ ‘ KONSTRUKCI
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