TOP-LINEA, s.r.o.
Majova 274/36, 956 21 Jacovce

ZAPISNICA ZO ZASADNUTIA KOMISIE
z0 dita 16.11.2016 0 10:00 hod.

Komisia pre otvdranie a vyhodnotenie ponuk zasadla dnfia 16.11.2016 o 10:00 v kancelarii
firmy TOP-LINEA, s.r.o., Majova 274/36, 956 21 Jacovce v nasledovnom zloZeni:

Lubomir Herpay

Ing. David Herpay

Ing. Martina Chuda
Mgr. Roman Mikusinec

Komisia pristupila k vyhodnoteniu sdtaznych ponuk v sulade s § 53 zdkona o verejnom
obstaravani a to z hladiska splnenia poziadaviek verejného obstaravatela na predmet zakazky
a nalezitosti ponuky na predmet zdkazky uvedené vo Vyzve na predkladanie ponuk a v sutaznych
podkladoch:

Cast',,A” predmetu zdkazky:

Uchéadzaé: ITALCOMMA Slovakia, s.r.o., Dolné Rudiny 1, 010 01 Zilina

Komisia konstatuje, Ze sutazna ponuka uchadzaca obsahuje popis ponukaného tovaru (tabulky
technickej Specifikacie) a prislusné kataldgové listy. Pricom uchadac uviedol a vyplnil poZadovanu
skladbu ceny. Komisia presStudovala ponuku uchddzaca a zostavila nasledovnu hodnotiacu tabulku:

Ponuknuta specifikacia,

Logicky celok ¢€.1 : Sirokopdsova briska pre bruisenie laku a finalizovanie Pozadovana Merna resp. ekvivalent uvedeny
dyhy hodnota jednotka v ponuke uchadzaca -
Hodnotenie
Pracovna Sirka min. 1 350 mm Nie je moZné vyhodnotit
Min/max pracovna hribka 4-170 mm Nie je moZné vyhodnotit
Sirka brisneho pasu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
Dizka brusneho pésu min. 2 620 mm Nie je mozné vyhodnotit
3 Stroj s lavostrannou obsluhou ano - Nie je mozné vyhodnotit
Hlavné
technické Pracovny stél pre posun dielcov: Motoricky pohon posunu
’ éno - Nie je moZné vyhodnotit
parametre pracovného stola J 4
zakladného
j Pracovny stol pre posun dielcov: Automatické zariadenie ,
stroja v p p ; ano - Nie je moZné vyhodnotit
pre centrovanie pasu dopravnika
Pracovny stol pre posun dielcov: Koncovy spinac pre vstup , . . »
L, ) ano - Nie je mozné vyhodnotit
materidlu s nadmernou hrdbkou
Pracovny st6l pre posun dielcov: Valcekovy stél na vstupe , L. . »
Y v P p’ L . Y P ano - Nie je mozné vyhodnotit
Standardne pozostdvajuci z min. dvoch valcéekov
Pracovny st6l pre posun dielcov: Val¢ekovy stdl na vystupe ,
v pre p Y ystup ano - Nie je moZné vyhodnotit

Standardne pozostdvajuci z min. dvoch valéekov
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Pracovné jednotky: Elektronicka oscilacia
abrazivnych/brisnych pasov

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Pracovné jednotky: Automatické brzdy pre okamzité
zastavenie jednotiek

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Pritlacné jednotky: Vstupny drazkovany pogumovany
pritlacny valcek vybaveny tzv. “anti-kickback” alebo
ekvivalent, bezpecnostnym zariadenim proti spatnému
razu pri vloZeni dielca s velkou hrubkou

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Pritlacné jednotky: Pogumované plavajlce pritlacné
val€eky na vstupe/vystupe pracovnej jednotky

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Pritlacné jednotky: Flexibilné ocelové pritlacné zariadenie
na vstupe do prvej pracovnej jednotky

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Riadiaci panel
umiestneny na lavej strane stroja vpredu

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Automaticky
hviezda/trojuholnik $tart vSetkych hlavnych motorov

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Magneto-
termické vyradenie na motoroch

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Vystrazné svetla
pre kontrolu: Nudzovych zastaveni, Vypadku elektrickej
energie, Vypadku stlaéeného vzduchu, PretaZenia
motorov, Opotrebovania brzd

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecénostné zariadenia / nidzové zariadenia: Manudlne
nldzové zariadenie na vstupnej Casti stroja

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecénostné zariadenia / nidzové zariadenia: Predné a
zadné nudzové tlacidlo

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Uzamykatelny hlavny vypinac

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Automatické nidzové zastavenie v pripade: pretrhnutia
brdsneho pdsu, ak nie je napnuty brdsny pas, laterdlne
vybocenie brusneho pdasu, otvorené pristupové dvere k
brisnemu pasu, vypadok stlaéeného vzduchu, pretazenie
motorov

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Bezpelnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Prevedenie stroja na zdklade CE bezpecnostnych noriem
alebo ekvivalentnych.

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. 23
segmentova delend elektronicka patka

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Jednotka patky
pozostdva z piestov s dvojitym efektom s vysokou
kapacitou absorbcie tolencii

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Nastavenie
pracovného pritlaku

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. 1 rotacny
ofukovac pre Cistenie brisneho pdasu vybaveny krytom pre
odsavanie prachu a ¢asovo aktivovany pri vstupe

ano

Nie je moZné vyhodnotit
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pracovného dielca

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Pritlacny

[y , S , ano Nie je moZné vyhodnotit
drazkovany pogumovany valcek na vstupe a vystupe
pracovnej jednotky
Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Automaticka 4ano - Nie je mozné vyhodnotit
brzda pre okamzité zastavenie jednotky
Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. dizka 4900 mm Nie je moZné vyhodnotit
brasneho pasu
Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. Sirka 150 mm Nie je mozné vyhodnotit
brasneho pasu
Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. dizka mm . . . »
, p ) P 4700 Nie je mozné vyhodnotit
Chevronového pasu
Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. Sirka mm o .. »
j v u’p ) pozicl ! I 140 Nie je moZné vyhodnotit
Chevronového pasu
Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. vykon kw o .. »
Pe,J P y 9 Nie je mozné vyhodnotit
motora (kW)
Jednotka na pozicii 2: min. Manualne nastavenie pracovnej , - L . .
L ano Nie je moZzné vyhodnotit
pozicie
Jednotka na pozicii 2: Valec R/200 200 mm Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 2: R90 — Pogumovany brusny valec 90 -
sh pozicl gumovany brusny v ano Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 2: ON/OFF Pneumaticky menic pre prvy -
valec aktivovany pomocou vzduchového piestu ano Nie je moZné vyhodnotit
vybaveného mikrometrickym nastavenim pozicie valca
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L . »
. S S ano Nie je moZné vyhodnotit
1.pasu - Elektronickd oscilacia
Jednotka na pozicii 2: Oscilany ofukovac pre Cistenie -
1.pasu - Casovand intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je mozné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. _ »
. , o ano Nie je moZné vyhodnotit
1.pasu - Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. - »
. e , , ano Nie je moZné vyhodnotit
1.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 2: Motor s vykonom min. 11 kw Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: Manudlne nastavenie pracovne;j L. . "
o Nie je mozné vyhodnotit
pozicie
Jednotka na pozicii 3: Valec R/200 200 mm Nie je moZzné vyhodnotit
Jednotk icii3: R30-P y bru lec 30 - ,
S(; notka na pozicii ogumovany brusny valec 4no Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: ON/OFF Pneumaticky menic pre prvy -
valec aktivovany pomocou vzduchového piestu ano Nie je mozné vyhodnotit

vybaveného mikrometrickym nastavenim pozicie valca
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Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie

ano Nie je moZné vyhodnotit
2.pasu - Elektronicka oscilacia J ¥
Jednotka na pozicii 3: Oscilacny ofukovac pre Cistenie -
2.pasu - Casovana intervencia aktivovand pracovnym ano Nie je mozné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie - ,
2 pésu - Vva:)dZIplrle odsévlamiey ukovac pre d I ano Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie 4no - Nie ie mosné vwhodnotit
2.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku J ¥
Jednotka na pozicii 3: Motor s vykonom min. 11 kW Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Delena elektronicka brisna patka . pocet L .. »
50 segmentami v min. pocte: min. 46 Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Vzdialenost medzi stredmi mm . . .
jednotlivych segmentov max. 30 Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Jednotka patky pozostava z piestov s ) - . . iy
ano Nie je moZné vyhodnotit
dvojitym efektom s vysokou kapacitou absorbcie tolencii ! ¥
Jednotka na pozicii 4: Grafitovy potah so systémom rychlej , - o " »
vymeny P yP ¥ yenel ano Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Nastavenie pracovného pritlaku ano - Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Stadardné vybavenie dvoma typmi -
kontaktnych vloziek:
- “IS/E” rovna, polo-tuha kontaktna vlozka
vyrobena z ocelovych pasikov hrubky min. 0,6
mm + plst min. d=0,68; min. L=60 mm ano Nie je mozné vyhodnotit
- “ISM/E” makka, polo-sendvi¢ova kontaktna
vlozka vyrobena z ocelovych pasikov hrubky min.
0,3 mm + guma + plst min. d=0,68; min. L=60
mm
Jednotka na pozicii 4: Automaticka brzda pre zastavenie , - . . »
, 3 3 K ano Nie je moZné vyhodnotit
brusneho pdsu v pripade nudze
Jednotka na pozicii 4:  Elektronicky riadené zariadenie , - . . "
L . , , ano Nie je mozné vyhodnotit
pre automaticku oscilaciu brisneho pasu
Jednotka na pozicii 4: Otacanie brisneho pasu proti smeru , - L. _ »
pohybu vodiaceho pasu ano Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: dizka brdsneho pasu min. 2620 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: $irka brisneho pasu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: dizka Chevronového pasu min. 2186 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: $irka Chevronového pésu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
ano - Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie
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3.pasu - Elektronicka oscilacia

Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie
3.pasu - Casovand intervencia aktivovana pracovnym
dielcom

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie
3.pasu - Vyvod pre odsavanie

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie
3.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na pozicii 4: Motor Stvrtej pracovnej jednotky
s invertorom s vykonom

min 11

kw

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na pozicii 4: motor umoZnuje nastavenie
abrazivnej rychlosti

od3do 18

m/sek

Nie je mozné vyhodnotit

Elektronické zariadenie pre nastavenie pracovnej hrubky:
UmoZriuje odmeranie presnej hribky pracovného dielca
bez akéhokolvek mechanického kontaktu. TaktieZ je
vybavené desatinnym regulaénym systémom, ktory
umoznuje nastavenie pracovnej vysky vyssej alebo nizsej
ako hrubka pracovného dielca.

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel: PLC terminal vybaveny LCD farebnym
displejom velkosti

min 5,7"

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel: Displej s dotykovou obrazovkou

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Grafické zobrazenie konfiguracie stroja

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel: Ovladanie stroja cez dotykovu obrazovku,
s manualnym nastavenim alebo pomocou jedného z
pracovnych programov

min. 120

program

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Spravovanie a ¢asova aktivacia celej patky a
brisneho valca (ak st vybavené pneumatickymi ON/OFF
piestami)

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Kompletnd sprava elektronickej
segmentovej patky, vcitane vyberu a aktivacie celej patky,
konfiguracie, casovej aktivacie vo vstupnej a vystupnej
Casti pracovného dielca. Pred-vyber a aktivacia funkciami
"+/-" a vpravo a/alebo vlavo pracovného dielca

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie rychlosti
dopravného pdsa

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie pracovnej hrubky

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie rychlosti a smeru
rotdcie brisneho pasu

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel: Sekvenc¢né automatické zapinanie hlavnych
motorov

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Riadiaci panel: Casova aktivécia Cistiacich ofukovacov
brusneho pasu a vystupnych rota¢nych ofukovacov

ano

Nie je moZné vyhodnotit
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Riadiaci panel: Program spravovania identifikacie ano - Nie je moZné vyhodnotit
oramovanych dielcov
Riadiaci panel: Pracovny report (pracovné hodiny / hodiny 4no - Nie je mozné vyhodnotit
chodu)
Riadiaci panel: RieSenie problémov a diagnostika stroja na ano - Nie je moZné vyhodnotit
elektronickych kartach
Riadiaci panel: Spravovanie kompletnej konfiguracie ano - Nie je moZné vyhodnotit
vrchnej/spodne;j linky
Riadiaci panel: Moduldrna hardwarova Struktura pre 4no - Nie je mozné vyhodnotit
spravovanie stroja cez rozhranie
Vstupny valéekovy stdl pre dlhé dielce s 5 valéekmi 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Vystupny valéekovy stdl pre dlhé dielce s 5 valéekmi 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
50 Sh pogumovany dopravny pas 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Dierovany pracovny st6l a dopravny pas - priprava pre 1 kus Nie ie mo3né vwhodnotit
vakuovy systém J 4
PrisluSenstvo | vakuovy motor - Priprava pre vakuovy systém 1 kus Nie je mozné vyhodnotit
TImi¢ ventilatora/turbiny 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Pas dopravnika s invertorom s vykonom min. 1,5 kW 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Pas dopravnika umoZriuje nastavenie rychlosti posunu od 1 kus . . "
. Nie je moZné vyhodnotit
3,5 do 18 m/min
Pogumovany zadny valec pre napinanie dopravného pasu 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Dalgie Doprava na miesto ano Nie je moZzné vyhodnotit
poziadavky . . . _
k dodaniu Osadenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit
a sfunk¢éneniu — . . _
zariadenia Zapojenie zariadenia ano Nie je moZné vyhodnotit
Nastavenie zariadenia - test funkénosti ano Nie je mozné vyhodnotit

Komisia na otvaranie a hodnotenie ponuk (dalej aj , komisia“) na svojom zasadnuti dria 16.11.2016
pocas otvérania sutaznych ponuk, Cast ,Kritérid“ a nasledne pocas hodnotenia sutaznych ponuk v
sulade s § 53, ods. 1 zdkona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstardvani v zneni neskorsich zmien a
doplnkov (dalej aj ,zakon“) prestudovala predlozent ponuku z hladiska splnenia poZiadaviek
verejného obstaravatela na predmet zékazky. Komisia skonstatovala, Ze v ponuke pre cast ,A“
predmetu zdkazky uchddzac predloZil poZadované vyplnené tabulky technickej Specifikacie uvedené v
¢asti B.3 OPIS PREDMETU ZAKAZKY sutainych podkladov pre &ast ,,A“ a tak isto uchadza¢ predloZil
navrh zmluvy a skladbu ceny podla ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sttaznych podkladov vratane
vyplnenych tabuliek uvedenych v ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sttaznych podkladov. Uchadza¢
predloZil aj poZadované katalégové listy, ktoré dokladuju splnenie poZiadaviek verejného
obstaravatela na predmet zakazky. Komisia konstatuje, Ze predmetné katalogové listy pre éast ,A”
predmetu zakazky uchadza¢ predlozil v nemeckom jazyku, pricom verejny obstardvatel pozadoval
predlozit doklady a dokumenty a teda aj kataldgové listy v slovenskom, resp. ¢eskom jazyku.
Z uvedeného dovodu nemohla komisia preverit tvrdenia uchadzaca uvedené vo vyplnenych
tabulkach technickej Specifikacie, Ze nim ponukané tovary spliuju poziadavky verejného
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obstardvatela, resp. su k poZzadovanim poZziadavkam ekvivalentné vzhladom na udaje uvedené v
tabulkach technickej Specifikacie, ktoré uchddza¢ vyplnil. Komisia odporuca verejnému
obstaravatelovi vyzvat uchadzaca so ziadostou o vysvetlenie ponuky v zmysle § 53, ods. 1 zakona o
verejnom obstardvani.

Uchdadzac: POLAR PLUS, spol. s r.o., Obchodna 1209, 955 01 Topolcany

Komisia konstatuje, Ze sutazna ponuka uchadzaca obsahuje popis ponukaného tovaru (tabulky
technickej Specifikacie) a prislusné kataldgové listy. Pricom uchadac uviedol a vyplnil poZadovanu

skladbu ceny. Komisia prestudovala ponuku uchddzaca a zostavila nasledovnu hodnotiacu tabulku:

Ponuknuta specifikacia,
Logicky celok ¢.1 : Sirokopasova briska pre brusenie laku a finalizovanie Pozadovana Merna resp. ekvivalent uvedeny
dyhy hodnota jednotka v ponuke uchadzaca -
Hodnotenie
Pracovna sirka min. 1350 mm Nie je mozné vyhodnotit
Min/max pracovna hribka 4-170 mm Nie je mozné vyhodnotit
Sirka brisneho pésu min. 1 370 mm Nie je mozné vyhodnotit
Dizka brusneho péasu min. 2 620 mm Nie je mozné vyhodnotit
Stroj s favostrannou obsluhou ano - Nie je mozné vyhodnotit
Pracovny stdl pre posun dielcov: Motoricky pohon posunu , L . o
Y pre p ye P ano - Nie je mozné vyhodnotit
pracovného stola
Pracovny stol pre posun dielcov: Automatické zariadenie , . . .
S , ano - Nie je moZné vyhodnotit
pre centrovanie pasu dopravnika
Pracovny stol pre posun dielcov: Koncovy spinac pre vstup , . . »
., ) ano - Nie je moZné vyhodnotit
Hlavné materialu s nadmernou hridbkou
technicke 5 / stol dielcov: Valtekovy stol na vst
racovny st6l pre posun dielcov: Val¢ekovy stol na vstupe ,
parametre . v P p, o ] \C P ano - Nie je mozné vyhodnotit
. , Standardne pozostévajuci z min. dvoch valcekov
zakladného
stroja Pracovny stdl pre posun dielcov: Valéekovy stdl na vystupe
. Y P p, o Y ystup ano - Nie je moZné vyhodnotit
Standardne pozostavajlci z min. dvoch valcéekov
Pracovné jednotky: Elektronickd oscilacia , L v "
. . . ano - Nie je moZné vyhodnotit
abrazivnych/brusnych pasov
Pracovné jednotky: Automatické brzdy pre okamzité ,
,J ] y vPp ano - Nie je moZné vyhodnotit
zastavenie jednotiek
Pritlacné jednotky: Vstupny drazkovany pogumovany
ritlacny valéek vybaveny tzv. “anti-kickback” alebo ,
P . Y yv y . . o, ano - Nie je mozné vyhodnotit
ekvivalent, bezpecnostnym zariadenim proti spatnému
razu pri vloZeni dielca s velkou hrubkou
Pritlacné jednotky: Pogumované plavajlce pritlacné ,
. ) ¥ 3 g P . l p ano - Nie je moZné vyhodnotit
valceky na vstupe/vystupe pracovnej jednotky
Pritlacné jednotky: Flexibilné ocelové pritlacné zariadenie , . . »
. . ano - Nie je mozné vyhodnotit
na vstupe do prvej pracovnej jednotky
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Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Riadiaci panel
umiestneny na lavej strane stroja vpredu

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Automaticky
hviezda/trojuholnik start vietkych hlavnych motorov

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Magneto-
termické vyradenie na motoroch

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Vystrazné svetla
pre kontrolu: Nudzovych zastaveni, Vypadku elektrickej
energie, Vypadku stlaéeného vzduchu, PretaZenia
motorov, Opotrebovania brzd

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecdnostné zariadenia / nidzové zariadenia: Manudlne
nudzové zariadenie na vstupnej Casti stroja

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecénostné zariadenia / nidzové zariadenia: Predné a
zadné nudzové tlacidlo

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Uzamykatelny hlavny vypinac

ano

Nie je moZzné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Automatické nudzové zastavenie v pripade: pretrhnutia
brisneho pdsu, ak nie je napnuty brdsny pas, lateralne
vybocenie brisneho pasu, otvorené pristupové dvere k
brisnemu pasu, vypadok stlaceného vzduchu, pretazenie
motorov

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Prevedenie stroja na zaklade CE bezpecnostnych noriem
alebo ekvivalentnych.

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. 23
segmentova delend elektronicka patka

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Jednotka patky
pozostdva z piestov s dvojitym efektom s vysokou
kapacitou absorbcie tolencii

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Nastavenie
pracovného pritlaku

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. 1 rotacny
ofukovac pre Cistenie brisneho pdsu vybaveny krytom pre
odsavanie prachu a ¢asovo aktivovany pri vstupe
pracovného dielca

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Pritlacny
drazkovany pogumovany valcek na vstupe a vystupe
pracovnej jednotky

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Automaticka
brzda pre okamZité zastavenie jednotky

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. dizka
brasneho pasu

4900

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. Sirka
brisneho pasu

150

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. dizka
Chevronového pasu

4700

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. Sirka
Chevronového pésu

140

Nie je mozné vyhodnotit
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Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. vykon kw . . .
9 Nie je mozné vyhodnotit
motora (kW)
Jednotka na pozicii 2: min. Manudlne nastavenie pracovnej , - L. . .
L ano Nie je mozné vyhodnotit
pozicie
Jednotka na pozicii 2: Valec R/200 200 mm Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 2: R90 — Pogumovany brusny valec 90 - ,
sh P g ¥ 4 ano Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 2: ON/OFF Pneumaticky menic pre prvy -
valec aktivovany pomocou vzduchového piestu ano Nie je moZné vyhodnotit
vybaveného mikrometrickym nastavenim pozicie valca
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie i - L .. »
. L S ano Nie je mozné vyhodnotit
1.pasu - Elektronickd oscilacia
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie -
1.pasu - Casovana intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je moZné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L - »
. , o ano Nie je moZné vyhodnotit
1.pasu - Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L . »
3 . ) 3 ano Nie je moZzné vyhodnotit
1.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 2: Motor s vykonom min. 11 kW Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: Manudlne nastavenie pracovnej L. . . "
L Nie je moZzné vyhodnotit
pozicie
Jednotka na pozicii 3: Valec R/200 200 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: R30 — Pogumovany brusny valec 30 - ,
sh P & y y ano Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: ON/OFF Pneumaticky menic pre prvy -
valec aktivovany pomocou vzduchového piestu ano Nie je mozZné vyhodnotit
vybaveného mikrometrickym nastavenim pozicie valca
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. _ »
. S S ano Nie je moZné vyhodnotit
2.pasu - Elektronicka oscilacia
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie -
2.pasu - Casovand intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je mozné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. _ »
. , o ano Nie je moZné vyhodnotit
2.pasu - Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. _ »
3 . X } ano Nie je mozné vyhodnotit
2.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 3: Motor s vykonom min. 11 kw Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Delena elektronicka brusna patka ocet . »
B P min. 46 P Nie je mozné vyhodnotit

so segmentami v min. pocte:
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Jednotka na pozicii 4: Vzdialenost medzi stredmi mm L. . »
. L, max. 30 Nie je mozné vyhodnotit
jednotlivych segmentov.
Jednotk icii 4: Jednotka patk ta iest - ,
e I'.I.O’ a na pozicii ednotka pa. Y pOzos av_a z pies (-J’V s 4no Nie je mo3né vyhodnotit
dvojitym efektom s vysokou kapacitou absorbcie tolencii
Jednotka na pozicii 4: Grafitovy potah té ychlej -
B P ¥ potan so systemom rychiel ano Nie je mozné vyhodnotit
vymeny
Jednotka na pozicii 4: Nastavenie pracovného pritlaku ano - Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Stadardné vybavenie dvoma typmi -
kontaktnych vloziek:
- “IS/E” rovn4, polo-tuha kontaktna vlozka
vyrobena z ocelovych pasikov hribky min. 0,6
mm + plst min. d=0,68; min. L=60 mm ano Nie je mozné vyhodnotit
- “ISM/E” makka, polo-sendvi¢ova kontaktna
vlozka vyrobena z ocelovych pasikov hribky min.
0,3 mm + guma + plst min. d=0,68; min. L=60
mm
Jednotka na pozicii 4: Automaticka brzda pre zastavenie , - . . .
B , , i ano Nie je moZzné vyhodnotit
brasneho pasu v pripade nudze
Jednotka na pozicii 4:  Elektronicky riadené zariadenie , - . . .
o . . 3 ano Nie je moZzné vyhodnotit
pre automaticku oscilaciu brisneho pasu
Jednotka na pozicii 4: Otacanie brisneho pasu proti smeru ) - . . iy
. . ano Nie je moZné vyhodnotit
pohybu vodiaceho pasu
Jednotka na pozicii 4: dizka brisneho pasu min. 2620 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: $irka brisneho pasu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: dizka Chevronového pasu min. 2186 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: $irka Chevronového pésu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. _ »
. S S ano Nie je moZné vyhodnotit
3.pasu - Elektronickd oscilacia
Jednotka na pozicii 4: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie -
3.pasu - Casovana intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je mozné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . i
. , P ano Nie je moZné vyhodnotit
3.pasu - Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 4: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L. _ »
3 . X } ano Nie je mozné vyhodnotit
3.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 4: Motor Stvrtej pracovnej jednotk kw ,
] P , 1P /) y min 11 Nie je moZné vyhodnotit
s invertorom s vykonom
Jednotka na pozicii 4: motor umoZnuje nastavenie m/sek ,
P J od3do18 / Nie je moZné vyhodnotit

abrazivnej rychlosti
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Elektronické zariadenie pre nastavenie pracovnej hrubky:
Umoznuje odmeranie presnej hrabky pracovného dielca
bez akéhokolvek mechanického kontaktu. TaktiezZ je

i L, L X X ano Nie je mozné vyhodnotit
vybavené desatinnym regulaénym systémom, ktory
umoznuje nastavenie pracovnej vysky vyssej alebo nizsej
ako hrubka pracovného dielca.
Riadiaci panel: PLC terminal vybaveny LCD farebnym ,
.I ! ) 'p o inal vybaveny y min 5,7" Nie je moZné vyhodnotit
displejom velkosti
Riadiaci panel: Displej s dotykovou obrazovkou ano - Nie je moZné vyhodnotit
Riadiaci panel: Grafické zobrazenie konfiguracie stroja ano - Nie je moZné vyhodnotit
Riadiaci panel: Ovladanie stroja cez dotykovu obrazovku, program
s manualnym nastavenim alebo pomocou jedného z min. 120 Nie je moZné vyhodnotit
pracovnych programov
Riadiaci panel: Spravovanie a ¢asova aktivacia celej patky a -
bridsneho valca (ak st vybavené pneumatickymi ON/OFF ano Nie je mozné vyhodnotit
piestami)
Riadiaci panel: Kompletna sprava elektronickej -
segmentovej patky, véitane vyberu a aktivacie celej patky,
konfiguracie, ¢asovej aktivacie vo vstupnej a vystupnej ano Nie je mozné vyhodnotit
Casti pracovného dielca. Pred-vyber a aktivacia funkciami
"+/-" a vpravo a/alebo vlavo pracovného dielca
Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie rychlosti -
’? ) P ¥ ano Nie je mozné vyhodnotit
dopravného pasa
Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie pracovnej hribky ano - Nie je moZné vyhodnotit
Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie rychlosti a smeru - ,
. P i P , ¥ ano Nie je moZné vyhodnotit
rotacie brusneho pdsu
Riadiaci panel: Sekvencné automatické zapinanie hlavnych ano - Nie je moZné vyhodnotit
motorov
Riadiaci panel: Casova aktivécia Cistiacich ofukovacov 4ano - Nie je moZné vyhodnotit
brusneho pasu a vystupnych rota¢nych ofukovacov
Riadiaci panel: Program spravovania identifikacie ano - Nie je moZné vyhodnotit
oramovanych dielcov
Riadiaci panel: Pracovny report (pracovné hodiny / hodiny ano - Nie je mozné vyhodnotit
chodu)
Riadiaci panel: RieSenie problémov a diagnostika stroja na ano - Nie je moZné vyhodnotit
elektronickych kartach
Riadiaci panel: Spravovanie kompletnej konfiguracie 4ano - Nie je moZné vyhodnotit
vrchnej/spodnej linky
Riadiaci panel: Moduldrna hardwarova struktura pre 4ano - Nie je moZné vyhodnotit
spravovanie stroja cez rozhranie
Vstupny valéekovy stdl pre dlhé dielce s 5 valéekmi 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Vystupny valéekovy stdl pre dihé dielce s 5 valéekmi 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Prislusenstvo
50 Sh pogumovany dopravny pas 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
1 kus

Dierovany pracovny st6l a dopravny pas - priprava pre

Nie je mozné vyhodnotit
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vakuovy systém

Vékuovy motor - Priprava pre védkuovy systém 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
TImig ventilatora/turbiny 1 kus Nie je mozné vyhodnotit
Pés dopravnika s invertorom s vykonom min. 1,5 kW 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Pas dopravnika umoZriuje nastavenie rychlosti posunu od 1 kus

3,5 do 18 m/min Nie je mozné vyhodnotit

Pogumovany zadny valec pre napinanie dopravného pasu 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Dalsie Doprava na miesto ano Nie je moZné vyhodnotit
poziadavky _ . . i
k dodaniu Osadenie zariadenia ano Nie je mo#né vyhodnotit
a sfunk¢neniu — . . .
zariadenia Zapojenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit
Nastavenie zariadenia - test funk¢énosti ano Nie je mozné vyhodnotit

Komisia na otvaranie a hodnotenie ponuk (dalej aj , komisia“) na svojom zasadnuti dria 16.11.2016
pocas otvarania sutaznych ponuk, Cast ,Kritéria” a nasledne pocas hodnotenia stutaznych ponuk v
sulade s § 53, ods. 1 zakona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskorsich zmien a
doplnkov (dalej aj ,zakon“) presStudovala predlozend ponuku z hladiska splnenia poZiadaviek
verejného obstardvatela na predmet zdkazky. Komisia skonstatovala, Ze v ponuke pre dast ,A”
predmetu zdkazky uchddzac predloZil poZzadované vyplnené tabulky technickej Specifikacie uvedené v
¢asti B.3 OPIS PREDMETU ZAKAZKY sutaznych podkladov pre ¢ast ,,A“ a tak isto uchadza¢ predloiil
navrh zmluvy a skladbu ceny podla ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutainych podkladov vratane
vyplnenych tabuliek uvedenych v ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutaznych podkladov. Uchadzaé
predloZil aj poZadované katalégové listy, ktoré dokladuju splnenie poZiadaviek verejného
obstaravatela na predmet zakazky. Komisia konstatuje, Ze predmetné katalogové listy pre cast , A”
predmetu zdkazky uchadza¢ predloZil v anglickom jazyku, pricom verejny obstaravatel poZadoval
predloZit doklady a dokumenty a teda aj kataldégové listy v slovenskom, resp. ¢eskom jazyku.
Z uvedeného dovodu nemohla komisia preverit tvrdenia uchadzaca uvedené vo vyplnenych
tabulkdch technickej Specifikacie, Ze nim ponudkané tovary spliuju poZiadavky verejného
obstaravatela, resp. su k poZzadovanim poZiadavkam ekvivalentné vzhladom na Udaje uvedené v
tabulkach technickej S$pecifikdcie, ktoré wuchddza¢ vyplnil. Komisia odporuca verejnému
obstaravatelovi vyzvat uchadzaca so ziadostou o vysvetlenie ponuky v zmysle § 53, ods. 1 zakona o
verejnom obstaravani.
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Uchadzac: BRAS, s.r.o., A. Hlinku 1283/19, 013 01 Teplicka nad Vahom

Komisia konstatuje, Ze sutazna ponuka uchadzaca obsahuje popis ponukaného tovaru (tabulky
technickej Specifikacie) a prislusné kataldgové listy. Pricom uchadac uviedol a vyplnil poZadovanu
skladbu ceny. Komisia prestudovala ponuku uchadzaca a zostavila nasledovnu hodnotiacu tabulku:

Ponuknuta specifikacia,

Logicky celok .1 : Sirokopasova briska pre brisenie laku a finalizovanie Pozadovana Merna resp. ekvivalent uvedeny
dyhy hodnota jednotka v ponuke uchadzaca -
Hodnotenie
Pracovna sirka min. 1 350 mm Nie je mozné vyhodnotit
Min/max pracovna hribka 4-170 mm Nie je mozné vyhodnotit
Sirka brisneho pésu min. 1 370 mm Nie je mozné vyhodnotit
Di?ka brusneho pésu min. 2 620 mm Nie je mozné vyhodnotit
Stroj s lavostrannou obsluhou ano - Nie je mozné vyhodnotit
Pracovny stol pre posun dielcov: Motoricky pohon posunu ,
Y pre p ye P ano - Nie je moZzné vyhodnotit
pracovného stola
Pracovny st6l pre posun dielcov: Automatické zariadenie , . . .
o , ano - Nie je moZzné vyhodnotit
pre centrovanie pasu dopravnika
Pracovny st6l pre posun dielcov: Koncovy spinac pre vstup , . . .
., i ano - Nie je moZzné vyhodnotit
materidlu s nadmernou hrubkou
Pracovny stol pre posun dielcov: Valéekovy stol na vstupe , L v o
v Y P p, . . Y P ano - Nie je moZné vyhodnotit
Standardne pozostdavajici z min. dvoch valéekov
Hlavné
ické Pracovny st6l pre posun dielcov: Val¢ekovy stdl na vystupe , L . . »
technické ’ Yy p p, N dielea Y ystup 4no - Nie je mozné vyhodnotit
parametre Standardne pozostdvajuci z min. dvoch val¢ekov

zakladného

. Pracovné jednotky: Elektronickd oscilacia , L 5 "
stroja ) , i ano - Nie je mozné vyhodnotit
abrazivnych/brisnych pasov

Pracovné jednotky: Automatické brzdy pre okamzité

o . éno - Nie je moZné vyhodnotit
zastavenie jednotiek
Pritlacné jednotky: Vstupny drazkovany pogumovany
ritlacny valéek vybaveny tzv. “anti-kickback” alebo , L _— "
P . Y yv y . , s ano - Nie je moZné vyhodnotit
ekvivalent, bezpecnostnym zariadenim proti spatnému
razu pri vloZeni dielca s velkou hrubkou
Pritlacné jednotky: Pogumované plavajuce pritlacné ,
. J Y , & P - J P ano - Nie je mozné vyhodnotit
valceky na vstupe/vystupe pracovnej jednotky
Pritlacné jednotky: Flexibilné ocelové pritlacné zariadenie , . . »
. L. ano - Nie je mozné vyhodnotit
na vstupe do prvej pracovnej jednotky
Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Riadiaci panel 4no . Nie je mozné vyhodnotit
umiestneny na lavej strane stroja vpredu
Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Automaticky ano - Nie je moZné vyhodnotit
hviezda/trojuholnik start vietkych hlavnych motorov
Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Magneto- , L . »
P / & ano - Nie je mozné vyhodnotit

termické vyradenie na motoroch
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Riadiaci panel / elektronické zariadenia: Vystrazné svetla
pre kontrolu: Nudzovych zastaveni, Vypadku elektrickej
energie, Vypadku stlaéeného vzduchu, PretaZenia
motorov, Opotrebovania brzd

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecénostné zariadenia / nidzové zariadenia: Manudlne
nldzové zariadenie na vstupnej Casti stroja

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecénostné zariadenia / nidzové zariadenia: Predné a
zadné nudzové tlacidlo

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Uzamykatelny hlavny vypinac

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Bezpecnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Automatické nudzové zastavenie v pripade: pretrhnutia
brusneho pdsu, ak nie je napnuty brasny pas, lateralne
vybocenie brisneho pasu, otvorené pristupové dvere k
brisnemu pasu, vypadok stlaceného vzduchu, pretazenie
motorov

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Bezpelnostné zariadenia / nidzové zariadenia:
Prevedenie stroja na zéklade CE bezpec¢nostnych noriem
alebo ekvivalentnych.

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. 23
segmentova delend elektronicka patka

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Jednotka patky
pozostava z piestov s dvojitym efektom s vysokou
kapacitou absorbcie tolencii

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Nastavenie
pracovného pritlaku

ano

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. 1 rotacny
ofukovac pre Cistenie brisneho pdsu vybaveny krytom pre
odsavanie prachu a ¢asovo aktivovany pri vstupe
pracovného dielca

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Pritlacny
drazkovany pogumovany valcek na vstupe a vystupe
pracovnej jednotky

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: Automaticka
brzda pre okamZité zastavenie jednotky

ano

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. dizka
brasneho pasu

4900

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. Sirka
brusneho pdsu

150

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. dizka
Chevronového pasu

4700

Nie je moZné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. Sirka
Chevronového pasu

140

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na vstupe, jednotka na pozicii 1: min. vykon
motora (kW)

kW

Nie je mozné vyhodnotit

Jednotka na pozicii 2: min. Manualne nastavenie pracovnej
pozicie

ano

Nie je mozné vyhodnotit
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Jednotka na pozicii 2: Valec R/200 200 mm Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 2: R90 — Pogumovany brusny valec 90 - ,
sh pozicl gumovany brasny v ano Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 2: ON/OFF Pneumaticky menic pre prvy -
valec aktivovany pomocou vzduchového piestu ano Nie je mozné vyhodnotit
vybaveného mikrometrickym nastavenim pozicie valca
Jednotka na pozicii 2: Oscilacny ofukovac pre Cistenie ) - . . i
. S - ano Nie je moZzné vyhodnotit
1.pasu - Elektronicka oscilacia
Jednotka na pozicii 2: Oscilacny ofukovac pre Cistenie -
1.pasu - Casovana intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je mozné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie ) - . . iy
. , P ano Nie je moZné vyhodnotit
1.pasu- Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 2: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie , - L . »
. _— , , ano Nie je moZné vyhodnotit
1.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 2: Motor s vykonom min. 11 kw Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: Manudlne nastavenie pracovnej . . iy
o Nie je mozné vyhodnotit
pozicie
Jednotka na pozicii 3: Valec R/200 200 mm Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: R30 — Pogumovany brusny valec 30 , - . . "
sh P g ¥ 4 ano Nie je mozné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 3: ON/OFF Pneumaticky menic pre prvy -
valec aktivovany pomocou vzduchového piestu ano Nie je mozné vyhodnotit
vybaveného mikrometrickym nastavenim pozicie valca
Jednotka na pozicii 3: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . »
3 o o ano Nie je moZné vyhodnotit
2.pasu - Elektronicka oscilacia
Jednotka na pozicii 3: Oscila¢ny ofukovac pre Cistenie -
2.pasu - Casovana intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je moZné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 3: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . »
3 , L ano Nie je moZné vyhodnotit
2.pasu - Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 3: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . "
. o , , ano Nie je moZné vyhodnotit
2.pasu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 3: Motor s vykonom min. 11 kw Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Delena elektronicka brisna patka . pocet . . »
. . . min. 46 Nie je mozné vyhodnotit
so segmentami v min. pocte:
Jednotka na pozicii 4: Vzdialenost medzi stredmi mm L. . . "
. L, max. 30 Nie je mozné vyhodnotit
jednotlivych segmentov.
Jednotka na pozicii 4: Jednotka patky pozostdva z piestov s , - L. . »
B paty’p P ano Nie je mozné vyhodnotit

dvojitym efektom s vysokou kapacitou absorbcie tolencii
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Jednotka na pozicii 4: Grafitovy potah so systémom rychlej

i ano Nie je mozné vyhodnotit
vymeny
Jednotka na pozicii 4: Nastavenie pracovného pritlaku ano - Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Stadardné vybavenie dvoma typmi -
kontaktnych vloZiek:
- “IS/E” rovna, polo-tuha kontaktna vlozka
vyrobena z ocelovych pasikov hrubky min. 0,6
mm + plst min. d=0,68; min. L=60 mm ano Nie je moZné vyhodnotit
- “ISM/E” makka, polo-sendvi¢ova kontaktna
vlozka vyrobenad z ocelovych pasikov hribky min.
0,3 mm + guma + plst min. d=0,68; min. L=60
mm
Jednotka na pozicii 4: Automaticka brzda pre zastavenie , - . . "
. [ , . ano Nie je moZné vyhodnotit
brdsneho pasu v pripade nudze
Jednotka na pozicii4:  Elektronicky riadené zariadenie , - L. . »
s s . . ano Nie je moZné vyhodnotit
pre automaticku oscilaciu brisneho pasu
Jednotka na pozicii 4: Otacanie brdsneho pasu proti smeru , - . . .
. ) ano Nie je moZzné vyhodnotit
pohybu vodiaceho pdasu
Jednotka na pozicii 4: dizka brusneho pasu min. 2620 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: $irka brisneho pasu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: dizka Chevronového pasu min. 2186 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: $irka Chevronového pésu min. 1370 mm Nie je moZné vyhodnotit
Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . .
3 o o ano Nie je moZné vyhodnotit
3.pasu - Elektronicka oscilacia
Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie -
3.pasu - Casovana intervencia aktivovana pracovnym ano Nie je moZné vyhodnotit
dielcom
Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . »
, i L. ano Nie je moZné vyhodnotit
3.pasu - Vyvod pre odsavanie
Jednotka na pozicii 4: Oscilacny ofukovac pre Cistenie , - . . »
. - , , ano Nie je moZné vyhodnotit
3.pdsu - Nastavovanie filtra a pracovného pritlaku
Jednotka na pozicii 4: Motor Stvrtej pracovnej jednotk kw ,
] P , 1P 1] ¥ min 11 Nie je moZné vyhodnotit
s invertorom s vykonom
Jednotka na pozicii 4: motor umoZnuje nastavenie m/sek . »
L ’p . g od3do 18 / Nie je mozné vyhodnotit
abrazivnej rychlosti
Elektronické zariadenie pre nastavenie pracovnej hrubky: -
Umozniuje odmeranie presnej hribky pracovného dielca
bez akéhokolvek mechanického kontaktu. Taktiez je , . . »
ano Nie je mozné vyhodnotit

vybavené desatinnym regulacnym systémom, ktory
umozniuje nastavenie pracovnej vysky vyssej alebo nizsej
ako hrubka pracovného dielca.
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Riadiaci panel: PLC terminal vybaveny LCD farebnym

min 5,7" Nie je mozné vyhodnotit
displejom velkosti J ¥
Riadiaci panel: Displej s dotykovou obrazovkou ano - Nie je moZné vyhodnotit
Riadiaci panel: Grafické zobrazenie konfiguracie stroja ano - Nie je moZné vyhodnotit
Riadiaci panel: Ovladanie stroja cez dotykovu obrazovku, program
s manualnym nastavenim alebo pomocou jedného z min. 120 Nie je moZné vyhodnotit
pracovnych programov
Riadiaci panel: Spravovanie a ¢asova aktivacia celej patky a -
brisneho valca (ak st vybavené pneumatickymi ON/OFF ano Nie je moZné vyhodnotit
piestami)
Riadiaci panel: Kompletna sprava elektronickej -
segmentovej patky, véitane vyberu a aktivacie celej patky,
konfiguracie, Casovej aktivacie vo vstupnej a vystupnej ano Nie je moZné vyhodnotit
Casti pracovného dielca. Pred-vyber a aktivacia funkciami
"+/-" a vpravo a/alebo vlavo pracovného dielca
Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie rychlosti - ,
’? A P ¥ ano Nie je moZné vyhodnotit
dopravného pasa
Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie pracovnej hribky ano - Nie je moZné vyhodnotit
Riadiaci panel: Spravovanie a riadenie rychlosti a smeru - ,
. P i P R ¥ ano Nie je moZzné vyhodnotit
rotacie brusneho pdasu
Riadiaci panel: Sekvencné automatické zapinanie hlavnych ano - Nie je mozné vyhodnotit
motorov
Riadiaci panel: Casova aktivacia ¢istiacich ofukovacov 4no - Nie je mozné vyhodnotit
brisneho pdsu a vystupnych rota¢nych ofukovacov
Riadiaci panel: Program spravovania identifikacie ano - Nie je moZné vyhodnotit
oramovanych dielcov
Riadiaci panel: Pracovny report (pracovné hodiny / hodiny 4ano - Nie je moZné vyhodnotit
chodu)
Riadiaci panel: RieSenie problémov a diagnostika stroja na ano - Nie je mozné vyhodnotit
elektronickych kartach
Riadiaci panel: Spravovanie kompletnej konfiguracie ano - Nie je mozné vyhodnotit
vrchnej/spodnej linky
Riadiaci panel: Moduldrna hardwarova struktura pre 4ano - Nie je mozné vyhodnotit
spravovanie stroja cez rozhranie
Vstupny valéekovy stol pre dIhé dielce s 5 valéekmi 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Vystupny valéekovy stdl pre dlhé dielce s 5 valéekmi 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
50 Sh pogumovany dopravny pas 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
Dierovany pracovny st6l a dopravny pas - priprava pre 1 kus ,
Prislusenstvo 3 3 yp ) v P yp prip P Nie je moZné vyhodnotit
vakuovy systém
Vakuovy motor - Priprava pre vakuovy systém 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
TImi¢ ventilatora/turbiny 1 kus Nie je moZné vyhodnotit
1 kus

Pas dopravnika s invertorom s vykonom min. 1,5 kW

Nie je mozné vyhodnotit
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Pdas dopravnika umoZriuje nastavenie rychlosti posunu od 1 kus . . .
. Nie je mozné vyhodnotit

3,5 do 18 m/min

Pogumovany zadny valec pre napinanie dopravného pasu 1 kus Nie je moZné vyhodnotit

Dalsie Doprava na miesto ano Nie je moZné vyhodnotit

poziadavky . . . .

k dodaniu Osadenie zariadenia ano Nie je moZné vyhodnotit

a sfunkcneniu — . . .

zariadenia Zapojenie zariadenia ano Nie je moZné vyhodnotit
Nastavenie zariadenia - test funkénosti ano Nie je mozné vyhodnotit

Komisia na otvaranie a hodnotenie ponuk (dalej aj , komisia“) na svojom zasadnuti dria 16.11.2016
pocas otvarania sutaznych ponuk, cast ,Kritéria“ a nasledne pocas hodnotenia sutaznych ponuk v
sulade s § 53, ods. 1 zakona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskorsich zmien a
doplnkov (dalej aj ,zakon“) presStudovala predlozend ponuku z hladiska splnenia poZiadaviek
verejného obstardvatela na predmet zdkazky. Komisia skonstatovala, Zze v ponuke pre dast ,A”
predmetu zdkazky uchadzac predlozil pozadované vyplnené tabulky technickej Specifikacie uvedené v
¢asti B.3 OPIS PREDMETU ZAKAZKY sutaznych podkladov pre ¢ast ,A“ a tak isto uchadzaé predloiil
navrh zmluvy a skladbu ceny podla ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutainych podkladov vratane
vyplnenych tabuliek uvedenych v &asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutaznych podkladov. Uchadza&
predlozil aj pozadované katalégové listy, ktoré dokladuju splnenie poziadaviek verejného
obstaravatela na predmet zakazky. Komisia konstatuje, Zze predmetné katalégové listy pre cast , A"
predmetu zdkazky uchadza¢ predlozil v anglickom jazyku, pricom verejny obstaravatel pozadoval
predlozit doklady a dokumenty a teda aj katalogové listy v slovenskom, resp. eskom jazyku.
Z uvedeného dévodu nemohla komisia preverit tvrdenia uchadzaca uvedené vo vyplnenych
tabulkach technickej Specifikacie, Ze nim ponudkané tovary spliuji poZiadavky verejného
obstaravatela, resp. su k poZadovanim poZiadavkam ekvivalentné vzhladom na Udaje uvedené v
tabulkach technickej S$pecifikdcie, ktoré wuchddza¢ vyplnil. Komisia odporuca verejnému
obstaravatelovi vyzvat uchddzaca so ziadostou o vysvetlenie ponuky v zmysle § 53, ods. 1 zakona o
verejnom obstardvani.

Cast',,B“ predmetu zdkazky:

Uchéadzaé: ITALCOMMA Slovakia, s.r.o., Dolné Rudiny 1, 010 01 Zilina

Komisia konstatuje, Ze sutazna ponuka uchadzada obsahuje popis ponukaného tovaru (tabulky
technickej Specifikacie) a prislusné katalégové listy. Pricom uchadac uviedol a vyplnil pozadovanu
skladbu ceny. Komisia preStudovala ponuku uchddzaca a zostavila nasledovnu hodnotiacu tabulku:

Ponuknuta specifikacia,

Pozadovana Merna resp. ekvivalent uvedeny

Logicky celok €.2 : CNC obrabacie centrum —5 osové . P e y

hodnota jednotka v ponuke uchadzaca -
Hodnotenie

Hlavnd Pojazdy po ozubenych Pozdlzny os X min. 4 600 mm Nie je moZné vyhodnotit

technické tyciach : Pozdi?ny os Y min. 2 300 mm Nie je mozné vyhodnotit
parametre _

2akladného Pojazdy po zavitovej ty&i s PozdlznyosZ 1 min. 420 mm Nie je mozné vyhodnotit
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stroja

gul6¢kovym loZiskom : Pozdizny 0s Z 2 min. 400 mm Nie je mozné vyhodnotit
v ose X min. 4 100 mm Nie je mozné vyhodnotit
Pracovny stél - 8 konzol :
voseY min. 1 400 mm Nie je mozné vyhodnotit
Minimalna osova vzdialenost konzol v ose X max. 190 mm Nie je mozné vyhodnotit
Rychlost posuvu pracovnych vretien : vektorova X-Y min. 60 m/mindtu Nie je mozné vyhodnotit
vykon min. 10 /S6 kw Nie je mozné vyhodnotit
Motor hlavného vretena : dosah v kolmej polohe v min. X=4 200 a mm L. . .
. , . Nie je moZné vyhodnotit
intepolarne rozhranie ose XaY Y=1 500
5-0sé otacanie A-os +/- 100 stupniov Nie je moZné vyhodnotit
Motor vitacej jednotky vykon: min. 2,0 kw Nie je mozné vyhodnotit
hlavné vreteno: min. od. 50 do. | otacok/mintty Nie je moZné vyhodnotit
' 24000 ! Y
Rychlost oté¢ok plynule vitacie vreteno min.do 7000 | otaéok/mindtu | Nie je mozné vyhodnotit
prestavitelna : < — -
ocCet vertikalnych min. 17 ks . "
P . Y Nie je moZné vyhodnotit
vretien
horizontalne vrtaky min. 4 ks Nie je mozné vyhodnotit
Rozmery dielca - v ose X min. 4 100 mm Nie je mozné vyhodnotit
opracovanie vsetkymi .
agregatmi voseY min. 1090 mm Nie je moZné vyhodnotit
dizka max. do 8 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
Rozmery stroja vratane -
y, J Sirka max. do 5 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
ochrannych prvkov :
vyska max. do 3 000 mm Nie je moZné vyhodnotit
Hmotnost min. 5.675 kg Nie je moZné vyhodnotit
Rychloupinaci systém upevnenie vertikalnych vrtakov: ano - Nie je moZné vyhodnotit
rychla vymena bez nutnosti pouZitia nastrojov
Moznost poutzitia stla¢eného vzduchu pre upnutie ano - Nie je mozné vyhodnotit
dielcov: hadicové rozvody s rychlospojkami
Moznost pripojenie vakuovych sabléon s hadi¢kami ano - Nie je moZné vyhodnotit
jedna pre kazdé pracovné pole
Kvapalinou chladené frézovacie vreteno ano - Nie je moZné vyhodnotit
Rozvod vakua do prisaviek a upinacich elementov: ano - Nie je moZné vyhodnotit
bezhadicové rozvody
Rozvody stlaéeného vzduchu pre upinacie elementy pre ano - Nie je moZné vyhodnotit
hranoly minimdlne pre 4 ks upinacich elementov
Osadenie pilového kott¢a s priemerom: min. do @ 320 mm Nie je mozné vyhodnotit
Diagnostikovanie stroja na dialku s pripojenim na ano Nie je moZné vyhodnotit
servisné stredisko cez internet
Zasobnik pre vymenu nastrojov a vymennych agregatov ano - Nie je mozné vyhodnotit
minimalne 16 miest
min. 6 ks

Zdvizna konzola — pre

pocet

Nie je mozné vyhodnotit




TOP-LINEA, s.r.o.
Majova 274/36, 956 21 Jacovce

polohovanie tazkych min. 30 kg/ks L. ., »
, , Nie je mozné vyhodnotit
predmetov nosnostou s nosnostou
stroj, kancelaria ano - Nie je mozné vyhodnotit
preberanie dat z ano -
Softvér pre programovanie v programov CAD/CAM Nie je mozné vyhodnotit
3D formate: systémov: kanceldria
preberanie dat z ano -
Ciarovych koédov: skener Nie je mozné vyhodnotit
+ softvér
moznost kyvadlového ano - o L .
L , . PO Nie je mozné vyhodnotit
Pracovny stol deleny na min. obrabanlg
dve samostatné pracovné -rozne dizky dielcov
polia pocet ( pracovny stdl) 1 ks Nie je moZné vyhodnotit
Vékuové prisavky bezhadicové 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
Vakuové multiupinacie elementy pre tenké dielce . ,
1 sada Nie je moZné vyhodnotit
bezhadicové, od min. 10 -az do 40 mm ) v
Pneumatické upinacie elementy pre hranoly . ,
- 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
PrisluSenstvo | pezhadicové, rozsah upinania od min. 10 az do 70 mm ) v
Vakuové pumpy s riadenym zapinanim, celkovy vykon: o . . »
min. 120 Irjn3/hpc:/d v P v 1 sada Nie je moZzné vyhodnotit
Kapacitne a vykonovo zodpovedajuce odsavanie pilin v "
P . Y S P ‘J P 1 ks Nie je moZné vyhodnotit
vybavené motorickym oklepom filtrov
Dalgie Doprava na miesto ano Nie je moZzné vyhodnotit
poziadavky . . . _
k dodaniu Osadenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit
a sfunkcneniu — . . _
zariadenia Zapojenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit
Nastavenie zariadenia - test ano Nie je moZné vyhodnotit
funkcénosti

Komisia na otvaranie a hodnotenie ponuk (dalej aj , komisia“) na svojom zasadnuti dria 16.11.2016
pocas otvarania sutaznych ponuk, Cast ,Kritérid” a nasledne pocas hodnotenia stutaznych ponuk v
sulade s § 53, ods. 1 zakona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskorsich zmien a
doplnkov (dalej aj ,zakon“) presStudovala predlozenud ponuku z hladiska splnenia poZiadaviek
verejného obstardvatela na predmet zakazky. Komisia skonstatovala, Zze v ponuke pre cast ,B”
predmetu zdkazky uchddzac predloZil poZzadované vyplnené tabulky technickej Specifikacie uvedené v
¢asti B.3 OPIS PREDMETU ZAKAZKY sutaznych podkladov pre ¢ast ,B“ a tak isto uchadza¢ predlozil
navrh zmluvy a skladbu ceny podla ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sttaznych podkladov vratane
vyplnenych tabuliek uvedenych v ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sttaznych podkladov. Uchadza¢
predloZil aj poZadované katalégové listy, ktoré dokladuju splnenie poZiadaviek verejného
obstaravatela na predmet zakazky. Komisia konstatuje, Ze predmetné kataldgové listy pre cast ,B“
predmetu zakazky uchadza¢ predlozil v nemeckom jazyku, pricom verejny obstardvatel poZadoval
predlozit doklady a dokumenty a teda aj kataldgové listy v slovenskom, resp. ¢eskom jazyku.
Z uvedeného dbévodu nemohla komisia preverit tvrdenia uchadzaca uvedené vo vyplnenych
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tabulkach technickej Specifikacie, Ze nim ponikané tovary spliuji poziadavky verejného
obstardvatela, resp. su k poZadovanim poziadavkam ekvivalentné vzhladom na Udaje uvedené v
tabulkach technickej Specifikacie, ktoré uchddza¢ vyplnil. Komisia odporuca verejnému
obstaravatelovi vyzvat uchadzaca so ziadostou o vysvetlenie ponuky v zmysle § 53, ods. 1 zakona o
verejnom obstardvani.

Uchadzac: POLAR PLUS, spol. s r.o., Obchodna 1209, 955 01 Topolcany

Komisia konstatuje, Ze sutazna ponuka uchadzaca obsahuje popis ponukaného tovaru (tabulky
technickej Specifikacie) a prislusné katalogové listy. Pricom uchadac uviedol a vyplnil poZadovanu

skladbu ceny. Komisia prestudovala ponuku uchddzaca a zostavila nasledovnu hodnotiacu tabulku:

Ponuknuta specifikacia,

., " . ; Pozadovana Merna resp. ekvivalent uvedeny
Logicky celok ¢.2 : CNC obrabacie centrum — 5 osové . 5 L i
hodnota jednotka v ponuke uchadzaca -
Hodnotenie
Pojazdy po ozubenych Pozdlzny os X min. 4 600 mm Nie je moZné vyhodnotit
tyciach : Pozdliny os Y min. 2 300 mm Nie je moZné vyhodnotit
Pojazdy po zévitove] ty&i s PozdlznyosZ 1 min. 420 mm Nie je moZzné vyhodnotit
guldckovym loziskom : Pozdizny os Z 2 min. 400 mm Nie je mozné vyhodnotit
v ose X min. 4 100 mm Nie je mozné vyhodnotit
Pracovny stél - 8 konzol :
voseY min. 1 400 mm Nie je moZné vyhodnotit
Minimalna osova vzdialenost konzol v ose X max. 190 mm Nie je mozné vyhodnotit
Rychlost posuvu pracovnych vretien : vektorova X-Y min. 60 m/mindtu Nie je moZné vyhodnotit
vykon min. 10/S6 kw Nie je moZné vyhodnotit
, Motor hlavného vretena : dosah v kolmej polohe v min. X=4 200 a mm L. . .
Hlavné . , . Nie je moZné vyhodnotit
o, intepoldrne rozhranie ose XayY Y=1 500
technické
parametre 5-0sé otadanie A-os +/- 100 stupfiov Nie je moZné vyhodnotit
zakladného
stroja Motor vrtacej jednotky vykon: min. 2,0 kw Nie je moZné vyhodnotit

hlavné vreteno:

min. od. 50 do.

otaéok/minutu

Nie je moZné vyhodnotit

24 000
Rychlost otacok plynule vitacie vreteno min. do 7000 | otidcok/mindtu| Nie je mozné vyhodnotit
prestavitelna : " . -
ocCet vertikalnych min. 17 ks ,

P C_ vert ve Nie je mozné vyhodnotit

vretien

horizontalne vrtaky min. 4 ks Nie je moZné vyhodnotit
Rozmery dielca - v ose X min. 4 100 mm Nie je mozné vyhodnotit
opracovanie vsetkymi .
agregatmi voseY min. 1090 mm Nie je moZné vyhodnotit
Rozmery stroja vratane dizka max. do 8 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
ochrannych prvkov : Sirka max. do 5 000 mm Nie je moZné vyhodnotit
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vyska max. do 3 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
Hmotnost min. 5.675 kg Nie je mozné vyhodnotit
Rychloupinaci systém upevnenie vertikdlnych vrtakov: ano - Nie je moZné vyhodnotit
rychla vymena bez nutnosti pouZitia nastrojov
Moznost poufZitia stlaceného vzduchu pre upnutie ano - Nie je mozné vyhodnotit
dielcov: hadicové rozvody s rychlospojkami
Moznost pripojenie vakuovych $ablén s hadi¢kami ano - Nie je moZné vyhodnotit
jedna pre kazdé pracovné pole
Kvapalinou chladené frézovacie vreteno ano - Nie je mozné vyhodnotit
Rozvod vakua do prisaviek a upinacich elementov: ano - Nie je moZné vyhodnotit
bezhadicové rozvody
Rozvody stlaéeného vzduchu pre upinacie elementy pre ano - Nie je moZné vyhodnotit
hranoly minimdlne pre 4 ks upinacich elementov
Osadenie pilového kotuga s priemerom: min. do @320 mm Nie je mozné vyhodnotit
Diagnostikovanie stroja na dialku s pripojenim na ano Nie je moZné vyhodnotit
servisné stredisko cez internet
Zasobnik pre vymenu nastrojov a vymennych agregdtov ano - Nie je mo2né vyhodnotit
minimalne 16 miest
ZdviZnd konzola — pre pocet min. 6 ks Nie je moZné vyhodnotit
polohovanie tazkych :
predmetov nosnostou s nosnostou min. 30 kg/ks Nie je mozné vyhodnotit
stroj, kancelaria ano - Nie je moZné vyhodnotit
preberanie dat z ano -
Softvér pre programovanie v prog’ramov CAD/(EAM Nie je mozné vyhodnotit
3D formite: systémov: kanceldria
preberanie dat z ano -
¢iarovych kédov: skener Nie je moZné vyhodnotit
+ softvér
moznost kyvadlového ano - . L. .
o , . P Nie je mozné vyhodnotit
Pracovny stdl deleny na min. | obrabania
dve samostatné pracovné -rozne dizky dielcov
polia pocet ( pracovny stol) 1 ks Nie je moZné vyhodnotit
Vakuové prisavky bezhadicové 1 sada Nie je mozné vyhodnotit
Vakuové multiupinacie elementy pre tenké dielce ,
. i P . . v P 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
bezhadicové, od min. 10 -az do 40 mm
Pneumatické upinacie elementy pre hranoly . »
P 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
PrisluSenstvo | pezhadicové, rozsah upinania od min. 10 az do 70 mm ] ¥
Vakuové pumpy s riadenym zapinanim, celkovy vykon: . .. »
. P 5 Py v P v 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
min. 120 m3/hod.
Kapacitne a vykonovo zodpovedajuce odsavanie pilin ,
P , Y . P .J P 1 ks Nie je mozné vyhodnotit
vybavené motorickym oklepom filtrov
Doprava na miesto ano

Nie je mozné vyhodnotit
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poziadavky Osadenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit
k dodaniu
a sfunkéneniu | Zapojenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit
zariadenia
Nastavenie zariadenia - test ano Nie je mozné vyhodnotit
funkénosti

Komisia na otvaranie a hodnotenie ponuk (dalej aj , komisia“) na svojom zasadnuti dria 16.11.2016
pocas otvarania sutaznych ponuk, ¢ast ,Kritéria“ a nasledne pocas hodnotenia sutaznych ponuk v
sulade s § 53, ods. 1 zakona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskorsich zmien a
doplnkov (dalej aj ,zakon”) preStudovala predlozend ponuku z hladiska splnenia poZiadaviek
verejného obstaravatela na predmet zakazky. Komisia skonstatovala, Ze v ponuke pre ¢ast ,B“
predmetu zdkazky uchadzac predloZil pozadované vyplnené tabulky technickej Specifikacie uvedené v
&asti B.3 OPIS PREDMETU ZAKAZKY sutaznych podkladov pre €ast ,B“ a tak isto uchadza¢ predlozil
navrh zmluvy a skladbu ceny podla ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutainych podkladov vratane
vyplnenych tabuliek uvedenych v ¢&asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutaznych podkladov. Uchadzac
predlozil aj poZadované kataldgové listy, ktoré dokladuju splnenie poziadaviek verejného
obstaravatela na predmet zdkazky. Komisia konstatuje, Ze predmetné katalégové listy pre cast ,B”
predmetu zdkazky uchadza¢ predlozZil v anglickom jazyku, pricom verejny obstaravatel pozadoval
predlozit doklady a dokumenty a teda aj katalogové listy v slovenskom, resp. ¢eskom jazyku.
Z uvedeného dévodu nemohla komisia preverit tvrdenia uchadzaca uvedené vo vyplnenych
tabulkach technickej Specifikacie, Ze nim ponudkané tovary spliuji poZiadavky verejného
obstaravatela, resp. su k pozadovanim poziadavkam ekvivalentné vzhladom na uddaje uvedené v
tabulkdch technickej Specifikacie, ktoré uchddza¢ vyplnil. Komisia odporiucéa verejnému
obstaravatelovi vyzvat uchadzaca so Ziadostou o vysvetlenie ponuky v zmysle § 53, ods. 1 zdkona o
verejnom obstaravani.

Uchadzaé: BRAS, s.r.o., A. Hlinku 1283/19, 013 01 Tepli¢cka nad Vahom

Komisia konstatuje, Ze sutazna ponuka uchadzaca obsahuje popis ponukaného tovaru (tabulky
technickej Specifikacie) a prislusné kataldgové listy. Pricom uchadac uviedol a vyplnil poZzadovanu

skladbu ceny. Komisia preStudovala ponuku uchadzaca a zostavila nasledovnu hodnotiacu tabulku:

Ponuknuta specifikacia,

Pozadovana Merna resp. ekvivalent uvedeny

Logicky celok €¢.2 : CNC obrabacie centrum — 5 osové . P L. v

hodnota jednotka v ponuke uchadzaca -
Hodnotenie

Pojazdy po ozubenych Pozdlzny os X min. 4 600 mm Nie je moZné vyhodnotit

tyciach : s - — T "

Pozdliny os Y min. 2 300 mm Nie je moZné vyhodnotit

Pojazdy po zévitove] tyti s Pozdizny os Z 1 min. 420 mm Nie je moZné vyhodnotit

Hlavné gurdckovym loziskom : Pozdizny os Z 2 min. 400 mm Nie je moZné vyhodnotit

technické

parametre v ose X min. 4 100 mm Nie je moZné vyhodnotit
zakladného Pracovny stdl - 8 konzol :

stroja voseY min. 1 400 mm Nie je moZné vyhodnotit

Minimalna osova vzdialenost konzol v ose X max. 190 mm Nie je mozné vyhodnotit

Rychlost posuvu pracovnych vretien : vektorova X-Y min. 60 m/minutu Nie je mozné vyhodnotit

Motor hlavného vretena : vykon min. 10/S6 kw Nie je mozné vyhodnotit
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intepoldrne rozhranie dosah v kolmej polohe v min. X=4200 a mm Nie ie mosné vwhodnotit
ose XaY Y=1500 ! Y
5-0sé otacanie A-os +/- 100 stupnov Nie je moZzné vyhodnotit
Motor vitacej jednotky vykon: min. 2,0 kw Nie je mozné vyhodnotit

hlavné vreteno:

min. od. 50 do.

otacok/minutu

Nie je mozné vyhodnotit

24 000
Rychlost oté¢ok plynule vitacie vreteno min.do 7000 | otdéok/minttu | Nie je mozné vyhodnotit
prestavitefna : pocet vertikalnych min. 17 ks . . "
. Nie je moZné vyhodnotit
vretien
horizontalne vrtaky min. 4 ks Nie je mozné vyhodnotit
Rozmery dielca - v ose X min. 4 100 mm Nie je mozné vyhodnotit
opracovanie vsetkymi .
agregatmi voseY min. 1090 mm Nie je moZné vyhodnotit
dizka max. do 8 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
Rozmery stroja vratane — — . =
y, ! Sirka max. do 5 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
ochrannych prvkov :
vyska max. do 3 000 mm Nie je mozné vyhodnotit
Hmotnost min. 5.675 kg Nie je mozné vyhodnotit
Rychloupinaci systém upevnenie vertikalnych vrtakov: ano - Nie je moZné vyhodnotit
rychla vymena bez nutnosti pouZitia ndstrojov
Moznost poutzitia stlaceného vzduchu pre upnutie ano - Nie je mozné vyhodnotit
dielcov: hadicové rozvody s rychlospojkami
Moznost pripojenie vakuovych $ablén s hadickami ano - Nie je moZné vyhodnotit
jedna pre kazdé pracovné pole
Kvapalinou chladené frézovacie vreteno ano - Nie je moZné vyhodnotit
Rozvod vakua do prisaviek a upinacich elementov: ano - Nie je moZné vyhodnotit
bezhadicové rozvody
Rozvody stlaéeného vzduchu pre upinacie elementy pre ano - Nie je moZné vyhodnotit
hranoly minimdlne pre 4 ks upinacich elementov
Osadenie pilového kotuca s priemerom: min. do @ 320 mm Nie je moZné vyhodnotit
Diagnostikovanie stroja na dialku s pripojenim na ano Nie je moZné vyhodnotit
servisné stredisko cez internet
Zasobnik pre vymenu nastrojov a vymennych agregatov ano - Nie je mozné vyhodnotit
minimalne 16 miest
Zdviina konzola — pre pocet min. 6 ks Nie je moZné vyhodnotit
polohovanie tazkych :
predmetov nosnostou s noshostou min. 30 ke/ks Nie je moZné vyhodnotit
stroj, kancelaria ano - Nie je moZné vyhodnotit
Softvé . preberanie dat z ano -
oftvér pre programovanie v L . . o
p’ prog programov CAD/CAM Nie je mozné vyhodnotit
3D formate: 3 -
systémov: kanceldria
preberanie dat z ano -

¢iarovych kédov: skener

Nie je mozné vyhodnotit
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+ softvér
moznost kyvadlového ano - Nie i 3né whodnotit
Pracovny st6l deleny na min. obrébani,a ) '€ Je mozne vyhodnotit
dve samostatné pracovné -roézne dizky dielcov
polia pocet ( pracovny stél) 1 ks Nie je moZné vyhodnotit
Vakuové prisavky bezhadicové 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
Vakuové multiupinacie elementy pre tenké dielce 1 sada Nie ie mosné vwhodnotit
bezhadicové, od min. 10 -az do 40 mm ] y
Pneumatické upinacie elementy pre hranoly . .
e 1 sada Nie je moZné vyhodnotit
PrisluSenstvo | pezhadicové, rozsah upinania od min. 10 az do 70 mm ] y
Vakuové pumpy s riadenym zapinanim, celkovy vykon: o .. »
min. 120 ?n3/hpc:/d y P Y 1 sada Nie je moZzné vyhodnotit
Kapautnf’e a vykqnoyo zodpovedéjuce odsavanie pilin 1 ks Nie je moiné vyhodnotit
vybavené motorickym oklepom filtrov

Dalsie Doprava na miesto ano Nie je mozné vyhodnotit

poziadavky . . : i

k dodaniu Osadenie zariadenia ano Nie je mozné vyhodnotit

a sfunkéneniu — . .

zariadenia Zapojenie zariadenia ano Nie je mo#né vyhodnotit
Nastavenie zariadenia - test ano Nie je moZné vyhodnotit
funkénosti

Komisia na otvaranie a hodnotenie ponuk (dalej aj , komisia“) na svojom zasadnuti dria 16.11.2016
pocas otvarania sutaznych ponuk, €ast ,Kritéria“ a nasledne pocas hodnotenia sutaznych ponuk v
sulade s § 53, ods. 1 zdkona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskors$ich zmien a
doplnkov (dalej aj ,zakon“) prestudovala predlozent ponuku z hladiska splnenia poZiadaviek
verejného obstaravatela na predmet zakazky. Komisia skonstatovala, Ze v ponuke pre cast ,B“
predmetu zakazky uchddzac predloZil poZadované vyplnené tabulky technickej Specifikacie uvedené v
¢asti B.3 OPIS PREDMETU ZAKAZKY sutainych podkladov pre &ast ,B a tak isto uchadza¢ predloZil
navrh zmluvy a skladbu ceny podla &asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutaznych podkladov vratane
vyplnenych tabuliek uvedenych v ¢asti B.2 SPOSOB URCENIA CENY sutaznych podkladov. Uchadzag
predlozil aj pozadované katalégové listy, ktoré dokladuju splnenie poZiadaviek verejného
obstaravatela na predmet zdkazky. Komisia konstatuje, Ze predmetné katalégové listy pre cast ,B”
predmetu zdkazky uchadza¢ predloZil v anglickom jazyku, pricom verejny obstaravatel poZzadoval
predloZit doklady a dokumenty a teda aj kataldgové listy v slovenskom, resp. ¢eskom jazyku.
Z uvedeného doévodu nemohla komisia preverit tvrdenia uchadzaca uvedené vo vyplnenych
tabulkach technickej Specifikacie, Ze nim ponuikané tovary spliuji poziadavky verejného
obstaravatela, resp. su k poZzadovanim poZziadavkam ekvivalentné vzhladom na Udaje uvedené v
tabulkach technickej Specifikacie, ktoré uchadza¢ vyplnil. Komisia odporuca verejnému
obstaravatelovi vyzvat uchadzaca so Ziadostou o vysvetlenie ponuky v zmysle § 53, ods. 1 zdkona o
verejnom obstaravani.
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