
  

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Rozŵer stola ;šírkaͿ ŵiŶ. ϭϬϬϬ – ŵaǆ. ϭϭϬϬ mm

Rozŵer stola ;dĺžkaͿ ŵiŶ. ϱϬϬ – ŵaǆ. ϴϬϬ mm

Rozŵer ǀozíka ;šírkaͿ ŵiŶ. ϯϬϬ – ŵaǆ. ϱϬϬ mm

Rozŵer ǀozíka ;dĺžkaͿ min. 3000 - max. 3500 mm

NaklápaŶie píloǀého kotúča min. 0 - max. 45 °
MaǆiŵálŶa rezŶá ǀýška ŵiŶ. Ϭ – ŵaǆ. ϭϵϬ mm

VýkoŶ hlaǀŶého ŵotora ŵiŶ. ϱ,ϱ – ŵaǆ. ϴ kW

VýkoŶ predrezoǀého ŵotora ŵiŶ. Ϭ,ϱ – ŵaǆ. ϭ kW

HliŶíkoǀý ǀozík áŶo -

MotoriĐký zdǀih hlaǀŶého piloǀého kotúča áŶo -

ElektriĐkǇ ǀertikálŶe ŶastaǀiteľŶý predrez áŶo -

ZáǀesŶý oǀládaĐí paŶel s displejoŵ LCD áŶo -

Uhloǀá doska s profiloŵ a dorazoŵ áŶo -

ElektroŵagŶetiĐká ďrzda áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

IŶ
é ForŵátoǀaĐia píla spĺňajúĐa Ŷorŵu CE áŶo - -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

PraĐoǀŶé rozŵerǇ ;šírkaͿ ŵiŶ. ϰϬϬϬ – ŵaǆ. ϱϱϬϬ mm

PraĐoǀŶé rozŵerǇ ;ǀýškaͿ ŵiŶ. ϮϴϬϬ – ŵaǆ. ϯϬϬϬ mm

Celkoǀý ťah ŵiŶ. ϭϬ – ŵaǆ. ϭϲ t

VýkoŶ ŵotora ŵiŶ. ϭ,ϴ – ŵaǆ. Ϯ,ϯ Hp

BezpečŶostŶé elektriĐké oči áŶo -

HǇdrauliĐká jedŶotka s puŵpou ǀ olejoǀoŵ 
kúpeli 

áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

Ráŵoǀý lis spĺňajúĐi Ŷorŵu CE áŶo - -

2.  Ráŵový lis 
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OďĐhodŶé ŵeŶo:
Sídlo:

Ponuku vypracoval: 

Tel.:

Mail:
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1.    ForŵátovaĐia píla 

Stolárstvo u KuŶaja, s.r.o., č. ϭϭϲ9, TatraŶská Štrďa Ϭϱ9 ϰϭ

ZŵeŶa Đelkovej teĐhŶológie výroďŶého proĐesu za účeloŵ iŵpleŵeŶtáĐie projektu ŶovýĐh požiarŶǇĐh uzáverov vo 
výroďŶej hale v Štrďe

Predkladateľ poŶukǇ:



  

KoŶštrukĐia ráŵoǀého lisu ǀǇroďeŶá zo 
zǀáraŶýĐh ŶosŶíkoǀ 

áŶo -
-

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

PožadoǀaŶá ǀlhkosť ŵiŶ. ϰϱ – ŵaǆ. ϴϱ % rF.

Kapacita ŵiŶ. ϭϱϬ – ŵaǆ. ϮϬϬ l/h

Zŵäkčoǀač ǀodǇ áŶo -

VǇsokotlakoǀá jedŶotka s digitálŶǇŵ 
regulátoroŵ  

áŶo -

JeŵŶé filtračŶé ǀložkǇ áŶo -

OǀládaĐie čidlo áŶo -

Prsteňoǀé trǇskǇ áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Rozŵer stola ;šírkaͿ ŵiŶ. ϭϮϬϬ – ŵaǆ. ϭϰϬϬ mm

Rozŵer stola ;dĺžkaͿ ŵiŶ. ϮϴϬϬ – ŵaǆ. ϯϭϬϬ mm

Zdvih valcov ŵiŶ. ϯϴϬ – ŵaǆ. ϰϮϬ mm

HlaǀŶý oǀládaĐí paŶel s dotǇkoǀou oďrazoǀkou ŵiŶ. ϲ – ŵaǆ. ϭϱ „

PraĐoǀŶý tlak ŵiŶ. ϰ – ŵaǆ.ϲ kg/cm
2

VodŶé ǀǇhrieǀaŶie áŶo -

Počet stredoǀýĐh platŶí  1 ks

BezpečŶostŶé tlačidlá Ŷa oǀládaĐoŵ paŶelǇ áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

IŶ
é Lis spĺňajúĐi Ŷorŵu CE áŶo - -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

OlepoǀaŶý paŶel ;hrúďkaͿ ŵiŶ. ϭϬ – ŵaǆ. ϭϯϬ mm

OlepoǀaŶý paŶel ;šírkaͿ min. 60 mm

OlepoǀaŶý paŶel ;dĺžkaͿ min. 140 mm

Hrúďka hraŶǇ ŵiŶ. Ϭ,ϯ – ŵaǆ. ϮϬ mm

RýĐhlosť posuǀu min. 8 -max. 40 m/min

FareďŶá dotǇkoǀá oďrazoǀka LCD áŶo -

VariaďilŶá rýĐhlosť posuǀu paŶelu áŶo -

AutoŵatiĐké polohoǀaŶie prítlačŶého tráŵĐa áŶo -

PredfrézoǀaĐia jedŶotka áŶo -

JedŶotka ǀǇďaǀeŶá diaŵaŶtoǀýŵi Ŷástrojŵi áŶo -

IR Lampa áŶo -

PodáǀaĐie zariadeŶie áŶo -

ZásoďŶík / držiak hraŶǇ áŶo -

ZásoďŶík lepidla s rýĐhlou ǀýŵeŶou áŶo -

AutoŵatiĐká redukĐia teplotǇ áŶo -
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ϱ. AutoŵatiĐká olepovačka  
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ϰ. PrieĐhodzí lis  
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3.  ZvlhčovaĐí sǇstéŵ  



  

NožŶičkǇ áŶo -

Kapovacia jednotka áŶo -

VrĐhŶá a spodŶá hruďá frézoǀaĐia jedŶotka áŶo -

Šikŵá - skoseŶá frézoǀaĐia jedŶotka áŶo -

Jednotka cidliny áŶo -

Ofukoǀač pre ĐidliŶu  áŶo -

Box na triesky pre cidlinu áŶo -

JedŶotka plošŶej ĐidliŶǇ/škraďkǇ lepidla áŶo -

DrážkoǀaĐia jedŶotka s dǀoŵi pozíĐiaŵi áŶo -

Ofukovacia jednotka áŶo -

OsĐilačŶá kartáčoǀaĐia jedŶotka áŶo -

Motor reťazoǀého posuǀu áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

IŶ
é Olepoǀačka spĺňajúĐa Ŷorŵu CE áŶo -

-

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Rozŵer stola ;šírkaͿ ŵiŶ. ϭϮϱϬ – ŵaǆ. ϭϰϬϬ mm

MiŶiŵálŶa praĐoǀŶá ǀýška ŵiŶ. ϭ – ŵaǆ. ϰ mm

MaǆiŵálŶa praĐoǀŶá ǀýška min. 150 - max. 170 mm

MiŶiŵálŶa dĺžka dielĐa 330 mm

ElektroŶiĐká pätka so segŵeŶtŵi  
a elektroŶiĐkou čítaĐou lištou 

áŶo -

Prǀý kaliďroǀaŶí ǀaleĐ – železŶý áŶo -

Druhý ďrúsŶǇ ǀaleĐ – poguŵoǀaŶý áŶo -

Diskoǀé ďrúsŶe jedŶotkǇ áŶo -

ČísliĐoǀé riadeŶie s alfaŶuŵeriĐkýŵ displejoŵ áŶo -

DǀojrýĐhlostŶý ŵotor áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

IŶ
é Širokopásŵoǀá ďrúska spĺňajúĐa Ŷorŵu CE áŶo -

-

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

MiŶiŵálŶa hrúďka ďrúseŶého ŵateriálu 10 mm

MaǆiŵálŶa hrúďka ďrúseŶého ŵateriálu 111 mm

Dĺžka ŵiŶiŵálŶeho dielĐa 250 mm

AutoŵatiĐké ŶastaǀoǀaŶie prítlakoǀ profilu áŶo -

FrekǀeŶčŶý ŵeŶič rýĐhlosti  áŶo -

AlfaŶuŵeriĐký displej áŶo -

DǀojrýĐhlostŶý ŵotor  áŶo -

OfukoǀaĐí sǇstéŵ pásu  áŶo -

ČasoǀaŶý prískok a odskok ďrúsŶej pätkǇ áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

6.  Širokopásová ďrúska 
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NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -
IŶ

é HraŶoǀaĐia ďrúska spĺňajúĐa Ŷorŵu CE áŶo - -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota rozŵeru 
profilu

MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Profil 78 mm

Profil 78/96 mm

Profil 92 mm

Profil 92/110 mm

Profil 78/74,5 mm

Profil 78/96,5 mm

Profil 92/88,5 mm

Profil 92/107 mm

VŕtaĐí ϯ+ϭ - -

VŕtaĐí ϭ s ŶatáčaŶíŵ 0-90 °
Píloǀý kotúč + dlaďaĐí ǀrták - -

DlaďaĐí - -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

DoplŶkoǀý ŵodul: SKLAD áŶo -

DoplŶkoǀý ŵodul: PLÁNOVANIE VÝROBY V 
KALENDÁRI

áŶo -

Evidencia skladu áŶo -

EǀideŶĐia dodáǀateľoǀ áŶo -

RiadeŶie iŶǀeŶtúr skladu a priaŵǇĐh áŶo -

Evidencia klientov a áŶo -

VǇtǀáraŶie oďjedŶáǀok áŶo -

AplikáĐia pre aŶdroid telefóŶǇ Ŷa sŶíŵaŶie 
čiaroǀýĐh kódoǀ

áŶo -

SledoǀaŶie plŶeŶia pláŶu, ŶastaǀeŶie pláŶu 
ǀýroďǇ

áŶo -

PredŶastaǀeŶé profilǇ a úkoloǀé časǇ Ŷa 
rozǀrhŶutie zákazkǇ

áŶo -

Taďlet slúžiaĐi ako čítačka ku softǀéru 
;praĐhoǀzdorŶý, ǀodoǀzdorŶýͿ

áŶo ks

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Počet osí 5 -

Dráha osǇ X ŵiŶ. ϯϭϬϬ – ŵaǆ. ϲϱϬϬ mm

Dráha osǇ Y ŵiŶ. ϭϯϬϬ – ŵaǆ. ϭϱϬϬ mm

Dráha osǇ Z min. 200 - max. 300 mm

ZásoďŶík Ŷa Ŷástroje ŵiŶ. ϭϬ – ŵaǆ. ϴϬ ks

Vákuoǀá puŵpa ŵiŶ ϭϱϬ – ŵaǆ. ϯϬϬ m
3
/hod

PriečŶǇ ǀozík  áŶo -

BipolárŶǇ roďot áŶo -

AutoŵatiĐký pŶeuŵatiĐký sǇstéŵ ŵazaŶia áŶo -

9.    Softvér  
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Softǀér Ŷa oǀládaŶie oďĐhodu, ŵaŶažŵeŶtu firŵǇ a strojoǀ ǀ stolárskej ǀýroďe, koŵpatiďilita so  sǇstéŵoŵ ARCHIMEDE aleďo 
ekǀiǀaleŶt. PlŶá podpora .Đad, .Đaŵ., .Đrŵ, softǀér fuŶgujúĐi Ŷa operačŶoŵ sǇstéŵe WINDOWS aleďo ekǀiǀaleŶt

ϭϬ. CNC frézovaĐie a vŕtaĐie ĐeŶtruŵ 
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8.    VǇďaveŶosť eǆistujúĐiĐh strojov 
FrézoǀaĐie Ŷástroje Ŷa ǀýroďu dreǀeŶýĐh  eurookieŶ 

FrézoǀaĐie Ŷástroje Ŷa ǀýroďu dreǀo - hliŶíkoǀýĐh  eurookieŶ

AgregátǇ s HS upíŶaŶíŵ 
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IŶtegroǀaŶý CAM ďalík pre WiŶdoǁs aleďo 
ekvivalent

áŶo -

PrograŵoǀaĐie a užíǀateľské rozhraŶie áŶo -

Diaľkoǀý oǀládač s poteŶĐioŵetroŵ áŶo -

Vákuoǀé prísaǀkǇ áŶo -

TráŵĐe oǀládaŶé EPS sǇstéŵoŵ ǀ osǇ X a Y áŶo -

UŶikleŵpǇ Ŷa každoŵ tráŵĐi ϯ ks áŶo -

ViaĐŶásoďŶé ǀŕtaĐie jedŶotkǇ osǇ X, Y, Z áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

AutoŵatiĐké čisteŶie áŶo -

RučŶé čisteŶie áŶo -

VzduĐhoǀé uzaǀretie sǇstéŵu áŶo -

NapojeŶie Ŷa odsáǀaŶie áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

IŶ
é VšetkǇ fuŶkĐie príslušeŶstǀa iŶdiǀiduálŶe 

ŶastaǀiteľŶé 
áŶo -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Multisprejoǀá puŵpa - preǀodoǀý poŵer 30:01:00 -

Multisprejoǀá puŵpa - rýĐhlosť tlaku ŵiŶ. ϰ – ŵaǆ. ϴ l

Multisprejoǀá puŵpa - tlak ŵiŶ. ϭϵϬ – ŵaǆ. ϮϱϬ bar

Multisprejoǀá pištoľ - s krátkǇŵ filtroŵ áŶo -

Multisprejoǀá pištoľ  - Đhróŵoǀé telo áŶo -

Multisprejoǀá pištoľ - koŶfiguráĐia ǀzduĐhoǀej 
trisky 

áŶo -

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

TǇpové ozŶačeŶie

PožadovaŶá hodŶota MerŶá 
jednotka

DoplŶiť hodŶotu / 
parameter

Koŵpresor - ŵaǆiŵálŶǇ tlak max. 15 bar

Koŵpresor - praĐoǀŶý tlak 9 bar

Koŵpresor - EfektíǀŶe ŵŶožstǀo ŵiŶ. ϭϰϬϬ – ŵaǆ. ϮϬϬϬ l/min

Koŵpresor - DodáǀaŶý stlačeŶý ǀzduĐh min. 88 - max. 150 m
3
/hod

Tlakoǀá Ŷádoďa – oďjeŵ ŵiŶ. ϰϴϬ – ŵaǆ. ϮϬϬϬ l

Tlakoǀá Ŷádoďa - tlak ŵiŶ. ϭϬ,ϱ – ŵaǆ. Ϯϱ bar

Sušička stlačeŶého ǀzduĐhu  - tlak ŵiŶ. ϭϮ – ŵaǆ. ϭϲ bar

Sušička stlačeŶého ǀzduĐhu  - prietok ŵiŶ. ϭϳϬϬ – ŵaǆ. ϮϬϬϬ l/min

Sušička stlačeŶého ǀzduĐhu  - autoŵatiĐké 
odpúšťaŶie koŶdeŶzu 

áŶo -

ϭϮ.  Multisprejová puŵpa + pištoľ ;ϮksͿ

13.    Koŵpresorová staŶiĐa 
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11.    ČistiaĐi automat na striekacie pištole
a zariadeŶia ;trǇskǇͿ
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AutoŵatiĐké odpúšťaŶie koŶdeŶzu k tlakoǀej 
Ŷádoďe  - tlak

ŵiŶ. ϭϮ – ŵaǆ. ϭϲ bar

Separátor olej / ǀoda – kapaĐita filtráĐie ŵiŶ. ϮϱϬϬ – ŵaǆ. ϰϬϬϬ l/min

Doprava na miesto osadenia áŶo -

Osadenie zariadenia áŶo -

Zapojenie zariadenia áŶo -

NastaǀeŶie zariadeŶia – test fuŶkčŶosti áŶo -

ZaškoleŶie zaŵestŶaŶĐoǀ áŶo -

TǇpové ozŶačeŶie

V dňa

Podpis
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