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Zmena celkovej technoldgie vyrobného procesu za ticelom implementdcie projektu novych poZiarnych uzaverov vo
vyrobnej hale v Strbe

Predkladatel ponuky:

Obchodné meno:

Sidlo:

Ponuku vypracoval:
Tel.:

Mail:

1. Forma’tovacia pl'la Pozadovana hodnota Merna Doplnlt' hodnotu/
jednotka parameter
& Rozmer stola (Sirka) min. 1000 — max. 1100 mm
w B Rozmer stola (diZka) min. 500 — max. 800 mm
x T
E = |Rozmer vozika (3irka) min. 300 — max. 500 mm
'§ g Rozmer vozika (dizka) min. 3000 - max. 3500 mm
E ; Naklapanie pilového kotuca min. 0 - max. 45 °
L>° g Maximdlna rezna vyska min. 0 — max. 190 mm
T g Vykon hlavného motora min. 5,5 —max. 8 kW
2 |vykon predrezového motora min. 0,5 —max. 1 kw
Hlinikovy vozik ano -
g Motoricky zdvih hlavného pilového kotuca ano -
% Elektricky vertikalne nastavitelny predrez ano -
'S Zavesny ovladaci panel s displejom LCD ano -
D
= Uhlova doska s profilom a dorazom ano -
Elektromagneticka brzda ano -
Doprava na miesto osadenia ano -
>
o > [Osadenie zariadenia ano -
N7 m . . . . Ve
:‘T;’“ E Zapojenie zariadenia ano -
’:o;_ Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
‘g Formatovacia pila spifiajica normu CE ano - _
Typové oznacenie
2. Rémovv lis Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
i Pracovné rozmery (Sirka) min. 4000 — max. 5500 mm
= S v .
£ 3 Pracovné rozmery (vyska) min. 2800 — max. 3000 mm
o
23 Celkovy tah min. 10 — max. 16 t
e E
20 Vykon motora min. 1,8 — max. 2,3 Hp
-_ T
I o
g Bezpecnostné elektrické oci ano -
>§ g
@ @ Hydraulicka jednotka s pumpou v olejovom ano -
= kupeli
Doprava na miesto osadenia ano -
>
o > [Osadenie zariadenia ano -
= @
& — - - y
:g ",3 Zapojenie zariadenia ano -
’§_ Nastavenie zariadenia — test funk¢énosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
Ramovwy lis spifiajuci normu CE ano - -




Iné

Konstrukcia rdmového lisu vyrobena zo
zvaranych nosnikov

ano

Typové oznacenie

3. Zvlhéovaci systém Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
w Pozadovana vlhkost min. 45 — max. 85 % rF.
E Kapacita min. 150 — max. 200 I/h
Zmakcovac vody ano -
% Vysokotlakova jednotka s digitalnym ano -
s regulatorom
] Jemné filtra¢né vlozky ano -
o PR .
= Ovladacie cidlo ano -
Prsteriové trysky ano -
Doprava na miesto osadenia ano -
>
o > [Osadenie zariadenia ano -
s 8 . - - P
E‘g g Zapojenie zariadenia ano -
’§_ Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
Typové oznacenie
4. Priechodzi lis Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
¢ o Rozmer stola (Sirka) min. 1200 — max. 1400 mm
= § Rozmer stola (dizka) min. 2800 — max. 3100 mm
§ [ Zdvih valcov min. 380 — max. 420 mm
=
] g Hlavny ovladaci panel s dotykovou obrazovkou min. 6 — max. 15 ”
2 0
2 m ’ .
I 2 |Pracovny tlak min. 4 — max.6 kg/cmz
& Vodné vyhrievanie ano -
>§ o Pocet stredovych platni 1 ks
-_—
2 ° Bezpecnostné tlacidla na ovladacom panely ano -
Q.
Doprava na miesto osadenia ano -
>
=< |Osadenie zariadenia ano -
s (1] . . . . .
’E‘g T |Zapojenie zariadenia ano -
’§_ Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
‘g Lis spliajuci normu CE ano - _
Typové oznacenie
5. Automaticka olepovaéka Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
Olepovany panel (hribka) min. 10 — max. 130 mm
- Olepovany panel (Sirka) min. 60 mm
E Olepovany panel (dizka) min. 140 mm
Hruabka hrany min. 0,3 — max. 20 mm
Rychlost posuvu min. 8 -max. 40 m/min

tvo

Farebnd dotykova obrazovka LCD ano -
Variabilna rychlost posuvu panelu ano -
Automatické polohovanie pritlacného tramca ano -
Predfrézovacia jednotka ano -
Jednotka vybavena diamantovymi nastrojmi ano -
IR Lampa ano -
Podavacie zariadenie ano -
Zasobnik / drziak hrany ano -
Zasobnik lepidla s rychlou vymenou ano -
Automatickd redukcia teploty ano -




g Noznicky ano -
é Kapovacia jednotka ano -
= Vrchnad a spodna hruba frézovacia jednotka ano -
Sikma - skosena frézovacia jednotka ano -
Jednotka cidliny ano -
Ofukovac pre cidlinu ano -
Box na triesky pre cidlinu ano -
Jednotka plosnej cidliny/skrabky lepidla ano -
Drazkovacia jednotka s dvomi poziciami ano -
Ofukovacia jednotka ano -
Oscila¢nd kartacovacia jednotka ano -
Motor retazového posuvu ano -
Doprava na miesto osadenia ano -
o *;‘; Osadenie zariadenia ano -
n .. . . >

g E ZapOJenle. zarla'denla' i ' a,mo -
S Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -

i Olepovacka spfﬁajuca normu CE ano - )

Typové oznacenie

6. §irokopésové briaska Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
Rozmer stola (Sirka) min. 1250 — max. 1400 mm
@ Minimalna pracovna vyska min. 1 —max. 4 mm
£ Maximadlna pracovnd vyska min. 150 - max. 170 mm
Minimalna di?ka dielca 330 mm
Elektronicka patka so segmentmi ano -
a elektronickou citacou listou
g Prvy kalibrovani valec — Zelezny ano -
g Druhy brusny valec — pogumovany ano -
= Diskové brusne jednotky ano -
ﬁ Cislicové riadenie s alfanumerickym displejom ano -
Dvojrychlostny motor ano -
Doprava na miesto osadenia ano -
o *‘:“; Osadenie zariadenia ano -
:'7:"; ;,E ZapOJenle. zarla.denla. i . :imo -
S Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
@ Sirokopasmova bruska splfiajica normu CE ano -
Typové oznacenie
7. Hranovacia bruska Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
- Minimalna hrdbka brdseného materidlu 10 mm
= Maximalna hridbka briseného materialu 111 mm
* Dizka minimalneho dielca 250 mm
Automatické nastavovanie pritlakov profilu ano -
o)
é Frekven¢ny menic rychlosti ano -
,§ Alfanumericky displej ano -
% Dvojrychlostny motor ano -
a Ofukovaci systém pdasu ano -
Casovany priskok a odskok brusnej patky ano -
Doprava na miesto osadenia ano -
_g i::. Osadenie zariadenia ano -
’Z‘g T |Zapojenie zariadenia ano -




QA SN

S Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
b Hranovacia bruska spliajica normu CE ano - _

Typové oznacenie

8. Vybavenost’ existujdcich strojov Pozadovana hodnota rozmeru Merna Doplnit hodnotu /
profilu jednotka parameter
Frézovacie nastroje na vyrobu drevenych eurookien
Profil 78 mm
Profil 78/96 mm
Profil 92 mm
Profil 92/110 mm
Frézovacie nastroje na vyrobu drevo - hlinikovych eurookien
Profil 78/74,5 mm
Profil 78/96,5 mm
Profil 92/88,5 mm
Profil 92/107 mm
Agregaty s HS upinanim
Vitaci 3+1 - -
Vitaci 1 s nata¢anim 0-90 °
Pilovy kotuc + dlabaci vrtak - -
Dlabaci - -
Typové oznacenie
9. Softvér Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter

Softvér na ovladanie obchodu, manaimentu firmy a strojov v

stolarskej vyrobe, kompatibilita s

o systémom ARCHIMEDE alebo

ekvivalent. PIna podpora .cad, .cam., .crm, softvér fungujici na operacnom systéme WINDOWS alebo ekvivalent

Doplnkovy modul: SKLAD ano -
Doplnkovy modul: PLANOVANIE VYROBY V ano -
2 KALENDARI
p= Evidencia skladu ano -
2 Evidencia doddavatelov ano -
(O]
4;-3 Riadenie inventur skladu a priamych ano -
% Evidencia klientov a ano -
S Vytvéranie objedndvok ano -
X} — - - - - -
S Aplikacia pre android telefédny na snimanie ano -
= Ciarovych kédov
:oj Sledovanie plnenia planu, nastavenie planu ano -
b vyroby
3 Prednastavené profily a ukolové casy na ano -
T L
rozvrhnutie zdkazky
Tablet sldZiaci ako citacka ku softvéru ano ks
(prachovzdorny, vodovzdorny)
Typové oznacenie
10. CNC frézovacie a vftacie centrum Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
@ Pocet osi 5 -
2 2 |Drahaosy X min. 3100 — max. 6500 mm
§ ; Draha osy Y min. 1300 — max. 1500 mm
= g Draha osy Z min. 200 - max. 300 mm
c
= g Zasobnik na nastroje min. 10 — max. 80 ks
T 2 |vikuové pumpa min 150 — max. 300 m>®/hod

Prie€ny vozik ano -
Bipolarny robot ano -
Automaticky pneumaticky systém mazania ano -




o Integrovany CAM balik pre Windows alebo ano -
‘2 ekvivalent
o Programovacie a uzivatelské rozhranie ano -
% Dialkovy ovladac s potenciometrom ano -
a Vakuové prisavky ano -
Tramce ovladané EPS systémom v osy Xa'Y ano -
Uniklempy na kazdom tramci 3 ks ano -
Viacnasobné vitacie jednotky osy X, Y, Z ano -
Doprava na miesto osadenia ano -
© t::. Osadenie zariadenia ano -
7} — - - -
E :§ ZapOJenlé zarla‘dema‘ i ‘ :imo -
S Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
Typové oznacenie

Susicka stlaceného vzduchu - automatické

ano

11. Cistiaci automat na striekacie pistole Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
. . jednotka parameter
a zariadenia (trysky)
Automatické Cistenie ano -
Ruéné Cistenie ano -
-E Vzduchové uzavretie systému ano -
'§ Napojenie na odsavanie ano -
;§_ Doprava na miesto osadenia ano -
K] Osadenie zariadenia ano -
>
,gu Zapojenie zariadenia ano -
Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
@ Vsetky funkcie prislusenstva individualne ano -
- nastavitelné
Typové oznacenie
12. Multisprejové pumpa + pi§to|’ (st) Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
Multisprejova pumpa - prevodovy pomer 30:01:00 -
% % Multisprejova pumpa - rychlost tlaku min. 4 — max. 8 I
.g g Multisprejova pumpa - tlak min. 190 — max. 250 bar
‘3 *3 Multisprejova pistol - s kratkym filtrom ano -
S E Multisprejova pistol - chromové telo ano -
© S
T 2 |[Multisprejova pistol - konfiguracia vzduchovej ano -
trisky
Doprava na miesto osadenia ano -
>
=< |Osadenie zariadenia ano -
= @
= T |Zapojenie zariadenia ano -
a ’§_ Nastavenie zariadenia — test funkénosti ano -
Zaskolenie zamestnancov ano -
Typové oznacenie
13. Kompresorové stanica Pozadovana hodnota Merna Doplnit hodnotu /
jednotka parameter
% Kompresor - maximalny tlak max. 15 bar
2 Kompresor - pracovny tlak 9 bar
% Kompresor - Efektivne mnozstvo min. 1400 — max. 2000 I/min
g Kompresor - Dodavany stlaceny vzduch min. 88 - max. 150 m>/hod
g Tlakova nadoba — objem min. 480 — max. 2000 I
© Tlakova nadoba - tlak min. 10,5 — max. 25 bar
9
€ Sugicka stlateného vzduchu - tlak min. 12 — max. 16 bar
g Susicka stlaceného vzduchu - prietok min. 1700 — max. 2000 I/min
k=
>
i

odpustanie kondenzu




Automatické odpustanie kondenzu k tlakovej
nadobe -tlak

min. 12 —max. 16

bar

)

Dal
poziadavky

Separator olej / voda — kapacita filtracie min. 2500 — max. 4000 I/min
Doprava na miesto osadenia ano -
Osadenie zariadenia ano -
Zapojenie zariadenia ano -
Nastavenie zariadenia — test funkcénosti ano -
ano -

Zaskolenie zamestnancov

Typové oznacenie

Podpis




