Priloha €. 1 SutaZnych podkladov/kapnej zmluvy - logicky celok 2

Technicka Specifikacia

Nazov uchadzaca:

Sidlo uchadzaca:

ICO uchadzaca:

Kontaktné udaje uchadzaca:

Platnost cenovej ponuky do:

Nazov zadavatela: Nabimex s.r.o.

Sidlo zadavatela: Borovianska 2488/37, Zvolen 960 01

ICO zadavatela: 36022331

Logicky celok ¢. 2: Olepovacka — 1 ks

Uviest Typové oznacenie s prislusenstvom

Uviest dno/nie,
. ‘ v pripade
PoZadovany parameter Pozadovana E'i)se'I)ne' Cenav EUR
yp hodnota j. , bez DPH
hodnoty uviest
jej skutoénost
Hrabka dielca v rozmedzi minimalne (mm) 10-60
Max. rychlost posuvu pasu minimalne (m/min) 14
Zdvojeny valcekovy pritlak dielcov zvrchu ano
Elektronicka reguldcia na hrubku dielca ano
Frekvencny menic pre regulaciu rychlosti 4Ano
'S | podavania
=)
2 software $tatistiky ano
© , .
f§° Automatické mazanie posuvnej retaze ano | -
‘© - - - - -
N | Zariadenie pre kontrolu vzdialenosti medzi 4no
dielcami.
Automaticka kalibracia morov prestavovania ano
Automatické podavanie hrany ano
Dotykovy riadiaci systém ano
Nastrek voskovej emulzie na zaciatku stroja ano




Nastrek Cistiacej emulzie na konci stroja ano
Predohrev olepovaného materidlu ano
PREDFREZOVACIA JEDNOTKA -
S priemerom nastroja minimalne (mm) 100
Diamantovy ndstroj s vymenitelnymi ostriami ano
Vyska nastroja minimalne (mm) 60
Motorické nastavenie Uberu predfréz ano
Vstupné pravitko s dizkou minimalne (mm) 500
NALEPENIE PASKY -
Systém nalepenia pasky pomocou lepidla ano
Systém nalepenia pasky bez lepidla pomocou ,

. ano
horuceho vzduchu alebo lasera
Vyhrievany nanasaci valéek ano
Rychla vymena celého olepovacieho agregatu ano
Dizka zahrievania lepidlového systému 12
maximalne (v minutach)
BEZLEPIDLOVY SYSTEM -
Bezlepidlovy systém olepovania s posuvom 14
minimalne (m/min)
Bezlepidlovy systém olepovania riadeny z hlavnej 4Ano
obrazovky stroja
Dizka zahrievania bezlepidlového systému 10
maximalne (v minutach)
PRITLACNA JEDNOTKA -
Automatické nastavenie polohy agregatu cez 4Ano
motor
Pocet pritlacnych valéekov minimalne (ks) 3
Chladenie jednotky pre pouZitie s bezlepidlovym 4Ano
systémom olepovania
KAPOVACIA JEDNOTKA -
Dvojmotorovy kapovaci agregat s automatickym 4Ano
preklapanim
Naklapanie agregatu minimalne (v stuprioch) 15
THK prizmové vedenia agregatu ano
RADIUSOVA FREZOVACIA JEDNOTKA -
Automatické prestavenie v 2 osiach ano




Pocet radiusov nastroja minimalne 2
Automatické prestavenie presahu ano
Geometria nastroja s odsavacou funkciou ano
Automatické preklapanie nastroja v pripade ,
frézovania do roviny ano
Nastroj s priemerom minimalne (mm) 60
Nastroj s poctom Ziletiek minimalne (v kusoch) 3
1 motorovy kopirovaci agregat -
Frézovaci agregat s automatickou zmenou ,
polohy nastroja pre 2 hrabky pasky ano
Pocet profilov nastroja minimalne 1
Pneumaticky pohyb rovnobezZne s doskou ano
Pohyb pozdi? dielca cez pneumatické valce 5
s po¢tom valcov minimalne

Vertikdlny pohyb agregatu kolmo na dielec ,
hydraulicky timeny ano
Hydraulicky tImic¢ s ohrevom oleja ano
Moznost kopirovania dosky kolieskom alebo ,
vysuvacim dorazom ano
Prepinanie kopirovania doraz / koliesko z panela ano
CIDLINY -
Zmena radiusu cez slstavu servomotorov ano
Pocet radiusov minimalne 2
Prestavenie cidliny v 2 osiach cez servomotor ano
KARTACOVANIE -
Jednotka z 2 motorov ano
PLOSNA CIDLINA -
Vypnutie zapnutie z riadiacej obrazovky ano

Cena (suma spolu) v EUR bez DPH




S Opis poziadavky dalsSej sucasti hodnoty obstaravaného Cenav EUR
= logického celku bez DPH
[} . . « 7 e . . . . .
o . dodanie na miesto realizacie logického celku, t.j. dodanie do miesta
© | Dodanie na . . s T . . . .
& miesto umiestnenia logického celku, ktorym je vyrobny aredl zaddavatela a
S o premiestnenie do miesta umiestnenia logického celku vo vyrobnom
‘& | realizacie P . .
o aredli v sidle zadavatela
2 | Osadenie osadenie logického celku (zariadenia), t.j. umiestnenie a upevnenie
‘2 | logického celku | logického celku na podloZenie pripravené zadavatelom podla
\S (zariadenia) pokynov uchadzaca
§ zapojenie logického celku (zariadenia), t.j. zapojenie logického
é celku do jestvujucich rozvodov médii zadavatela — elektricka
> . energia, voda, stlateny vzduch, odvetranie, odsavanie, do
B Zapojenie . ’ , L , - . Y.
2 | ogického celku zaddvatelom stanovenych pripojovacich bodov, pricom uchadzac je
3 (zariadenia) povinny realizovat zaistenie (ochranu) logického celku pred
.g poskodenim a vypracovanie dokumentacie o realizacii zapojenia
>§ logického celku nevyhnutnej na instalaciu a schvalenie prevadzky
2 opravnenymi organmi a vykonanie vsetkych vychodiskovych
2 odbornych prehliadok, odbornych skusok, tlakovych skusok, a inych
a3 poziadaviek na bezpecnu prevadzku stanovené platnou legislativou
EU a SR tykajlce sa logického celku

Cena za dalSie sucasti obstaravaného logického celku (suma spolu) v EUR bez DPH

Jednotkova cena Pocet Cena spolu v EUR bez
v EUR bez DPH kusov DPH
73 . :
ak!adrvw stroj + 1ks
Prislusenstvo
Logicky celok €. 2: Dalsie sucasti
Olepovacka — 1 ks hodnoty
. . 1ks
obstaravaného

logického celku

Cena (suma spolu) za cely logicky celok v EUR bez DPH

DPH 20 %

Cena (suma spolu) za cely logicky celok v EUR vratane DPH

Poznamky :

Cestné prehlasujeme, ze akceptujeme vietky poZiadavky zadavatela a tieto poziadavky sme

zahrnuli do predloZenej cenovej ponuky.

Podpis a peciatka uchadzaca




