CENOVA PONUKA:

Nazov y: Nakup i ivnej technolégie na sp ie dreva - VELM, spol. s.r.o.
Obchodné meno:
Sidlo:
daje o spoloénost 1€0:
j ponuku Platca DPH (4no/nie):
kontakt:
datum vypracovania cenovej ponuky:
Cast 1.: Dodavka pil: Horizontélna pasova pila
3pecifikacia parametre | _jednotka Cena bez DPH v EUR
prevedenie materidl upnuty pila sa pohybuie
[ laserovy [ pozicie pily dino/nie
operatorsky poziciovanie obrabaného materialu a pily o
panel dno/nie
software rezanie zadévanie rezanych rozmerov elektronickou riadiacou jednotkou dno/nie.
smrek dno/nie
jedra dno/nie
spracovavané breza dno/nie
dreviny jelsa dno/nie
buk dno/nie
dub dno/nie.
pilovy pds sirka min.100 [ mm dno/nie
Zéklad dodatoéné vodné mazanie pasu dno/nie.
5 ydraulicky itelné voditka pre presnejsie vedenie pasu dno/nie
dizka rez min. 9000 [ mm dno/nie
teplota pracovného prostredia -30/+30 | °C dno/nie
hydraulické upinanie kmefia dno/nie
hydraulické otaZanie kmefia min.2 [ Gno/nie
Zariadenie na vyrovnanie konicity kmeia dno/nie.
Valce na posuv hnané min. 3 [ ks dno/nie
gulatiny v nehnané dno/nie
rezanie 5. dno/nie
smrekovej 6. dGno/nie
gulatiny v 7. dno/nie
hrabkovych 8. dno/nie
stupiioch 9. dno/nie
porez tvrdych drevin s vysokou vytZou a presnostou rezu Gno/nie
Prislusenstvo bruska na pasy [typové oznacenie] dno/nie
Dalsie sicasti
hodnoty Dodanie na miesto realizécie, monté zariadenia s uvedenim zariadenia do prevadzky, zhoda s CE Gno/nie
obstardvaného
zariadenia
Suma spolu:

Obchodné meno vyrobeu logického celku T

Typové oznatenie logického celku | ok neexistuje typové oznaéenie, uvedte nazov logického celku

avka pil: Viaclista kotticova omietacia pila
$pecifikacia parametre | jednotka splnenie 3pecifikicie Cena bez DPH v EUR
Potet pohyblivych kotucov 2 [ ks dno/nie
laserovy ukazovatel pozicie jednotlivych pil Gno/nie
Poziciovanie Joystick operator Gno/nie
kotticov panel operétor dno/nie
i &ny software resp. pr né rozmery, pricom pila
software automaticky vyberie najblizsie mozné miery ako nastavené lasermi
operatorom dno/nie
spracované smrek Gno/nie
dreviny jedla Gno/nie
Zdklad stroja spracovatelna dizka od 3000 mm dno/nie
spracovatelna dizka do 5200 mm dno/nie
hodnoty g . -
spracovaného spracovatelna hrabka od 22 mm dno/nie
dreva spracovatelna hribka do 120 mm dno/nie
rezna Sirka do 550 mm dno/nie
priechodnost do 700 mm dno/nie
teplota pracovného prostredia -30/+30 °C dno/nie
Pozadovana rychlost rezu pri hribke 34 mm a 3 pilovych koticoch minimalne 30 30m/min. Gno/nie
Osadenie v linke dno/nie
vstupny dopravnik pouZity existujtici z jestvujtice] linky na vstupe vofnobeiné valceky Gno/nie
. vistupny odiuéovaci dopravnik na odidéenie dosiek od okrajkov, richlostne synchronizovany s [typové oznacenie] dno/nie
pilou podfa porezu
Vstupné viahovacie zariadenie [typové oznacenie] dno/nie.
Dalsie sucasti
hodnoty
obstardvaného Dodanie na miesto realizicie, monta? zariadenia s uvedenim zariadenia do prevadzky, zhoda s CE
zariadenia
dno/nie

Suma spolu:

Obchodné meno vyrobcu logického celku |

Typové oznatenie logického celku | ak neexistuje typové oznacenie, uvedte nazov logického celku

Specifikacia parametre jednotka Cena bez DPH v EUR
Taserovy ukazovatel pozicie plly Gno/nie
poziciované Joystick operdtor dno/nie
obrébanie
materilu panel operétor dno/nie
&ny software resp. pr Iné rozmery, pricom pila
Software automaticky vyberie najblizsie moné miery ako nastavené laserom Gno/nie
operatorom resp. krokuje podra vyberu
smrek Gno/nie
spracovavané jedra dGno/nie
dreviny breza dGno/nie
Zdklad stroja Jefia dno/nie
spracovatelna dizka od 500 mm Gno/nie
3 spracovatelna dizka do 8000 mm Gno/nie
5 hodnoty —— —
spracovatelnd hrubka 0d 10 mm dGno/nie
d’:;va spracovatelna hrabka min. 200 mm Gno/nie
rezné Sirka min. 700 mm dGno/nie
priechodnost min. 750 mm dno/nie
teplota pracovného prostredia -30/+30 °C Gno/nie
pozadovana rychlost rezu pri maximalnom zatazen min. 30 m/min dGno/nie
Samostatne stojace zariadenie dGno/nie
vstupny stol osadeny rolnitkami pre ziednodusend précu s obrobkom dno/nie
Dalsie sucasti
hodnoty Dodanie na miesto realizécie, monta zariadenia s uvedenim zariadenia do prevadzky, zhoda s CE éno/nie
obstardvaného
zariadenia
Suma spolu:

Obchodné meno vyrobcu logického celku |

Typové oznatenie logického celku | ok neexistuje typové oznacenie, uvedte nazov logického celku




