Predmet zékazky (&ast 1)
Nazov zariadenia: Olepovacka hran (1 ks)

Priloha €. 4 — Podrobny opis technickych a funkénych vlastnosti (Cast’ 1)

Celok Cast Parameter T Pozadovana Hodnota parametra predkladatela ponuky
hodnota
Olepovacka Technické Minimalny rozsah rychlosti posuvu v m/min m/min Min 10 - 17
hran poZiadavky Maximalna vyska hrany v mm Mm Min 65
stroja Prestavenie agregatov so sledovanim polohy dielca Ano/nie Ano
v stroji pomocou dotykovej obrazovky
Indikator intervalov Ano/nie Ano
Systém diagnostiky Ano/nie Ano
Zber operaénych dat Ano/nie Ano
Rezim Stand-by s automatickym vypnutim agregatov Ano/nie Ano
Automatické prestavenie pravitka cez riadenie stroja | Ano/nie Ano
Hybridna technoldgia hranovania NIR alebo laserova | Ano/nie Ano
a polyméry
Frézovacia jednotka Ano/nie Ano
Rozkovaci agregat Ano/nie Ano
Radiusova cidlina Ano/nie Ano
Vhodné pre laserové hrany Ano/nie Ano
Elektronické nanasanie anti-adhézneho postreku Ano/nie Ano
Predfrézovaci agregat min. 2x Ano/nie Ano
Maximalna hrubka uberu drevotriesky v mm Mm Max 3
Frézovaci nastroj diamant priemer min. 65 mm Pocet 2x
Jednotka NIR alebo laser pre aktivaciu funkénej vrstvy | Ano/nie Ano
na hrane
Automaticky vyber programu na aktivaciu lepenej Ano/nie Ano
vrstvy
Minimalny rozsah vysky dielca pre NIR alebo laser mm Min 8 -23
vmm
Maximdlna hribka hrany v mm mm Max 3
Nastavenie vysky lepenia podla obrobku Ano/nie ano
Automatické Cistenie systému Ano/nie ano
Kapovaci agregat s pneumatickym preklopenim Ano/nie ano
RoZkovaci agregat do vysky 60 mm Ano/nie ano
Motorické prestavenie agregatu cez NC riadenie Ano/nie ano
Multifunkény frézovaci agregat Ano/nie ano
Riadené odsavanie triesok od nastroja Ano/nie ano
Tvarovy frézovaci agregat — 2 motory Ano/nie ano
Agregat radiusovych cidlin s motorickym prestavenim | Ano/nie ano
Automaticky synchronizovany podavac hrany z rolky Ano/nie ano
Automatické navadzanie hrany zo zasobnika Ano/nie ano




Priloha €. 4 — Podrobny opis technickych a funkénych vlastnosti (Cast’ 1)

Pritlacnd zéna s valcami min. 3 valce pocet 3
Prestavenie stroja cez dotykovy displej Ano/nie ano
Nastavenie osi agregatov cez dotykovy displej Ano/nie ano
Nastrek Cistiacej kvapaliny na predfrezoch Ano/nie ano
a zacCistovacich kartacoch a z bo¢nej strany
Vysokofrekvencné kapovanie na linearnom vedeni Ano/nie ano
Dalie sucasti Doprava do: Trencianska cesta 31, 957 01 Banovce nad Bebravou Ano/nie ano
hodnoty Navod na obsluhu v slovenskom alebo ¢eskom jazyku Ano/nie ano
stroja Komunikacny jazyk stroja slovensky alebo cesky Ano/nie ano
Montaz, zapojenie zariadenia a uvedenie do prevadzky Ano/nie ano
Nastavenie zariadenia Ano/nie ano
Skusobna prevadzka Ano/nie ano
Obchodné meno vyrobcu zariadenia
Typové oznacenie zariadenia
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