Podnikovad norma Vydana 21.1.1983  Uginnost od 1.3.1983.

MLECIE DOSKY N
Odliatky 004525
Technické dodacie predpisy

Nahradzuje TPE 4 - 07 - 020/ 71

Tato norma plati pre vyrobu, dodanie a preberanie vsetkych mlecich dosiek
ventilatorovych mlynov.

I. Nazvoslovie

Ventilatorovy mlyn — vid’. ON 447205 ¢1.27.

Mlecie koleso — rotor ventilatorového mlyna, ktory sa najva¢sou mierou podiela na
rozomleti uhlia a doprave uhol'ného prasku do spalovacej komory kotla.

Mlecia doska — doska z liatej ocele, tvarom usposobena pre montaz do mlecieho kolesa
mlyna. Doska prichddza do styku s uhlim, ktoré rozomiel’a na prasok.

Pracovna strana mlecej dosky — strana mlecej dosky, ktord prichadza do styku s uhlim.
Smern4 kusova hmotnost — vid’. CSN 42 1261 ¢1.15
Skuto¢na kusova hmotnost’ - vid'. CSN 42 1261 ¢L.15

Vzorka akosti povrchu odliatku — odliata mlecia doska v prevedeni zavidznom pre
objednavatel’a a dodavaterl’a.

II. VSEOBECNE

1. Mlecie dosky ventilatorovych mlynov (d’alej len dosky), st vyrobené z vysoko
huzevnatej ocele, sposobilych za prevadzkovych podmienok mlyna odolavat’ dynamickym
silam a oteru.

2. Vplyvy, ktoré posobia na mlecie dosky su tieto :

a, odstredivé sily pri obvodovej rychlosti 80 az 90 m/s.

b, narazy od uhlia o zrnitosti 0 — 60mm.

¢, narazy od predmetov, ktoré sa s uhlim dostant do mlyna, ako napr. kusy kamenia,
dreva, skrutky, matice a pod, najviac 2 kg tazké.

d, trvalé tepelné prevadzkové zatazenie 160 az 250°C. Kratkodobo sa pripusta aj
300°C.

e, zmeny teplot prostredia o 200°C za 30 s.

f, silné opotrebenie narazmi a oterom, ktorym sa za prevadzky zoslabi povodné hribka
mlecej dosky az na kriticky prierez vlastnej inosnosti od odstredivych sil.
Opotrebenie nie je rovnomerné a ma charakter zarezu.

g, mlecia doska pracuje v prostredi s¢asti dymovych plynov a vzduchu pri silnom
zaparovani vody z uhlia. Prostredie zmesi plynov je nasytené sirou z uhlia a inymi



prvkami obsiahnutymi v uhli, ktoré vytvaraji agresivne prostredie kyslé alebo
zasadité.

3. Mlecia doska je opreta o nosna lopatku mlecieho kolesa, ktora chréni pred
opotrebenim. Je zavesena nosnou ¢astou do disku a medzikruzia mlecieho kolesa. Proti
uvolneniu od nosnej lopatky je zaistena prilozkami a bo¢nymi panciermi — vid’ obr. 1.

4. Akékol'vek narusenie mlecej dosky, ako prasknutie, utrhnutie, premletie v miestach
silnych fedin a pod., mdze sposobit’ tazkt havariu mlyna aj zariadeni, ktoré stivisia
s kotolnym agregatom.

1. POZIADAVKY

5. Tvar a rozmery mlecich dosiek su ur¢ené vykresom mlecej dosky. Vykres mlecej
dosky je zavéazny pre vyrobu a preberanie. Vykres mlecej dosky je sucasne vykresom
odliatku.

6. Pre vyrobu a preberanie su zavdzné rozmery a tolerancie predpisané vykresom. Pre
netolerované rozmery platia presnosti podl'a CSN 01 4470.4.

7. Odchylky od smernej kusovej hmotnosti vid CSN 42 1261 ¢1.18, tab.3.

8. Technolodgiu liatia, druh a prevedenie modelového zariadenia urcuje zlievarei, ktora
bude odliatok vyrabat’.

9. Prevedenie modelového zariadenia je podmienené mnoZstvom odliatkov, ktoré sa
budi vyrabat'.
Modelové zariadenie moze objednavatel’ odliatkov vyrobit’ bud’ sém podl'a udajov
a technologického predpisu vyrobcu odliatkov (zlievarne) alebo objednat’ u vyrobcu
odliatkov.

10. Material mlecich dosiek je podl'a CSN 42 2921.4. In akost’ materialu musi byt
vopred dohodnuta.

11. Kazdy odliatok mlecej dosky bude na ur€éenom mieste podla vykresu oznaceny
&islom modelu a poradovym &islom. Ciselné oznadenie musi byt’ dobre &itatené. Velkost
¢isiel je v rozsahu od 20 do 10 mm, ¢isla st vypuklé.

12. Drsnost’ povrchu odliatkov na oznacenych plochéach na obr. 2 a 3 bude vykonana
podl'a vzorku akosti povrchu odliatku. VVzorku akosti povrchu odliatku urobi vyrobea odliatku
(dodavater) vo svojej rézii a odberatel’ odsuhlasi pri dodavke prvych kusov.

13. Plo$na nerovnost’ v smere pozdiznom a prie¢nom je podl'a CSN 01 4470.4.

14. Na odliatkoch mlecich dosiek st v miestach oznacenych Al, A2, A3 (vid’ obr.4)
pripustné tieto chyby :

a/ pripustné vonkajsie chyby bez opravy a s opravou v miestach Al, A2, A3.



V tychto miestach m6zu zostat’ nevyplnené povrchové zadrobeniny 2 bubliny
0 najvicsej hibke 4mm najvicsej suctovej ploche 4 cm2. Pokial’ st tieto chyby hibsie ako 4
mm, ale hlboké najviac 10 mm, je nutné ich po austenitizacnom zihani opravit’ zavarenim.
Najvicsia plocha zvaru méze byt 10 % z hodnotenej plochy. Zavaleniny (preliaciny) do
hibky 4 mm je potrebné tieZ odborne zavarit. Hlbsie preliadiny nie st pripustné a nemozu sa
ani opravovat’ zavarenim.

b, pripustné vnatorné chyby v miestach Al :

V miestach A1 nie st pripustné fediny, stazeniny, zavaleniny, praskliny a trhliny.
Pripustné su ojedinelé bubliny splostené¢ho tvaru o najvicSom priemerelO0mm, najvacsej
vyske Smm, v celkovom pocte najviac 3 kusy v jednom hodnotenom mieste. Vzdialenost’
medzi jednotlivymi bublinami nesmie byt mens$ia nez najvacsi rozmer najvicsej chyby.

Osi chyb pri pocte 3 kusov nesmu byt’ od seba vzdialené menej ako 15 mm. Vyskyt chyb
tohto charakteru bude sledovany a pripadny pozmenujiaci navrh by bol predmetom d’alSieho
jednania.

¢, pripustné chyby v miestach A2, A3 :
V tychto miestach nie st pripustné fediny, staZzeniny, zavaleniny, praskliny a trhliny.
Pripustné su bubliny splosteného tvaru o celkovej ploche 8 % z hodnoteného pasma,
0 najvicsej vyske Smm. Os chyb ¢i jednej chyby nesmie byt orientovana rovnobeZne
s kratSou osou dosky. DIh$i rozmer chyby nesmie byt vacsi ako jeho dvojndsobna najvicsia
Sirka. Pri vyskyte retazca bublin plati pre vzdialenost’ ich osi rovnak4 dohoda ako v ¢l. 14b.

d, vnutorné chyby v miestach mimo miesta oznacenia A1, A2, A3 :
da, odliatky nesmu mat’ zlievarenské chyby pdsobiace prchavym tu¢inkom, ako
praskliny a zavaleniny, hlbsie ako 6mm.

db, zjavné povrchové chyby mimo prasklin, trhlin a priehlbin zavalenin hlbsich ako
6mm nutne odborne zavarit’ po austenitizaénom zihani. Suctova plocha zvaru nesmie
presiahnut’ 10% povrchu. Najvicsia hlbka opravenej chyby je pripustna do 10mm.

dc, na povrchu odliatkov je bez opravy pripustny vyskyt najviac 3 bublin
cervikovitého tvaru, priemeru do 3,5mm o najvéac¢sej hlbke 10mm.

dd, na povrchu odliatkov vratane miest A1, A2, A3 st pripustné povrchové praskliny
vzniknuté brisenim.

de, kontrola vnutornych chyb sa vykonava preziarenim celej plochy dosiek,
vybratych podla ¢l. 20. Pri tejto kontrole sa pripuast’aju vnttorné chyby v rozsahu najviac 10%
z hodnotenej plochy, s vynimkou miest A1, A2, A3.
Pripustna velkost’ riedin a stiahnutia je posudzovana podl'a talonu rontgenovych snimkou,
ktoré vyjadruju medzné hranice. Snimky talonu st uloZené po jednom vyhotoveni u vyrobcu
odliatkov a u odberatel’a a st sucast'ou tychto predpisov.

15.Vyber mlecich dosiek na rontgenovanie buda vykonavat’ pracovnici vyrobcu podla
rozpisu Vv ¢l. 20. Preberajicemu odberatel’a bude predlozeny zoznam tavieb, sled odliati
poradovych ¢isiel v kazdej tavbe a zoznam poradovych ¢isiel odliatkov, vybratych na
rontgenovanie z kazdej tavby.



IV. SKUSANIE A PREBERANIE

16. Skusanie sa vykonéva jednak vyrobcom pocas vyroby a jednak sa vykonava pri
preberani zastupcom odberatel’a u vyrobcu odliatkov.

17. Pri preberani odovzda vyrobca odliatkov zastupcovi odberatel’a

a, namerané hodnoty tvrdosti podl’a Brinella s udanim percenta rozlozenia najnizse;j
a najvacsej nameranej hodnoty a prehlasenie, ze kazda doska bola na tvrdost’ (podl'a Brinella)
skusana. Vyrobca odliatkov skusa tvrdost’ podla Brinella na kazdej doske.

b, protokol o rozmerovej kontrole,

¢, protokol o vykonanych skuskach preziarenim s udanim zistenych chyb.

18. Zastupca odberatel’a pri preberani kontroluje :

a, akost’ povrchu odliatkov u 10% kusov. Prehliada sa vol'nym okom (bez pouzitia
lupy) a porovnava sa so vzorom. Ak nevyhovuje polovica vybratych kusov je povinny
vyrobca vykonat’ vytriedenie.

b, rovinnost’ odliatkov u 5% kusov. Ak nevyhovuje jedno percento odliatkov, odoberie
sa dvojnasobny pocet kusov. Dodéavka sa uzna, ak vyhovie z opakovanej skiisky najmenej 5
% odliatkov. Inak je povinny vyrobca odliatky vytriedit’.

C, U vybratych 5 % odliatkov z dodavky, najmenej vSak u 4 kusov sa vykona kontrola
rozmerov podla vykresu. Meria sa beznymi meradlami alebo Sablonami. Ak sa zistia u 2 %

kusov chybné rozmery, vykona vyrobca odliatkov vytriedenie celej dodavky.

d, tvrdost’ podl'a Brinella sa sku$a u 100 % odliatkov z dodavky. Odberatel” preberie len
odliatky v rozpati hodnot tvrdosti podl'a Brinella predpisanych materialovym listom CSN.

19. Vyrobca odliatkov predlozi pri preberani zastupcovi odberatel’a :
a, zaznam o chemickom zlozeni z taveného vzorku,
b, diagram 0 vykonanom tepelnom spracovani.

20. Pre overenie pripustnych materidlovych chyb skuskou preziarenim vykona
preberajuci u vyrobcu (dodavatel'a) z kazdej tavby a z kazdého tvaru vyber odliatkov mlecich
dosiek podrla tohto rozpisu :

a, pri odliati z tavby 4 — 10 odliatkov sa preziaria vzdy 2 odliatky
b, pri odliati z tavby 11- 50 odliatkov sa preziaria vzdy 3 odliatky

¢, pri odliati z tavby 51 — 30 odliatkov sa preziari vzdy 5 odliatkov

d, pri odliati z tavby 81 a viac odliatkov sa preziari vzdy 8 % odliatkov.



Vyber odliatkov pre overenie akosti skuSkou preziarenim sa urcuje vV tomto poradi :
a, do poctu 50 odliatkov z jednej tavby — zaciatok a koniec liatia

b, od poctu 51 odliatkov z jednej tavby — zaciatok a koniec liatia.

Preberajuci vSak po dohode s dodavatel'om mdze urcit’ aj iné poradie.

21. Toto prvé overenie odliatkov mlecich dosiek skuskou preziarenim hradi odberatel’
podl'a dohodnutych cien za jeden kus. Ak sa zisti z overovaného poctu odliatkov jeden
chybny, vykona sa d’alSia sktiska preziarenim na dvojnasobnom pocte ako uréuje rozpis v ¢l.
20. Vzniknuté naklady v plnom rozsahu id na tarchu dodavatel'a. Ak sa vyskytne aj pri
tomto druhom overeni aspon jeden odliatok chybny, povazuje preberatel’ odliatky
Z overovanej tavby za neprevzaté. Dodavatel’ podla vlastného uvazenia ma moznost’
stopercentnym preziarenim znova vytriedit’ odliatky a vyhovujuce predlozit’ k prebratiu.
Vsetky ndklady vzniknuté overovanim odliatkov hradi dodavatel.

Za ucelom zvySenia poctu odlievanych odliatkov z jednej tavby nebude odberatel’ hradit’
naklady za skusky preziarenim v pripade odliatia 1 — 3 odliatkov mlecich dosiek z tavby.
Dodévatel’ ma moznost’ overenia akosti tychto odliatkov na svoj ndklad a vyhovujuce odliatky
predlozit’ k preberaniu.

V. OBJEDNAVANIE A DODAVANIE
22. Odberatel’ predpisuje objednavku podla platnych predpisov a mimo iného uvedie :

a, pocet kusov odliatkov

b, vykres, podl'a ktorého objednava dodanie odliatkov ( vykres prilozi 2x)
C, material podl'a CSN,

d, tdaje o modeli,

e, vypoctova konStrukénu véhu 1 kusa odliatku,

f, celkova hmotnost’ objednavky podl'a konstrukénej hmotnosti,

g, odkaz na tito normu.

VI. PLATNOST NORMY
23. Tato norma plati pre vSetky objednavky vystavené s odvolanim sa na fiu.
DODATOK
Suvisiace normy a predpisy :

STN EN ISO 8062-3 — Geometrické $pecifikacie vyrobkov (GPS).
STN EN 1559-2:2015-04 (42 1261) — Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky.
Cast’ 2: Doplnkové poziadavky na ocel'ové odliatky.

STN 422921 (42 2921) — Ocel’ na odliatky 422921 mangéanova austeniticka
ON 447205 — Zakladné pojmy a nazvoslovie pre zariadenie na pripravu uhol'ného
prasku.



