
01 Halteblech getauscht 27.09.2012 Dercks

02 Kontur Pos. 8 geändert 23.10.2012 Dercks
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Schmiernippel 4x unten

Bewertungsgruppe/Zusatzwerkstoff
C/ISO 5817 / EN440 G3Si1
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Sandstrahlen und Lackieren

01

Baugruppen-Stückliste
Bezeichnung Pos. Zeichnungs-Nr. Menge

Achmittelrohr L 1 1.000.12.01.01.001 1
Achsschlitten verstellbar (122mm) 2 1.000.12.01.01.003 2

Halter Druckrohr 3 1.000.12.01.01.006 2
Gleitlagerbuchse 4 1.000.12.01.01.007 2

Kettenhalter 5 1.000.12.01.01.008 1
Achsplatte 290 SK/MK 6 1.000.12.17.00.002 2

Halteplatte 7 1.000.12.00.00.052 1

Knotenblech 8 1.000.12.17.00.003 4
Mittleres Knotenblech 9 1.000.12.00.00.062 2
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Gewicht

Blatt
1 von 1

  Position Menge

EinheitPos. Menge Benennung

NameDatum
Bearb. 13.07.2011

Norm
Gepr.

Engelbrecht

EDV Nr. C:\Users\Aplitec s.r.o\Desktop\BAUER\novy_1040x920_3_12_13\1.000.12.17.00.000DatumZust. Änderung Name

MaßstabOberfläche

1.000.12.17.00.000

Achsbock 1040x920 Farbe
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290 SK/MK

 
Schweißkonstruktion

Artikel-Nr.
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A l l e   R e c h t e   v o r b e h a l t e n !
Vervielfältigung, auch nur auszugsweise, nur

mit schriftlicher Genehmigung durch
 Zunhammer GmbH, Traunreut
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Oberfläche

Allgemeintoleranz
ISO 2768 - m
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