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Vyroba praskovej a vlaknitej celulozy.
Podstata technologického procesu:

Podstatou vyroby praskovej a vlaknitej celulézy je mechanické spracovanie (drvenie, mletie,
sitovanie a homogenizacia) celulézy. Na vyrobu sa pouziva kratko vlaknita celuléza s priemernou
dizkou vlakien cca. 1200 pym, resp. dlho vlaknita celuléza s priemernou dizkou vlakien cca. 2500

um.

Uvedené druhy celuléz sa dodavaju do vyrobného procesu vo forme harkov zabalenych v baliku

o velkosti 60 x 80 cm a hmotnosti 200 kg.

Jednotlivé harky sa davkuju cez dopravny pas do dvojrotorového drvi¢a kde sa drvia na presne
uréenu velkost o Sirke 0,9 mm a dizke cca. 12 mm. Uvedeny rozmer podrveného celul6zového

harku zabezpecuje pozadovanu Standardnu kvalitu jednotlivych vyslednych finalnych produktov.

Nasledne sa vys8ie uvedené podrvené Castice celuldézy mell v nozovom jednostupfiovom mlyne
bez pridavného chladenia na vysledné finalne produkty v zavislosti od velkosti vlozeného sita
(150 az 2500 pm) v mlecej komore. NoZovy mlyn musi spifiat nasledujice parametre kvality

vystupnej frakcie a vykonu uvedené v tabulke ¢.1:

Tabulka ¢. 1
Veflkost sita (um) Minimalny vykon mlyna Kvalita (100 % frakcii v um
(kg/hod) pod niz8ie uvedenu hodnotu)
150 140 <20
250 250 <50
500 350 <100
1000 450 <200
1500 550 <300
2000 600 <400
2500 700 <600
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Nasledne je pomleta praskova resp. vlaknita celuléza (praskovu a vlaknita celulézu delime podla
priemernej dizky vlakna, kde praskova celuléza je pod 200 um a vilaknita celuldza je nad 200

Mm) oddelena od vzduchu v cyklone so zabudovanou filtraciou.

Balenie praskovej celuldzy sa vykonava na plniaco - baliacom zariadeni. Hmotnost' naplnenych
vriec je 10 — 25 kg podla objemovej hmotnosti produktu. Nasledne su vrecia ukladané na paletu

a palety fixované ovinovacim zariadenim.

Moznost uUpravy finalneho produktu je zabezpe€ovana sitovacim zariadenim s minimalnym
priemerom sita 1,6 m a moznostou dvojpodlazného sitovania. Nasledne je taktieZz mozna

homogenizacia finalneho produktu v homogenizaénhom zariadeni s minimalnym objemom 1 m3.

Balenie vlaknitej celuldézy sa robi na baliaco - lisovacom zariadeni do balikov s hmotnostou 10 —
15 kg v zavislosti od objemovej hmotnosti produktu. Zabalené baliky s finalnym produktom sa

oznadcia, paletizuju a ovinuju.

Popis technologického procesu
1. Priprava vstupného materialu — proces drvenia

Vyrobny proces zaCina pripravou vstupného materialu, v pozadovanej kvalite. Vstupnym
materialom su celulézové harky réznych druhov kratko vidknitej resp. dlho vlaknitej celulozy.
Priprava spociva v transporte balenych harkov zo skladu surovin, nasledne uvolneni kovovych

pasok a obaloviny, ktoré drzia ukladané harky spolu.

Obsluha takto pripraveny material mechanicky - ru¢ne davkuje na dopravnikovy pas odkial je
material dopravovany priamo do dvojrotorového drvica, kde sa dany material podrvi, na pasiky
Siroké 0,9 mm a dlhé do 12 mm. Z drvi¢a pada vstupny material na dopravnikovy pas s metal
detektorom.

2. Proces mletia

Po uprave celulézovych harkov je vstupny material dopravnikovym pasom privadzany do

nasypky, kde pomocou Snekového dopravnika prepadava material do komory mlyna , kde
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Za pomoci segmentov rotora a statora mlyna — nozov, dochadza k mletiu materialu - mechanické
rozruSenie vstupnej suroviny, ktory je nasledne odsavany cez sito, pomocou ventilatora, ktory
tento produkt dopravuje pomocou potrubnych tras, do cyklénového odlu¢ovaca, kde sa oddeluje
vzdu$nina (vzduch) od dopravovaného produktu. Produkt prepadava cez turniket a nasledne je
transportovany pomocou pneumatického transportného systému do cyklonu a cez dalsi turniket

do prevadzkového zasobnika s vynasacom.

3. Balenie a paletizacia produktov

Z prevadzkoveho zasobnika je material transportovany zavitovym dopravnikom Styrmi trasami.
Prva a druha trasa sa vyuziva pri Uprave finalneho produktu. Ide o dva spbsoby, ktoré prebehnu
pred samotnym balenim. V prvom pripade ide o vyuZzitie sitovacieho zariadenia, na ktorom je
mozné dvojpodlazné sitovanie. V druhom pripade sa vyuziva homogenizatné zariadenie na
pripravu zmesnych produktov. Prva trasa vSak nevyluCuje druhu. Nasledne je finalny produkt

transportovany na plniace alebo baliaco — lisovacie zariadenie.

Pokial ide o produkty, ktorych dizka vlakna dosahuje max 200 ym, st transportované na plniace
zariadenie. Produkty dosahujuce dizku vlakna viac ako 200 um, su transportované na lisovaco

— baliace zariadenie.
Plniace zariadenie

Finalny produkt je z cyklofiltra jednostupfiového noZového mlynu transportovany cez Snekovy
dopravnik do zasobnika navazovacieho baliaceho zariadenia. Obsluha uvedeného zariadenia
nasadi vrece na vyustenie plniaceho Sneku. Zo zasobnika si riadiaci systém davkuje
prednastavené mnozstvo praskovej celulézy cez 3nekovy plni€ do pripraveného vreca.
Nasledne po naplneni vreca obsluha zaSije vrece a pomocou formatovacieho zariadenia
formatuje na pozadovany rozmer. Vrece sa oznacCi a ulozZi na paletu. Skompletizovana paleta

sa ovinie strecovacou fdliou.
Lisovaco — baliace zariadenie

Finalny produkt je z cyklofiltra jednostupriového noZzového mlynu transportovany cez $nekovy
dopravnik do zasobnika navaZovacieho baliaceho zariadenia. Nasledne si systém navaZi
pozadované mnozstvo viaknitej celuldzy, ktora ma byt zlisovana na pozadovany tvar (400 x 300

x 600 mm) v predvazovacom zasobniku s objemom cca. 340 dm3. Dal§im krokom je zlisovanie
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navazeného mnozstva a zabalenie do PELD félie. Zlisovany balik za oznadi popisovacim
zariadenim a ulozi na paletu. Skompletizovana paleta sa ovinie streCovacou féliou.

Kazda paleta je oznacena paletovym Stitkom pre kontrolu a evidenciu skladu.

Priloha: Technologicka schéma vyroby praskovej a vlaknitej celulézy



