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1. Uvod

Predmetom tohoto stavebného objektu je navrh zmeny vySkového osadenia STL pripojky
pre zasobovanie zemnym plynom rodinnych domov ¢. 27 a 26.

Podkladom pre vypracovanie projektu stavby bolo zadanie stavby, vysSkopisné
a polohopisné zameranie uvedenej lokality a vytyCenie plynovej pripojky v teréne.

2. Popis suc¢asného stavu

V sucasnosti je STL plynova pripoka vedend od bodu napojenia na STL plynovod
k rodinnému domu ¢. 27. STL pripojka krizuje krajski komunikéciu, priekopu pri nej a vedie
na pozemok k rodinnému domu ¢. 27, kde je ukoncena plynomernou a regulacnou skrinkou.
Pred plynomernou a regulacnou skrinkou sa na STL pripojku napéja STL pripojky pre rodinny
dom €. 26, ktory ma tak isto samostatni plynomernu a regula¢nu skrinku.

Existujica STL plynova pripojka je vedena cca 1,0 m pod prickopou krajskej
komunikéacie. V tychto miestach je prickopa zna¢ne hlboka.

Existujuca STL plynova pripojka je z polyetylénového potrubia D 32x3,0 mm.

3. Popis navrhovaného rieSenia

Vzhl'adom k hibke uloZenia STL pripojky pri vedeni trasy dazd’ovej kanalizacie Vetvy
B pod existujicou STL plynovou pripojkou by vyustny objekt bol zatsteny do obecného
potoka tesne nad dnom.

V mieste existujucej STL plynovej pripojky sa prevedie vystavba chodnika, ¢im sa
upraveny terén znaCne navysi, preto navrhujem v mieste vystavby chodnika vySkovi zmenu
osadenia STL pripojky. Tym sa zabezpeci prechod dazd’ovej kanalizacie pod STL plynovou
pripojkou pri dodrzani podmienok minimalnej vzdialenosti pri krizeni podzemnych vedeni,
minimalne krytie STL plynovej pripojky a osadenie vyustného objektu v pozadovanej vyske
nad dnom miestneho potoka.

V mieste krizovania plynovej STL pripojky a navrhovanej dazdovej kanalizacie (v
stCasnej prickope) sa prevedie pomocou PE elektrotvaroviek (pripadne povolenym ohybom
potrubia) zmena vySkového osadenia plynovej STL pripojky. Tym sa umozni aj zmena
vyskového osadenia dazd’ovej kanalizacie.

Pri krizovani plynovej STL pripojky je potrebné dodrzat’ dovolené minimalne vzdialenosti
STL plynovodov od kanalizacnych vedeni a to pri sibehu 1,0 m a pri krizovani 0,5 m.
Uvedené vzdialenosti st na zéklade STN 73 6005.

Pred zahajenim zemnych prac je potrebné presné vytycCenie pripadnych
podzemnych vedeni !!!



4. Prace stavebné

4.1. Vykop ryh

Pred zahajenim vykopovych prac bude potrebné zabezpecit’ investorom vytycenie
podzemnych vedeni!!!

Vykop ryhy sa bude prevadzat’ rucne.

Vyrovnanie dna ryhy, odstranenie kamenov skontroluje povereny pracovnik montaznej
organizacie znaly problematiky a zaznaci do stavebného dennika.

4.2. UloZenie potrubia

Dno ryhy sa urovna a vysype sa pieskom tak, aby potrubie lezalo v pieskovom 16zku 15
cm hrubom. Na pieskové 16zko sa ulozi kanalizacné potrubie. Prevedie sa montaz plynovej
STL pripojky (napojenie na existujuce Casti plynovej STL pripojky) a prevedie sa kompletny
obsyp a zasyp plynovej STL pripojky a dazd’'ovej kanalizacie pieskom.

Pred ukladanim potrubia do ryhy alebo pri pracovnych prestavkach pri zvarani je treba
dbat’ na to, aby vSetky otvory boli uzavreté zatkami kvoli vniknutiu necistot, ktoré pri zvarani
mozu negativne pdsobit’ na kvalitu zvarov (aj moznost' vzniku kominového efektu) alebo
neskor pri prevadzke plynovodu.

Pri manipulacii so zvarenymi sekciami nesmie dojst k ohybom potrubia o polomere
mensom ako :

- pri teplote okolia 0 - 10°C 50 D (mm)
- pri teplote okolia 10 - 20°C 35 D (mm)
- pri teplote okolia nad 20°C 20 D (mm).

Podl'a miestnych podmienok vyuzivat ohybnost’ PE rur (znizi sa tym pocet pouzitych
oblukovych tvaroviek), ktora umoziuje 'ahki zmenu trasy, avsak je nutné dodrzat’ stanovené
polomery.

Vv

roztiaznosti PE.

4.3. Zasyp potrubia

Pred zasypom potrubia je potrebné plynovod geodeticky zamerat’ v systéme JSTK.

Obsyp potrubia bude prevedeny pieskom do hriibky 20 cm nad potrubim. ZvySok zasypu
sa prevedie zeminou z vykopov. Po ukonceni vystavby sa terén uvedie do pdvodného stavu.
Prebytocna zemina sa odvezie na depoénium do vzdialenosti 5 km, ktoré urci investor.

Podsyp a obsyp potrubia sa prevedie pieskom v zmysle STN 38 6415 (ekologicky
nezavadny) vel'mi jemnej frakcie, pretoze sa jedna o potrubie zna¢ne poskoditelné. Podsyp



a obsyp musi byt rovnomerne zhutneny.

5. MontazZne prace

5.1. Zakladné tidaje

Menovity tlak : PN 0,3 MPa
Potrubie : D 32x3,0,
Material potrubia :PE 100 SDR 11

5.2. Montaz potrubia

Uvazované rury sa budl zvarat’ na teréne. Iba tam, kde je to technicky odovoditel'né,
mozno zvarat’ potrubie v ryhe. Pri zvarani musi byt pouzité predpisané upeviiovacie naradie.
Sposob montaze musi vylicit’ moznost” vzniku nepripustného napétia v potrubi. Vsetky zmeny
smeru horizontalne, vertikdlne do polomerov uvedenych v Casti E.2.3.2. UloZenie potrubia
budu rieSené pruznym ohybom. Viacsie zmeny ohybu budu rieSené pouzitim normalizovanych
kolenovych elektrotvaroviek. Pre prechody PE potrubia na ocelové potrubie a opacne sa
pouziju normalizované prechodky, tieto nesmu byt skracované, pretoze teplo pri zvarovani
ohrozuje tesniaci profil. Zvarovanie ocelovej Casti prechodky sa prevedie podl'a noriem. Pri
zvarani prechodky je potrebné zabezpecit’, aby dym a struska zo zvarania nepadali do alebo
na objimku so zabudovanou $piralou. Kontrola izolacie zvarov, doizolovanie ohybov a oprava
poskodenej izolacie ocel'ového potrubia sa preveda v sulade s STN 38 6413.

Pre zvaranie PE rar elektrotvarovkami je potrebné dodrziavat’ nasledovny postup :

e Uprava potrebnej dizky rur sa prevedie pomocou rezacky PE rur alebo pilkou s jemnym
zubkovanim do pravého uhla vzhl'adom k osi potrubia.

e Potrebné je odmerat zvaraciu zéonu - dizku zasunutia PE rury do elektrotvarovky
po vnutorny doraz (pri presuvnych objimkach je to vzdialenost’ medzi okrajom a stredom
objimky, pri odbockovych T-kusoch je to plocha pokryta hornou ¢astou).

e  Tesne pred zvaranim odstranit’ zoxidovani vrstvu PE rary (do hibky min 0,1mm) do
D 63 pomocou skrabky, pri vyssich priemeroch Specialnym lupacim nozom.

e  Odstranit’ ostré vniutorné a vonkajsie hrany a Spony.

e Rury zo zvitkov mdézu vykazovat vysSiu ovalitu, ktorda sa eliminuje Specidlnym
zaokruhl'ovacim strmenom.

e  Oskriabané plochy PE rur a vnitorni plochu elektrotvarovky odmastit’ Specialnym
roztokom pomocou bezvlaknitého papiera (nepouzivat’ ziadne textilie).

e Volne nasunut’ rary do tvarovky az po oznacené rysky.

e Zvaranie sa vykona automatickym zvaracim zariadenim. Cas zvarania riadi zvaraci stroj.
Pocas zvarania spoje nesmu byt namahané (ani ohybom od vlastnej hmotnosti). Potrubie
treba podlozit’ alebo pouzit’ stabiliza¢né pripravky. Stroj oznami koniec zvarania.

e  Po vykonani zvaru je potrebné zabezpecit’ fixaciu zvaraného miesta na ¢as urceny
tabul’kami podl'a dimenzii elektrotvarovky.

ZvaraCské prace budu prevedené v sulade s platnymi predpismi zvaraCmi s opravnenim



pre tieto prace. Zvara¢ské prace na ocelovom potrubi moézu vykonavat’ iba opravnené osoby
v zmysle STN EN 287-1.

5.3. Kontrola zvarov

Kontrola zvarov PE potrubia pri pouziti elektrotvaroviek pozostdva z kontroly
zvaracicho Casu uvedeného na displeji zvaracicho zariadenia s tabulkovou hodnotou.
Namerany skutoc¢ny Cas zvarania je potrebné zaznacit' nezmyvatelnou ceruzkou na PE ruru
alebo elektrotvarovku. OznaCuje sa Cislo zvaru, meno (znaCka) zvéaraca, datum a cas
zhotovenia zvaru. Pri elektrotvarovkach aj dika zvaracieho ¢asu a ¢as chladnutia zvaru.
Tymto znaCenim sa zaisti, ze sa nevynecha Ziadne miesto urCené na zvaranie. V pripade
pochybnosti je nutné chybnu tvarovku odstranitt a previest zvar pomocou novej
elektrotvarovky. Pocas zvérania je potrebné dodrzat’ bezpecnostny odstup vo vzdialenosti
najmenej 1 m od miesta zvarania (v pripade poruchy moéze vystrekovat’ hortica PE-tavenina).

Kontrola zvarov ocel'ového potrubia sa prevedie preziarenim a to u prechodov 100 %
kontrola, v liniovej asti 5 % kontrola zvarov. Vyzaduje sa kvalifikacny stupenl zvarov 3.

5.4. Ochrana potrubia

Ochrana potrubia je navrhnutd ako pasivna pri ocelovych castiach potrubia.

Pasivna ochrana:
Je prevedena izolaciou potrubia, ktord je podl'a PN 42 0022, ktorou su rury zabezpecené
od vyrobcu.

Doizolovanie zvarov, ohybov, armatur sa prevedie na zmontovanom plynovode, natrenim
primer Denso a 2x sa preizoluje Denso paskami (alt. izolaciou typu servivrap).

Kvalita izolacie musi vyhovovat’ elektroiskrovej skuske 25 kV.

5.5. Potrubny material

Pre uvedenu stavbu sa pouziju PE rary pouzivané pre vystavbu plynovodov a pripojok,
ktoré¢ zodpovedaju svojimi parametrami STN 64 3042 a s oznacené v stulade s uvedenou
normou. Polyetylénové rury sa pouziju z materidlu PE 100. Pretoze sa jedna o STL rozvod
plynu s tlakom v potrubi 0,3 MPa, pouziju sa PE rury tazkej rady SDR 11. Sticastou kazdej
dodavky musi byt atest a doklad o vhodnosti pouzitia pre rozvod plynu.

5.6. Tlakova skaska

Tlakova skuska sa vykonava rovnako ako na ocel'ovom plynovode podl'a STN 38 6413.

Utelom tlakovej skusky je preukazat’ tesnost’ zmontovaného potrubia. Prevadza sa
vzduchom alebo inertnym plynom. Volné konce skuSaného potrubia sa uzatvaraji



zaslepovanymi prirubami, privarovacimi dnami alebo zatkami vyhovujicimi pre sktsSobny
pretlak. V priebehu skusky sa nesmu na potrubi prevadzat’ Ziadne prace alebo zasahy, ktoré
by mohli ovplyvnit' jej priebeh alebo vysledok. Povolené je iba odstranovanie tnikov
dot’ahovanim prirubovych spojov, zavitovych spojov a upchavok armatur. O skuske s kladnym
vysledkom sa spiSe zapis. Ak je v priebehu skusky alebo bezprostredne po jej skonceni
prevadzana tym istym pracovnikom vychodzia revizia, méze byt zapis o skuske stcastou
spravy o vychodzej revizii zariadenia.

Tlakova skuska vykonavana vzduchom alebo inertnym plynom.
Plynovod uloZeny v zemi musi byt okrem armatr a rozoberatel'nych spojov zasypany.
Dokonceny plynovod sa plni pretlakom skusobného média 600 kPa.

Pred tlakovou skuskou je potrebné 24 - hodinové ustalenie pretlaku v plynovode.
Kontrola pretlaku sa vykonava deformacnym tlakomerom s rozsahom od 0 MPa do 1 MPa,
s triedou presnosti min. 2,5 % a s priemerom puzdra 160 mm. Na kontrolu je mozné pouzit’
aj registracny tlakomer zodpovedajuceho rozsahu a presnosti.

Tlakovu skusku mozno zacat’ az po ustaleni pretlaku v plynovode.
Zmeny pretlaku pri tlakovej skuske mozno sledovat’ :

a) deformacnym tlakomerom v rozsahu od 0 MPa do 1 MPa s triedou presnosti min. 1 %
a s priemerom puzdra 160 mm alebo U - tlakomerom s rozsahom 1000 mm naplnenym
ortutou;
b) diferencnym tlakomerom oproti nadobe s geometrickym objemom najmenej 100
| umiestnenej v rovnakej hibke ako plynovod;
¢) inymi schvalenymi pristrojmi.
Cas trvania tlakovej skaisky je:

a) najmenej 4 h pri pouziti deformacného tlakomeru. Po 4 h sa skuSobny pretlak znizi
na 100 kPa a skuska pokracuje 1 h U - tlakomerom naplnenym ortutou;
b) najmenej 1 h pri pouziti diferencného tlakomeru alebo inej schvalenej meracej techniky.
Tlakova skuska U - tlakomerom sa vykonava za ucasti prevadzkovatela.

Tesnost’ armatir a rozoberatelnych spojov sa overuje penotvornym roztokom alebo
detektorom.

Tesnost’ plynovodu je vyhovujica, ak v priebehu tlakovej skusky:

a) nenastala zmena pretlaku vplyvom tniku skisobného média (pri hodnoteni sa prihliada
na zmeny teplot);
b) neboli zistené netesnosti na rozoberatelnych spojoch, alebo tieto netesnosti boli
odstranené.
Platnost’ tlakovej skusky je 6 mesiacov. Ak sa dovtedy plynovod neuvedie do prevadzky,
skuska sa musi zopakovat’.

Tlakova skuska plynom:

Tlakova skuska plynom sa vykonava preskuSanim tesnosti vSetkych spojov a armatur



penotvornym roztokom alebo detektorom.

Tlakova sktska plynom, ktory sa bude plynovodom dopravovat’, sa moze vykonat’ len so
suhlasom prevadzkovatela:
a) na pripojkach do DN 50 a dizky 20 m pripojenych na prevadzkovany
plynovod;
b) na pripojkach nad DN 50, ak geometricky objem skusanej rury nie je vacsi ako 50 1
a pripojky su pripojené na prevadzkovany plynovod;
¢) na plynovode, ktorého vymena sa uskutoc¢iuje za poziadavky ¢o najkratSicho prerusenia
prevadzky.
Tlakova skuska plynom sa vykonava prevadzkovym pretlakom plynu bezprostredne
po napusteni plynu.

Odvzdusnenie plynovodného potrubia sa bude realizovat’ cez poslednu pripojku alebo
odvodnovac, len v pripade, ze to nie je mozné sa osadi odvzdusiovacia armatura.

6. Zaver

Investor prizve zastupcu SPP k tlakovej skuske, na kontrolné dni a k prevzatiu
a odovzdaniu stavby. Zaroven ku kolaudacii zabezpeci porealizacné zameranie STL pripojky.
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