Vercing

SOS elektrotechnicks, Hlavni 1400/1, Poprad - Matejovee

Predmet zikazky:

"Vybavenie SOSE Poprad - Kov ie stroje*

Vyplni uchidzad

Nizov zariadenia

Technicks Specifikiicia a minimilne technické parametre a vybavenie (vritane dodania na
miesto plnenia)

Merni jednotka

Potet pozadovanych
Kusov

Cena
za 1 kus bez DPH

Cena bez DPH za CenasDPHza
pocet pocet

poadovanjch | pozadovanych
kusov. kusov

Nizov, typ, virobea

Spiam/nespifiam

Hybridna fréza CNC / manudl

Pozadované vastnosti a vybava: chladiaci okruh, kryty vedenia, automatické mazanie vodiacich ploch,
preumatické upinanie ndstrojov, halogenové osvetlenic, vaiia na triesky, ochranny kryt stola,
viklopny vretenik +/- 45, DXF prevodnik, elekironické ruéné kolieska pre manudlne ovlidanic,
riadiaci systém oviddny min. 15” farebnym dotykovym LCD displejom, pamifové médium min.
32GB SSD mSATA, min. 4GB Ram, USB/LAN porty, ovlddanic posuvu a otiéok z displeja pri
obrébani , offline programovanic (tvorba programu na PC). Siefové jednotka musi umozfiovat
prepojenie s pocitagmi v sicti pre prenos a sdielanie dat a siiborov. Kontrukcia stroja: liatinova
Pozadovand technické Specifikacia:

Pracovny priestor: X-os min.: 780 mm, Y-0s min. : 500 mm, Z-0s min. : 490 mm,uUpinacia plocha
Dx3 min. : 1350 x 350 mm, T drézka v stole (DIN 650) 4, T —drézky - Sifka min. : 15,5 mm
Vretenik: uchytenie ndstroja: ISO 40 (DIN 2080), vysunutie pinoly min. : 120 mm, priemer pinoly
min. : 100 mm, naklopenie hlavy: +/- 45°

Chladenie: objem nédrze min. : 15 L, vikon Serpadia min. : 0.3 kW

Pohon vretena: asynchronny 3-fizovy: 400V, otitky vretena min. : 50 — 4800 frek. meni, vykon
min. : 3.5 kW

Posuvy: Odmeravanie v osich X,Y,Z: fotoelektrické, prevedenic: rotatny enkodér, roziSenie max.:
0,001 mm, opakovatelnost max. : +/- 0,005 mm, presnost’ polohovania max. : +/- 0,01 mm
Pripojenic: el. pripojenic: 400 V/50Hz, celkovy prikon max. : 10 kVA, tlak vzduchu max. : 5.8 Bar
Manudl v SJ alebo CJ, mont, zaskolenic

79 900,00 €

79 900,00 € 95 880,00 €

RMX 3500

dno

Hybridny sistruh CNC / manusl

Pozadované funkeie: oprava poskodeného zivitu, uzivatel'skeé zavity, operacie zévitovania
Zévitnikom, nastavenie skupiny néstrojov na jednej ndstrojovej pozicii, 3D model simulécie, editor G
kodu, schrénka, offline programovane (tvorba programu na PC), DXF konvertor inStalicia na PC s
offline programovanim, luneta posuvnd d 15— 70mm, luncta pevnd d 20— 150 mm, vitaci drziak,
automatickd, 4-pozién néstrojové hlava s pneumatickym oviddanim, pre nstroje 20x20 mm,
Technické parametre:

Konsitrukcia stroja; liatinové - monoblok. Pracovni rozsah: obezny @ nad lozem min. : 350 mm,
obezny @ nad suportom min. : 220 mm, vzdialenost medzi hrotmi min. : 950 mm, pojazdz suportu
min. : 180 mm, Sirka loZe min. : 280 mm

Vreteno: vftanie min. : 50 mm, ukongenie vretena: D1-6 vackov§ zémok, rozsah otaok (plynuld
regulicia) min. : 80 — 4000/min, prevodovka: 2 stupfiové

Konik: Zdvih min. : 140 mm, pinola min.: @ 60 mm

typ pohonu: digitélne riadené servomotory, togivy moment v osi X: min 2,5 Nm, Togivy
moment v osy Z: min 4,5 Nm, Rychloposuv v osy X min : 4 m/min, Rychloposuyv v osy Z min : 8
m/min
O

typ systému: icky, rotaény enkodér, rozlfSenie max: 0,001 mm
Manudl v SJ alebo CI, monti, zaskolenie

90 000,00 €

90 000,00 € 108 000,00 €

Proturn RLX 355

dno

SPOLU:

169 900,00 €

169 900,00 € 203 880,00 €

Obchodné meno/nazov: MIVASOFT, spol. s r.o.

ECU’DIC 36289906/2022159667

Sidlo: M.R. Stefanika 67/14, 927 01 Sal’a

Meno a priezvisko oprav i : Ing. Miroslav Vanco, konatel

Datum a miesto podpisu: v Sali, dita 18.04.2023




