Cast IX. technoldgia na Upravu kovovych materilov Specifikacia pre uréenie PHZ

Polozka ¢é. 1 - Vodorovna rovinna bruska
pozadované mnozstvo: 1 ks

Popis Vodorovna rovinna bruska

Parameter / Funkcia / Iné poziadavky

1 2 - 25 m/min
rychlost stola plynule regulovatelnd, max. rychlost min. 2m/min.

2 L, , . , 710 mm
maximadlna drdha pozdlZneho posuvu stola min. 700mm

3 Automaticky priecény posuv prerusSovany od 0.1 - 15 mm
min. O0,1lmm do max. 15mm

4 Agtomaticky priec¢ny posuv plynuly od 0.2 - 3.0 mm
min. 0,2mm do max. 3mm

5 ) ) ) 3 m/min.
prie¢ny rychloposuv min. 3 m/min.

6 230 mm
max. draha prieéneho posuvu min. 220mm

7 o o ) ) 0.002 - 0.03 mm
automaticky zvisly prisuv od min. 0,002mm do max. 0, 03mm

8 0.5 m/min
zvisly rychloposuv min. 0,5 m/min.

9 . 0.25 mm/ot
zvisly posuv rucény (1dielik = 0,002 mm)

10 370 mm
max.drdha zvislého posuvu min. 350mm

11 2660 ot/min
Otac¢ky brusneho vretena min.2660 ot/min.

12 2,2 kW
Vykon motora brusneho vretena min. 2,2kW

13 1.5 kW
Vykon motora hydrogenerdtora min. 1,5 kW

14 0.37 kw
vykon motora zvislého rychloposuvu min. 0,37 kW

15 . ) ( ) 0.125 kW
vykon motora chladiaceho agregatu min. 0,04kW

16 . L 130 kg
najvacsia hmotnost obrobku s upinacom 180kg

17 475 mm
max. vySka obrobku pri normdlnom kotuc¢i 475mm

18 120 mm
min.priemer brusneho kotuca 120mm

19 100 mm
max. Sirka zlozZenych kotuc¢ov 100mm

20 . . . 50 mm
priemer brGsneho vretena min. 50mm

21 ) ) o &no, spifia
upinaci kuZel brusiaceho vretena: 1:5

22 ) 400 v / 50 Hz
napatie: 400V/50Hz
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23 . 4no, splia
chladiace cerpadlo
24 ) ano, spiﬁa
nadrz na emulziu
25 o ) . ) 4no, splia
vyvazovacl tfil a stojan na vyvaZovanie kotuca
26 ) ano, spiﬁa
LED osvetlenie
27 ) éno, splia
2-osé DRO
28 o . . . éno, splia
hydraulicky agregat s c¢erpadlom, motorom a chladicom
29 . . ) o 4no, splia
Na zariadenie poZadujeme 24 mesacnu zaruku.
PrislusSenstvo:
30 - - - , - - - - -
Keramicky viazané kotuce pre rovinné brusenie:
31 . ) . . ) &no, spliia
- nelegovanych a nizkolegovanych nekalenych oceli - 5ks
32 4no, spina
- vysokolegovanych a kalenych oceli - 5ks
33 . . ) &no, spliia
- vysokolegovanych a kalenych oceli, HSS, INOX - b5ks
34 4no, spina
- nezelezné kovy, titan, TK a liatiny - 3ks
35 } ) 100 1
chladiaca emulzia - 100 1
36 . 60 1
olej prevodovy - 60 1
Vozik na sudy so 4 kolie€kami pozinkovany: - 1ks
37 4no, splina
- vnatorny priemer vozika min.610mm
38 . . . 1005 mm
- vyska vozika min. 1000mm
Sklapaci kontajner s vypust'acim ventilom na kolieCkach: - 2ks
39 . ) : 450 1
- objem kontajnera min. 4501
40 . 4no, spla
- 2 koliec¢ka pevné a 2 s brzdou
41 1072 mm
- vy8ka kontajnera 1000mm (+/- 15%)
42 . 730 mm
- 8irka kontajnera 700mm (+/- 15%)
43 ) 1374 mm
- dlzka kontajnera 1350mm (+/- 15%)
44 - podstavec s integrovanymi otvormi pre vysokozdvizny ano, splina
vozik, naSlapnym plechom a poistkou proti prevrateniu
Stohovacie prepravné bedne z ocelového plechu
pozinkované: 10ks
45 120 kg
- nosnost min. 120kg
46 321 mm
- 3irka bedne 320mm (+/- 15%)
47 ) 479 mm
- hlbka bedne 470mm (+/- 15%)
48 . 200 mm
- vyska bedne 200mm (+/- 15%)
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Cast IX. technolégia na Upravu kovovych materialov

Specifikécia pre uréenie PHZ

V: doplnit
Dna: doplnit
Podpis

: doplnit

Digitdlne
podpisal Mario
Haronik

Datum:
2023.03.03
12:40:19 +01'00'
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Polozka ¢. 2 - Nerezova nastennd vylevka
pozadované mnozstvo: 5 ks

Popis Nerezova nastenna vylevka

P. &. Parameter / Funkcia / Iné poZiadavky

1 o L o 4no, spliia
Nerezova nastenna zavesna vylevka

2 féf?a 445 mm, vyska 380, hibka 330 mm (vSetky rozmery +/- ano, spifia

3 ) . 4no, splna
So zadnou stenou a vyklopnou mrieZkou

4 . ano, spina
Prepadova sada

5 St 4no, splna

ifén
6 ano, spina

Uchytkova sada

7 » 4no, splna
Materidl nerez

8 . ano, spina
Matny povrch

9 . . L o ano, splfa
Na zariadenie poZadujeme 24 mesacnu zaruku.

V: doplnit

Dnia: |doplnit

s doplnit

Digitalne
podpisal Mario
Haronik

Datum:
2023.03.03
12:40:54 +01'00'
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Polozka &. 3 - Kompaktna fréza / vftadka na univerzalne pouzitie
pozadované mnozstvo: 1 ks

Popis Mala stolova frézka urcend pre opracovanie men$ich dielov.

P. &. Parameter / Funkcia / Iné poZiadavky

1 400 x 120 mm
Rozmery pracovného stola min. 400 x 120 mm

2 . 10 mm
T-drazky | velkost min. 10 mm

3 4no, splna
Rozsah posuvu - os X min. 220 mm

4 . ano, spina
Rozsah posuvu - osa Y min. 160 mm

5 4no, splna
Rozsah posuvu - os Z min. 210 mm

6 ) . 50 mm
Max. vrtacia hlbka 50 mm

7 . ) ) 100 - 3000 ot/min
Ot&c¢ky v rozsahu min. 100 - 3000 ot./min

8 ) - 4no, splna
Plynula zmena otacok

9 . ) ) . 4no, splna
PocCet rychlostnych stupriov 2

10 ano, spina
KuZel vretena MK2/M10

11 ggo% naklopenia frézovacej hlavy v rozsahu min. - 90 ° az + ano, spifia

12 500 W

Prikon min. 450 W

13 230 v
Elektrické pripojenie 230 V

Prislusenstvo

14 L . ., . 4no, spliia
Magneticky zberac kovovych triesok - 3 ks

15 Nizk? poloZeny mechanizmus pre bezpecéné upinanie obrobku - ano, spifia
zverak

16 &« : . 4no, splna
Sirka c¢elusti min. 100 mm

17 o o ano, splia
VySka c¢elusti min. 300 mm

18 ) i . i ano, splna
Upinacia dlzka min. 100 mm

19 ) . 4no, spliia
Frézovacia hlava MK2

20 SadalftrokOVYCh fréz HSS, min. 18 fréz v sade uloZenych v ano, spina
krabicke
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21 Sada strokovych fréz radiuosovych , min. 9 fréz v sade 4no, spina
ulozenych v krabicke

29 Sada vrtédkov, min. 25 ks v sade , materidl legovand ocel s ano, spiﬁa
kobalton

23 ano, splia

Rychloupinacia hlavic¢ka Bl6, 1 - 16 mm

Gola sada . Min 220 dielna sada v kufriku obsahujtca min.
24 : kombinované,klﬁée, imbusy, nastréné kluce, klIucée na
sviec¢ky, predlzenie Stvorhran, bity Sesthran, magnetické
drZiaky, rukovat Stvorhran, adaptéry &tvorhran, kiby,
krizovlu rukovat, kluce

4no, splna

Sada skrutkovacov - obsahujtca min. 50 prvkov, s
ergonomicky tvarovanymi rukovatami z protisSmykového PP a
TPR plastu, stojan

25 4no, splna

Sada kliesti s lestenymi hlavami; rukovdte s protismykovym
26 plastom, pozostdvajtca min. z 10 ks nasledovnych tipov
kombinované kliesSte, polkruhové klieSte s Cepelami, bocné
Stiepacie kliesSte, silové kombinované klieste, silové bocné
strihacie kliesSte

4no, splna

27 . . 5 . o 4no, spliia
Na zariadenie pozZadujeme 24 mesacnt zaruku

V: doplnit

Dna: doplnit

s doplnit

Digitalne
podpisal Mario
Haronik

Datum:
2023.03.03
12:18:24 +01'00'
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