Zmluva o dielo, ¢ast’ "F* Technické rieSenie zhotovitela

MERANIE MIERY ZHUTNENI ZASYPOV

Zhotovite' vyhlasuje, Ze plnenie meranie miery zhutneni zisypov bude realizovat

prostrednictvom technického zariadenia :

nazov zariadenia Lahka dynamicka doska
a typ podl'a vyrobcu LDD 100

vyrobca zariadenia : ECM s.r.o.

nazov a adresa Kienova 19, 602 00 Brno

Internetova stranka vyrobcu

kde st uvedené parametre zariadenia WWW.ecm-cz.com

Vlastnik zariadenia : nazov PALKOVIC-SK, s.r.o.
adresa Hlboké 244, 906 31 Hlboké
ICO 45938172

Prilohy : doklad - platny kalibra¢ni list alebo doklad o uspesnej kalibracii, a to na vSetky Casti
podliehajuce kalibracii, s uvedenim doby platnosti do d’alSej kalibrécie

V Hlbokom, dna 27.7.2022 V Senici, dna 27.7.2022

//—2( "qf',’;‘_/zqf?r (;77

\ Ing. Milan Palkovi¢

............................................................................................................

vlastnik zariadenia zhotovitel
meno, priezvisko a podpis

il
PALKOVIC - SK, s.r.0. L\
Hiboké 244, 906 31 Hiboké \ ND\\ ) \
180z 45 938 172 \
IC DPH: SK2023149818
JUDr. Peter Vrabel Ing. Peter Turza
predseda predstavenstva ¢len predstavenstva
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KALIBRACNY CERTIFIKAT ¢.: LD/018/21

Objednévatel: DRILL, s.r.0., Gruzinska 9, 821 05 Bratislava

Objednavka zo dna 22 6 2021

Kalibrované meradio: fahka dynamicka doska Datum prevzatia meradla: 23.6.2021

Vyrobca: ZBA GeoTechs.r.o. /ECMs.r.0 Datum kalibracie: 25 6.2021

Vyrobne cislo: 90 Datum vydania certifikdtu: 25.6.2021

Typ: LDD 100 Miesto kalibracie: Laboratérium TSUS. n.o.. B-145

Pougzité etalény:

Meranie sily: etalénovy silomer HBM typ U2A, rozsah 200 kN, vyrobné &islo M35715, zapojeny k tenzometrickému meraciemu
zosiliovatu HBM typ MXB40BR, vyrcbne cCislo 00D9ES014A38. Kalibratny certifikdt ¢ MS/124/20, U= = 0,012 kN a kalibracny
certifikat ZTS/202101844, U, = 0.05 ms.

Meranie sadnutia: etalanové snimace dizky ESSA typ SM 30 .61-5, rozsah 30 mm, vyrobné &isla 20087, 20068 a 20088, zapojené k
meracej Ustredni HBM MX840BR, kalibradné certifikaty &. SD/023-025/20, U = 0,004 mm.

Hmotnost zavazia etaldnova vaha MetlerToledo, typ BBA422-35LA. rozsah 35 kg. vyrobng cislo 2986116, Kalibradny certifikét €.
0656131207118 U =29¢g

Padova vygka zavazia: laserovy dlzkomer Leica. typ DistoA3, vyrobné gisla 2071750360. Kalibraény certifikat €. 1758/312.06/18

U =0,7mm.

Priemer zatazovacej dosky: Posuvné meradio Mitutoyo, vyrobné &islo 0021501, rozsah 500 mm. Kalibradny certifikét €. PO/012/19.

U =002mm.

Vysledky merania: Teplota pn kalbracu: 24.7 °C
Réazova sila
Namerané hodnoty maximaline] razove; sily pri skiscbnych tderoch (kN) Priemer (kN}) Dovoleng hodnoty (kN)
744 | 746 | 710 | 7456 | 710 | 742 | 747 | 710 | 747 7.13+0,02 7.00a27.14 v
Doba rézového impulzu
Namerané hodnoty Sirky razového impulzu pri skusobnych uderoch (ms) Prigmer (ms) Dovoleng hodnoty (ms)
180 | 179 | 178 | 180 | 181 | 180 | 180 | 181 [ 179 18,0 £ 0,1 16.0 a2 20,0 v
Chyba snimaéa sadnutia v kalibranom bode 0,475 mm
Namerané hodnety sadnutia snimagem LDD pri ska&obnych dderach (mm) ‘ Dovclena hodnota
Chyba (mm)
0460 | 0.470 | 0470 | 0460 | 0470 | 0470 | 0480 | 0470 | o460 chyby (mm)
Namerané hodnoty sadnulia etalénom pri ekd8obnych Gderoch (mm)
- -0,008 £ 0,012 0,020 v
0486 | 0479 | 0476 | 0480 [ 0477 | 0475 | 0470 | 0465 | 0466
Chyba snimaéa sadnutia v kalibraénom bode 0,970 mm
~ Namerané hednoty sadnutia snimagom LDD pri skuscbnych tderoch (mm) Chyba (mm) Doveolena hodnota
0940 | 0930 | 0,940 | 0960 [ 0960 | 0940 | 0960 | 0960 | 0.930 ; ' chyby (mm)
Namerané hodnoty sadnutia etalénom pri skGsobnych Gderoch (mmy) ;
r -0,024 £ 0,012 0.029 v
0959 | 0956 | 0965 | 0976 | 0975 | 0974 | 0972 | 0976 | 0982
Korekcia nameranej hodnoty sadnutia (kalibraény faktor):
) J : & Dovolena hodnota
korigovana hodnota sadnutia (mm) Chyba po korekcii {mmj chyby (mm)
s = 402 *S v kalibratnom bode 0.475 mm 0,002 £ 0,012 0020
i ; =~ v kalibraénom bode 0.970 mm -0,004 + 0,012 0.029

Kalibrdcia bola vykonana podia interného postupu MPI-113 v zmysle STN 73 6192. Rozsirena neistota bola uréend s koeficientom
rozsirenia k = 2 (s konfidentnou pravdepodobnoston 85 %) a bola stanovena podia EA-4/02 M:2013.

Namerané (idaje s0 porovnané s dovolenymi hodnotami podla podia technicke] Specifikécie vyrobc a STN 73 6192 bez redukcie
dovolenych chyb o rozdirenu neistotu.

) AR SR ST, . UL
'///”U(/E f% a1 08 m&mm % JLLKILM

Kahbrovaf./ ¥ Ing. Maridn Hatala
Mgr. Tomas Kolzja SR vedlct metrologického laboraténa

Tento kekbraliny certficdt dohumeniyie nadvaznos! na ndrodng elRiOny realzujoce meracé jednotky v silade
5 Medzinarpdnou sustavow jednatick S1
Kathradny cortfkdt mide byt ber pisomndho soflasy akrediiovandho melrologichého laboraltna reprodukovany
Potet stran 2 iba ako celok Strana 1/2
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Dalsie namerané adaje

Namerané hodnoty Priemer
Hmotnos! zdvaiia 10027 | 10025 | 10026 | 10025 (10026 £ 20) g
Padova vyika zavazia 715 715 715 715 (715,0 £1,2) mm
Priemer zatazovace] dosky 3002 | 3001 | 3001 | 3001 (300,2 £ 0,1) mm

Casové zaznamy priebehu razovej sily sily

T

Kalbrazng cersekat maze byl Be7 piSomnens SURBSY AL aMavanann meiaion cAng [S00ratona re0oauRovany
ha ko celok
Visleduy kadbracie £3 vaiahud (08 N3 Dragmset Mesio 2 £33 kalbrdcie
Potet stran: 2 — kones k3koratnéns cemtraty & LODISZT — Strana 2/2
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AKL ZALESAK, s.r.o.
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Kalibraéni laboratof ”"’ur’.’,m\&“\‘ K 2235.
Korejska 27, 616 00 Brno, tel.-fax.: 566 666 514, mob.: 603 512 082, e-mail: AKLZalesak@seznam.cz
= r r - w
Kalibracni list c.: 3315-22
Nazev a adresa zdkaznika: DRILL, s.r.o.
Gruzinska 9
821 05 Bratislava
Oznaceni pfedmétu kalibrace (méfidla): zafizeni pro statickou zatéZzovaci desku
Vyrobce: ECM s.r.o.
Vyrobni &islo: 031
Rozsahy stupnic: 0-80kN, 0-30 mm
Mé&fici zafizeni sily: tenzometricky snimac sily v.¢. 1410; Typ S-35
Evidenéni Cislo: --
Rok vyroby: 2001
Misto provedeni kalibrace: zku$ebna zakaznika
Pouzita prislusenstvi: zatézovaci desky o priméru 300, 357 a 505 mm, snima¢ deformace
Celkova prohlidka zkuSebniho stroje: vyhovuje
Datum provedeni kalibrace: 22.4.2022

Pouzité méfrici zafizeni - sekundarni etalony sily 3. fadu

Etalonové siloméry + sada zatéZzovacich téles:

vyrobni &islo: typ: &islo kalibracnino listu; | %P2 PENOS!
77992 Vyhodnocovaci prevodnik HBM - AD 101B 2230 - KI - F0603 - 21 21.12.2024
G 84168 tenzometricky snimac sily HBM; typ Z4 8011 - KL - FO010 - 20 23.1.2023
95778 sada koncovych mérek AKL - 29556 / 21 31.5.2026

Pocet stran protokolu: 4

Strana éislo: 1



Kalibraéni laboratof &.: 2230 akreditovana CIA podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

AKL ZALESAK, s.r.o.
Kalibraéni laboratof

Korejska 27, 616 00 Brno, tel.-fax.: 566 666 514, maob.: 603 512 082, e-mail: AKLZalesak@seznam.cz
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Seznam pouzitych predpisi, metod a postupi:

CSN EN ISO 7500-1, KP - AKL - 03 - 03

Jméno a podpis pracovnika provadéjiciho kalibraci méfidla a zodpovédného za obsah protokolu:

Tibor Zalesak ?G({ IQ I(AZ

ZkuSebni stroj byl kalibrovan pfi teploté 23 °C.

Mé&Fici rozsahy stupnic, ve kterych jsou zarueny nejvétsi dovolené chyby zkusebniho stroje:

Rozsah | Od Do
0-495kPa | 70kPa 495 kPa
0-35kN 5 kN 35 kN
0-350 kPa | 50 kPa 350 kPa
0-35kN 5 kN 35 kN
0-350kPa | 50 kPa 350 kPa
0-70kN 5 kN 70 kN
0-30 mm 1mm 30 mm

Prohlaseni:

Kalibraéni list nesmi byt bez pisemného schvaleni kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez cely.
Vysledky kalibrace uvedené v protokolu se tykaji pouze kalibrovaného zafizeni.
Zjisténé vysledky méreni jsou uvedeny na dal$ich stranach tohoto protokolu.

Poznamka: Uvedena rozsifena nejistota méfeni je souéinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu rozsireni
k =2, coz pro normalni rozdéleni odpovida pravdépodobnosti pokryti asi 95 %. Standardni nejistota méfeni
byla uréena v souladu s dokumentem EA 4/02 M:2013.

V Brné, dne 25.4.2022

Pocet stran protokolu: 4
Strana éislo: 2

Ing. Borek Zalesak, vedouci
akreditované kalibraéni laboratofe



Kalibraéni laborator &.: 2230 akreditovana CIA podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
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Kalibragni laboratof I K 223(.).
Korejska 27, 616 00 Brno, tel.-fax.: 566 666 514, mob.: 603 512 082, e-mail: AKLZalesak@seznam.cz
Kalibraéni list €.:  3315-22
Zjisténé vysledky méreni:
Pfitlaéna deska o priméru 300 mm:
Rozsah: 0 - 495 kPa Rozsah: 0 - 35kN
Zatizeni (p + U) [kPa]|Zatizeni (F + U)[kN ]|a[%] | b[%] |f:(%) |q [%]
70,74 70,51 + 0,21 5 4,984 + 0,015 |0,200] 0,12 |0,005| 0,31
141,5 14161 = 065 10 10,010 + 0,046 |0,100f 0,20 | 0,005/ -0,10
212,2 21207 + 065 15 14990 + 0,046 |0,067| 0,13 |0,005| 0,07
282,9 28308 + 0,65 20 20,010 + 0,046 |0,050{ 0,10 |0,005| -0,05
353,7 353,9 £ 10 25 25013 = 0,070 |0,040| 0,12 |0,005(-0,05
424 4 4246 + 10 30 30,013 = 0,071 |0,033] 0,10 [ 0,005 -0,04
495,1 495,6 + 10 35 35033 + 0,071 [0,029] 0,09 [0,005]-0,10
Zjisténé vysledky méreni:
Pritlacna deska o priméru 357 mm:
Rozsah: 0 - 350 kPa Rozsah: 0 - 35kN
Zatizeni (p + U) [kPa]|zatizeni (F + U)[kN ]la[%] | b[%] |fol%] |q [%]
49,95 49,79 + 015 5 4,984 + 0,015 |0,200| 0,12 |0,005| 0,31
99,90 100,00 046 10 10,010  + 0,046 |0,100| 0,20 | 0,005] -0,10
149,9 14975 + 0,46 15 14990 + 0,046 |0,067| 0,13 |0,005| 0,07
199,8 199,90 + 0,46 20 20,010 + 0,046 |0,050| 0,10 |0,005( -0,05
2498 24989 & 0,70 25 25013 + 0,070 |0,040| 0,12 |0,005( -0,05
299,7 29984 + 0,71 30 30,013 = 0,071 [0,033] 0,10 [0,005] -0,04
349,7 349,99 & 0,71 35 35033 + 0,071 [0,029/ 0,09 [0,005(-0,10
Poznamka: Zku$ebni stroj je kalibrovan pro zkousky  tlakem.

Hodnota sily vypoétena z rovinné kruhové plochy o praméru 300, 357 a 505 mm.

Vysvétlivky:
F - méfena silav N resp. v kN
p - prepocteny tlak v kPa

fy - relativni chyba uréeni nuly v %

b - relativni opakovatelnost méreni sily v %

Pocet stran protokolu: 4
Strana ¢islo: 3

U - roz&ifena nejistota méfeni sily v kN resp. tlaku v kPa

a - relativni rozlisitelnost méf. zafizeni sily kalibrovaného zatizeni v %
q - relativni chyba méficiho zafizeni sily kalibrovaného zafizeni v %




\\“\upq,?’

Kalibragni laboratof &.: 2230 akreditovana CIA podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018 %

Ve
0

il"i‘:_‘:_—//;;,

AKL ZALESAK, s.r.o. T~
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Kalibra&ni laboratof AR K 2230

Korejska 27, 616 00 Brno, tel.-fax.: 566 666 514, mob.: 603 512 082, e-mail: AKLZalesak@seznam.cz

Kalibracni list ¢.: 3315-22

Pritlacna deska o priaméru 505 mm:

[Rozsah: 0 -  350kPa Rozsah: 0 - 70kN

[zatizeni|  (p  + U)(kPa)|zatizeni| (F = U)[kNJ[a%] [ bi%]][t%] [q %]
24 96 24,885 + 0,074 5 4,984 + 0,015 |0,200| 0,12 (0,005| 0,31
49,93 49,98 + 0,23 10 10,010 + 0,046 |0,100| 0,20 (0,005( -0,10
74,9 74,84 + 0,23 15 14,990 + 0,046 |0,067] 0,13 | 0,005 0,07
99,9 99,90 + 0,23 20 20,010 - 4 0,046 0,050| 0,10 | 0,005] -0,05
124.8 124,88 + 0,35 25 25,013 + 0,070 |0,040| 0,12 | 0,005] -0,05
149.8 149,84 + 0,35 30 30,013 + 0,071 |0,033| 0,10 | 0,005]| -0,04
1747 174,91 + 0,35 30 35,033 + 0,071 ]0,029| 0,09 |0,005| -0,10
1997 200,04 + 0,35 40 40,067 + 0,071 |0,025| 0,07 |0,005(-0,17
2496 249,91 + 0,48 50 50,057 + 0,096 |0,020( 0,08 | 0,005/ -0,11
2996 300,26 + 0,46 60 60,140 + 0,093 |0,017| 0,07 |0,005] -0,23
3495 350,48 + 0,47 70 70,200 + 0,093 |0,014| 0,06 | 0,005| -0,28

Méreni deformace.
Zjisténé vysledky méreni:

Rozsah: 0 - 30 mm
Délka (y + U) [mm]|q[%]
1 0,9970 + 0,0092 | 0,30
2 1,9970 + 0,0092 | 0,15
5 4,995 + 0,012 | 0,10
8 7,9907 + 0,0070 | 0,12
10 9,993 £ 0027 | 007
15 14,977 + 0,026 | 0,16
20 19,973  + 0,026 | 0,13 Vyrobce: ESSA Praha, CR
25 24,973 + 0,027 0,11 Vyr. & 031
30 29,960 + 0,046 | 0,13 Typ: MS 30.12

Poznamka: ZkuSebni stroj je kalibrovan pro zkousky  tlakem.
Vysvétlivky:

y - skuteéna délka v mm

U - rozsifena nejistota méfeni délky v mm

q - relativni chyba pfesnosti méficiho systému délky v %

Pocet stran protokolu: 4 Konec kalibraéniho listu
Strana ¢islo: 4




