Priloha €.11 - Vykaz poloZiek pre cely predmet zakazky.

Obchodné meno:

CLEANING spol. s r.o.

Majerska cesta 15285/96A, 974 01 Banska Bystrica

Sidlo:

zastupcu uchédzada:

Legenda:

CO: 3157144
DIC: 2020458033
C DPH: $K20204580:
Opréavneny zastupca
uchédzaga: Uhrin Marek
P.c. Predmet zakazky** Merna jednotka (MJ) Pocet MJ Jednotkova cena bez DPH v EUR Spolu bez DPH v EUR Sadzba DPH v % DPHv EUR Spolu s DPH v EUR
Potlacaci stroj na textil, ktorého
stcastou je:
1 *+1'ks - predupravovaci stroj, ks 1 35.200,00 35.200,00 20,00 7040,00 42240,00
* 1ks - fixacny lis,
* 1 ks - systém vizualneho
Zzarovnania.
2. Sijaci stroj na ploché 8vy — flatiock. ks 2 15990,00 31 980,00 20,00 6396,00 38 376,00
3. Stroj na ”as"’acr'ch(’:f'ek - automat- ks 1 62000,00 62000,00 20,00 12.400,00 7440000
Cena spolu za cely predmet zakazky (p.¢.1+p.¢.2+p.¢.3) 129 180,00 25 836,00 155 016,00
Miesto vystavenia: | Banska Bysirica |
Datum vystavenia: | 7.4.2022 ]
Podpis opravneného Podiatka®:

Vysvetlivky:

|uchédzaé vyplni len Sedé polia
* V pripade, Ze uchadza¢ nepouziva peciatku, tak do Sedého pora uvedie obchodné meno uchadzaca podfa OR SR, ZR SR alebo iného ekvivalentného registra v krajine sidla uchadzaca.
Cena musi byt zaokruhlena na dve (2)

) desatinné miesta.

Obchodné meno: CLEANING spol. s r.0.

Sidlo: Majerska cesta 15285/96A, 974 01 Banska Bystrica
CO: 157144

DIC: 20204580

C DPH: SK2020458033

Opravneny zastupca

uchadzaca: Uhrin Marek

Popis polozky

Potlacaci stroj na textil - 1 ks

- Spdsob tlace - Priama atramentova tlaciareri na odevy

- Velkost stroja - 1780 mm x 1300 mm x 1210 mm (vratane stojana) +5%

- Hmotnost stroja cca 165 kg +5% vratane tlacovych dosiek, bez stojana
- Velkosti tlaCovych dosiek - Maximalna velkost tlace je 40,6 cm x 53,3 cm
- Typ atramentu — pigmentovy atrament na vodnej baze

- Typ atramentovej hlavy - Piezo hlavica na poziadanie

- Pocet atramentovych hlav - 2 tlacové hlavy / 8 atramentovych kanalov

- Rozli$enie tlace — minimalne 1200 dpi x 1200 dpi

- Rezim tlace - jednoduchy alebo dvojity pre CMYK. Pozadie a zvyraznenie biele.

- Vystup tdajov - oviadac tlaciame (USB, vystup stborov)

- Napéjanie - 110 V - 240V, 50/60 Hz + 1 Hz

- spotreba energie - 0,8 A (priemer) (referencia: 0,4 A - pocas obehu)
- Sticasna tla¢ s farbami CMYK a bielym atramentom

- Kompatibilita s pamatovymi kartami USB

- pripojenie USB 2.0/ 3.0 alebo LAN / Ethernet

- Vymena kaziet spredu

- vratane softvéru

- Farby Oeko-Tex® Standard 100, certifikované triedy |.

- priame nanasanie atramentu

Siitaston Potladaciehn stroia e

Pozadované technické parametre vrétane minimalnych a maximélych hodnét

Ponukany typ/znackal vyrobca*™*

Presny technicky parameter pontikaného zariadenia™

Potlacaci stroj na textil - 1 ks

- Spdsob tlace - Priama atramentova tlaciareri na odevy

- Velkost stroja - 1780 mm x 1300 mm x 1210 mm (vrétane stojana) +5%
- Hmotnost stroja cca 165 kg +5% vratane tlacovych dosiek, bez stojana
- Velkosti tlaovych dosiek - Maximélna velkost tlace je 40,6 cm x 53,3 cm
- Typ atramentu — pigmentovy atrament na vodnej baze

- Typ atramentovej hlavy - Piezo hlavica na poziadanie

- Pocet atramentovych hlav - 2 tlacové hlavy / 8 atramentovych kanalov

- Rozli$enie tlace — minimalne 1200 dpi x 1200 dpi

- Rezim tlace - jednoduchy alebo dvojity pre CMYK. Pozadie a zvyraznenie biele.

- Vystup Udajov - ovlada tlaciarne (USB, vystup stiborov)

- Napéjanie - 110 V - 240V, 50/60 Hz + 1 Hz

- spotreba energie - 0,8 A (priemer) (referencia: 0,4 A - pocas obehu)
- Sticasna tla¢ s farbami CMYK a bielym atramentom

- Kompatibilita s pamétovymi kartami USB

- pripojenie USB 2.0/ 3.0 alebo LAN / Ethernet




Technologické vybavenie

Potlacaci stroj na textil, ktorého
sucastou je:
* 1 ks - predupravovaci stroj,
*1ks - fixacny lis,
+ 1 ks - systém vizualneho
zarovnania.

[+ s g e

a) Predupravovaci stroj — 1 ks

- povrch striekania — minimalne § 40 cm x dl 45 cm

- Pocet trysiek - 1

- Nastavitelna dizka - v 5 cm intervaloch

- smer striekania - Jednosmerny / obojsmerny smer striekania
- Rozpradovacia metdda - dyza sa pohybuje nad stolom (vo vnutri)
- Material dyzy - plastovy s jadrom z nehrdzavejlicej ocele

- Motor - krokovy motor

- Stupne rychlosti (nastavenie) - 10

- Pocet cerpadiel - 1

- Poget / velkost nadrzi - 4 x minimaine 2 L

- MoZnost automatického Cistenia trysiek

- (zabraiiuje lepeniu trysiek pri kazdodennej vyrobe) - 4no

- Cistiaci proces dyzy (na konci vyroby) - viacstupfiovy proces
- Stojan nadrze na odpadovii vodu - ano

- Jednotky (metrické / palcové) - ano

- Rozmery - D 70,5 x $ 50,5 x V 55,5 cm +5%

- Pripojenie - 220/230 alebo 110/120 VAC

- Vykon - 150 W

- Spotreba energie - 2 A

- Hlavna poistka - 12 A

- Pracovny tlak trysiek pri nastreku - 5,5 bar

- DalSie viastnosti: galvanizované a praskové potahovanie

b) Fixatny lis — 1 ks

- Velkost fixaénej plochy lisu - 40 x 50 cm +5%

- Max. hribka fixovaného materidlu - 2 cm

- Digitalne nastavenie ¢asu - 0-999 sekind

- Digitaine nastavenie teploty - 0-230 °C

- Nastavenie pritlaku lisu - manualne

- Rozmery - 45x65x50 cm +5%

- Napétie - 230V/50Hz

- Vykon - 2100W/10A

- Material pritlacnej dosky - Teflon, spodna doska gumova podiozka

c) Systém vizualneho zarovnania — 1 ks

- Podporované OS - Windows 7+

- Okraj tlace - <1 mm (0,04 )

- Oblast tlace -7 “x 8", 10 “x12", 14 “x16", 16 x18"

- Rozlienie fotoaparatu — minimalne 13 megapixelov
- Instalovana vyska - 42° nad tlaciarfiou

- Rozhranie / napéjanie - USB 3.0

- Instalacia - systém je naindtalovany

BROTHER GTX PRO 423

- Vymena Kaziet spredu

- vrétane softvéru

- Farby Oeko-Tex® Standard 100, certifikované triedy I.
- priame nanasanie atramentu

Sucastou Potlacacieho stroja je:
a) Predupravovaci stroj — 1 ks

- povrch striekania — minimalne S 40 cm x dl 45 cm

- Pocet trysiek - 1

- Nastavitelna dizka - v 5 cm intervaloch

- smer striekania - Jednosmerny / obojsmerny smer striekania
- RozpraSovacia metdda - dyza sa pohybuje nad stolom (vo vnatri)
- Material dyzy - plastovy s jadrom z nehrdzavejlicej ocele

- Motor - krokovy motor

- Stupne rychlosti (nastavenie) - 10

- Pocet cerpadiel - 1

- Poget / velkost nadrZi - 4 x minimaine 2 L

- Moznost automatického Cistenia trysiek

- (zabrafiuje lepeniu trysiek pri kazdodennej vyrobe) - 4no

- Gistiaci proces dyzy (na konci vyroby) - viacstupfiovy proces
- Stojan nadrze na odpadovii vodu - no

- Jednotky (metrické / palcové) - ano

- Rozmery - D 70,5 x $ 50,5 x V 55,5 cm +5%

- Pripojenie - 220/230 alebo 110/120 VAC

- Vykon - 150 W

- Spotreba energie - 2 A

- Hlavna poistka - 12 A

- Pracovny tlak trysiek pri nastreku - 5,5 bar

- Dalsie viastnosti: galvanizované a praskové potahovanie

b) Fixacny lis — 1 ks

- Velkost fixacnej plochy lisu - 40 x 50 cm £5%

- Max. hribka fixovaného materidlu - 2 cm

- Digitaine nastavenie ¢asu - 0-999 sekund

- Digitalne nastavenie teploty - 0-230 °C

- Nastavenie pritlaku lisu - manualne

- Rozmery - 45x65x50 cm 5%

- Napétie - 230V/50Hz

- Vykon - 2100W/10A

- Material pritiacnej dosky - Teflon, spodna doska gumova podlozka

c) Systém vizualneho zarovnania - 1 ks

- Podporované OS - Windows 7+

- Okraj tlace - <1 mm (0,04 )

- Oblast tlace -7 “x 8", 10 “x12", 14 *x16", 16 "x18"
- Rozlisenie atu — minimaine 13 i

- Instalovand vyska - 42 nad tlaciarfiou

- Rozhranie / nap&janie - USB 3.0

- Instalacia - systém je naindtalovany

Sijaci stroj na ploché Svy - flatlock - 2 ks
- 4 ihlovy, 6 nitny stroj s lomenym ramenom pre zo$ivanie pletenych materialov plochym
prepletovym Svom
- automaticky vrchny orez materialu
3 varianty mozného umiestnenia servo motora podla poziadavky zakaznika
1. vstavany motor s priamym pohonom
2. servo motor pod stolom
3. servo motor s dvojitym prevodom remefia
- pneumaticky alebo elektricky zdvih patky
- odsévanie odrezkov
pneumaticky alebo elektricky odsek retiazky
nastavitelne diferencialne podavanie
jednoducho a rychlo nastavitelna vyska zabkov
kompenza¢na nastavitelna pritlacna pétka s nastavitelnym pritlakom pétky
- pracovny tlak min. 0,4 Mpa
- nastavitelny vrchny orez materialu v pétke
rychlo nastavitelny neuvoliiovaci jazycek na uréovanie ukladanie stehu a Sitého
materialu

nastavovacie iazckv a kolikv na soravne navolfiovanie niti nocas sitia.

Sijaci stroj na ploché $vy - flatiock - 2 ks
- 4ihlovy, 6 nitny stroj s lomenym ramenom pre zoSivanie pletenych materialov plochym
prepletovym Svom
automaticky vrchny orez materialu
3 varianty mozného umiestnenia servo motora podla poziadavky zakaznika
1. vstavany motor s priamym pohonom
2. servo motor pod stolom
3. servo motor s dvojitym prevodom remeria
- pneumaticky alebo elektricky zdvih patky
odséavanie odrezkov

pneumaticky alebo elektricky odsek retiazky

nastavitelne diferencialne podavanie

jednoducho a rychlo nastavitelna vyska zibkov

kompenzacna nastavitelna pritiacna patka s nastavitelnym pritiakom patky

- pracovny tlak min. 0,4 Mpa

— - Lo




Sijaci stroj na ploché vy -

predchadzanie vynechaniu stehu a urcenie i tvaru stehu
nastavovatelny navolfiova¢ nite chapaca spodného
variabilita patky na sitie réznych materialov

- IESWEVIEIY VIGHTY U2 ITEE1EIU V paine
rychlo nastavitelny neuvolfiovaci jazycek na uréovanie ukladanie stehu a Sitého
materialu

nastavovacie jazycky a koliky na spravne navoliiovanie niti pocas sitia,

- moznost doplnit dodatocny modul na iny typ vrecka
- spdsob Sitia - Jednoihlovy s moznostou vyuZitia dvojradového obsitia, pevny steh
- rychlost Sitia - 2700 ot/min

dizka stehu - 0,1mm - 12,7mm

- napajaci zdroj - 230V

- systém ihiel DPX5 alebo DBX1

denna/8 hodinova produkcia 2000-2300 ks vreciek

moznost pouZitia stroja na zdobiace Sicie operacie

flatlock. - koleso ruéného oviadania v bezprostrednom dosahu obsluhy RUKHESSIC predchéadzanie vynechaniu stehu a uréenie i tvaru stehu

- stroj suchoh_lavovy na ploché svy_s!jacw od ramena dole _ - nastavovatelny navolfiovag nite chépaca spodného

- pracpvvy priestor: valcovy tvar minimélne 210 mm pred ihlou " - variabilita pétky na sitie réznych materidlov

- maximalne 4200 stehov/min., typ stehu 607, dizka stehu 1,6 — 2,5 mm, rozpich ihiel 5,2 - koleso rugného ovladania v bezprostrednom dosahu obsluhy

alebo 6 mm - stroj suchohlavovy na ploché vy &ijaci od ramena dole

- stehy: 1_2"19 stehov na 30 mm - pracovny priestor: valcovy tvar minimélne 210 mm pred ihlou

- diferencial: 1.07 - 1.05 - maximélne 4200 stehov/min., typ stehu 607, dizka stehu 1,6 — 2,5 mm, rozpich ihiel
- systém |_h|el UY118GKS _ 52alebo6  mm

- ?utoTatlckyﬂuzatvore'ny ma;aci systém, nie o\gjovy systém . - stehy: 12-19 stehov na 30 mm

- Specilna pétka so sankarm zocele, upravenej Pod\'a potrgby zékaznika . diferencial: 1.07 = 1.05

- skratu vz(#)me’ vystup'y slgnélu s ochranou proti pretazeniu - systém ihiel UY118GKS

- motor na jednosmern prud - automaticky uzatvoreny mazaci systém, nie olejovy systém

- prevédzkovénaptie220VAC ) ) ) - Specidina pétka so sankami z ocele, upravenej podia potreby zakaznika
- poloha stroja nastavitelna vertikélne, $pecidiny stol, ergonomicky formovana stolova - skratu vzdorné vystupy signalu s ochranou proti pretazeniu
doska - motor na jednosmerny prid
- prevadzkové napétie 230 V AC
- poloha stroja nastavitelna vertikalne, Specialny stol, ergonomicky formovana
stolova doska

Stroj na nasivanie vreciek - automat-vreckar - 1 ks

- plne automaticky, programovatelny stroj na nasivanie vreciek s pohyblivym ramenom

(dvojradové Sitie) a zakladacou skupinou

- 230V servo motor Stroj na nasivanie vreciek - automat-vreckar — 1 ks

- pracovny tlak min. 0.4 Mpa - plne automaticky, programovatelny stroj na nasivanie vreciek s pohyblivym ramenom
- elekironicky riadeny (dvojradové Sitie) a zakladacou skupinou

- moznost §itia roznych typov vreciek a materidlov - 230V servo motor

- mozna opakovana zakazkova vyroba $ablén na vrecka podfa poziadavky zakaznika : pracovny tlak. (i, ,0'4 Mpa

- tvar vrecka rychlo nastavitelny na display stroja - elektronicky riadeny

. automatické zakladanie vrecka - moznost Sitia roznych typov vreciek a materialov

- automatické podévanie do Sitia - mozna opakovana zékazkova vyroba $ablon na vrecka podla poziadavky zakaznika
- automatické stahovanie hotovych kusov - tvar vrecka rychlo nastavitelny na display stroja

- rjchloupinaci set §ablon - automat!ck(% zakl‘:idar{ie vreEKa

- mozny smer Sitia v akomkolvek uhle : automat!ck§ podavanlg do S't'a,

- hlavne u zasitia a zaGiatok Sitia do trojuholnika v presnom podte stehov a pod presnym = automaticks stahovanis hotovych kusov

uhlom - rychloupinaci set $ablon
- mozné Sitie v akomkolvek tvare, trojuholnik, obdiznik, $tvorec, viac uholnik - mozny smer Sitia v akomkolvek uhle .
Stroj na nasivanie vreciek - |- plne automaticky, programovatelny stroj na nasivanie vreciek na ko3ele s pohyblivym - hvlavne U zasitia a zatiatok Sitia do trojuholnika v presnom pocte stehov a pod
P L4 i ¢ Sitie) a skupinou JUKI WS8700 presnym
- automaticky sklada¢ s dotykovym ovladanim Uhlom . P 5
zakladag so skupinou a centrélnou svorkou - mozné Sitie v akomkolvek tvare, trojuholnik, obdiZnik, Stvorec, viac uholnik

- plne automaticky, programovatelny stroj na nasivanie vreciek na kosele s pohyblivym

j é Sitie) a skupinou
- icky skladag s dotykovy adant
- iverzalny zaklada¢ so skupinou a a svorkou
- moznost doplnit dodatoény modul na iny typ vrecka
- spdsob Siti ihlovy s moznostou vyuzitia dvoj obsitia, pevny steh
- rychlost - 2700 ot/min

dizka stehu - 0,1mm - 12,7mm

- napajaci zdroj - 230V

- systém ihiel DPX5 alebo DBX1

denna/8 hodinova produkcia 2000-2300 ks vreciek
moznost pouZitia stroja na zdobiace Sicie operacie

Miesto vystavenia:

Banska Bysirica |

Datum vystavenia:

742022 |

Podpis opravneného

Peciatka™:

zéstupcu uchadzaca:
Legenda:

uchadzac vyplni len $edé polia




Vysvetlivky:

* V pripade, Ze uchadzac nepouziva peciatku, tak do Sedého pol'a uvedie obchodné meno uchadzaca podra OR SR, ZR SR alebo iného ekvivalentného registra v krajine sidla uchadzaca.

*Uchadzac vo vykaze poloziek identifikuje: minimalne alebo
dodévaného tovaru.

pi a ionality poz é verejnym a , vyrobcu a model, znacku

tovaru a uvedie $p
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