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1.

Prehlasenie o vSeobecnych
informaciach

LASSELSBERGER, s.r.o. Keramické obkladové prvky

Nazov a adresa vyrobcu:

.Narodny program environmentalneho znacenia“ - CR LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1
320 00 Plzen

Funkcna jednotka:

CENIA, ceska informacna agentira zivotného
1 m? plochy keramickych obkladovych prvkov

prostredia, vykonna funkcia Agentiry NPEZ
Vrdovicka 1442/65, 100 10 Praha 10, www.cenia.cz Vyrobok:

Toto Environmentélne prehlasenie o produkte Ill. typu (EPD] reprezentuje priemerné hodnoty
z0 4 zavodov organizacie LASSELSBERGER, s.r.o. Hodnoty su vztiahnuté na 1m? plochy ke-
ramickych obkladovych prvkov.

Organizacia LASSELSBERGER, s.ro., prostrednictvom tohto Environ-
EN 15804+A1 ako zakladné PCR mentalneho prehldsenia o produkte typu Ill. (EPD] vyjadruje svoj postoj
k otdzkam ochrany Zivotného prostredia a dokladuje tym, Ze ma k dispozi-
cii zodpovedajuce Udaje o svojich environmentalnych dopadoch na Zivotné
prostredie spdsobené vyrobou svojich produktov.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmentalne informéacie o staveb-
30. 11. 2022 nom vyrobku na harmonizovanom a vedecky podloZzenom zédklade. Cielom
tohto EPD je tieZ poskytnut zakladné informécie o vyrobku v rdmci posud-
zovania Zivotného cyklu budovy a dalSich stavieb a identifikovat tie vyrobky,
ktoré menej zatazuju zivotné prostredie.

S ohladom na moznost porovnania produktov v rdémci hodnotenia Zivot-
ného cyklu budovy na zéklade ich EPD, ktoré sa realizuje stanovenim ich
prispevku k environmentalnym vlastnostiam budovy, je nutné, aby EPD da-
nych stavebnych vyrobkov bola stanovena v sulade s poZiadavkami normy
EN 15804+A1:2014 Udrzatelnost stavieb - Environmentalne prehlasenie
o produkte - Zakladné pravidla pre produktovu kategoriu stavebnych
produktov. Doplnkovo je pouzité PCR (CET PCR Ceramic Tiles 2014) spra-
cované EUROPEAN CERAMIC TILE MANUFACTURERS' FEDERATION, Rue
de la Montagne 17 - B-1000 BRUXELLES (bliZSie urcuje scenare pre mo-
duly A4 az D) - dalej len PCR.

30. 11. 2017

1.

Udaje ovyrobku Organizacia LASSELSBERGER, s.ro. vyradba vela druhov keramickych

obkladovych prvkov v rozmeroch: od 10 x 10cm do 30 x 90 cm.

Toto Environmentéalne prehldsenie o produkte Ill. typu (EPD) reprezen-
1.1. Vyrobok tuje priemerné hodnoty pre 1m?2 vyrabanych keramickych obkladovych
prvkov v 4 zavodoch organizacie LASSELSBERGER, s.r.o.

VSetky vstupy a vystupy boli zaddvané v jednotkach sustavy SI, menovite v kg,
v m, v mZ Mimo tychto jednotiek je pouZité:

- zdroje vyuZivané ako energeticky vstup (primarne energie), ktoré sd vy-
jadrené v MWh alebo MJ, vratane obnovitelnych zdrojov energie (vodna
energia, veterna energia)

- spotreba vody, ktord je vyjadrend v m® (metroch kubickych) alebo v litroch

- vstupy, tykaju sa dopravy v km (vzdialenost), tkm (presun materialu) a v kg
(spotreba nafty a propanu)

- Cas, ktory je vyjadreny v praktickych jednotkach zavislych na meradle po-
sudzovania: minuty, hodiny, dni, roky.
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1.2. Pouzitie 1.2.1. Vysoko spekané neglazované a glazované obkladové prvky Bla

Typ TAURUS

Jednd sa o keramické vysoko spekané neglazované mrazuvzdorné obkladové prvky
s nizkou nasiakavostou pod 0,5 %, vyrabané podla EN 14411 Bla UGL, priloha G (vy-
raba zavod Chlumdany a Borovany).

Vyrobky st uréené hlavne k obkladom podlah a stien v exteriéroch a interiéroch,
ktoré su vystavené zvlast narocnym podmienkam, napr. poveternostnym vplyvom
a vysokému az extrémnemu mechanickému namahaniu, obrusu a znedcisteniu.
Z tohto dévodu su velmi vhodné pre obklady vertikalnych a horizontalnych ploch -
napr. vonkajsich bazénov, mraziarni, vonkajsich obkladov v horskych oblastiach, dla-
Zieb v reStauraciach, priemyselnych halach, autosalénoch, na balkénoch, terasach,
pasazach a pod. Vyznacuju sa vysokou pevnostou, mrazuvzdornostou a chemickou
odolnostou. LeStené a satinované neglazované dlazdice su urcené pre exkluzivne
interiéry a fasady. Tieto prvky sa vyznacuju takmer neobmedzenou Zivotnostou, vy-
sokou mrazuvzdornostou, vysokou odolnostou voci zatazi a vysokou obrusnostou
a chemickou odolnostou.

Typ KENTAUR

Jednd sa o keramické vysoko spekané glazované mrazuvzdorné obkladové prvky
s nizkou nasiakavostou pod 0,5 %, vyrabané podla EN 14411 Bla GL, priloha G (vyra-
ba zavod Chluméany a Borovany). Vyrobky maju univerzalne pouzitie ako dlazba aj
obklad interiérov a exteriérov, kde su vystavené poveternostnym vplyvom, vysokému
mechanickému namahaniu aj znecisteniu. Z tohto dévodu sd vhodné pre pouZitie
v bytoch a bytovych domoch aj v exteriéri. Vo verejnych objektoch (napr. v restau-
raciach, predajniach, hoteloch, Uradoch, autosalénoch] je potrebné pouzit dlazdice
s vysokou oteruvzdornostou a deklarovanou protiSmykovostou.

1.2.2. Keramické glazované obkladové prvky hutné - typ Blb

Jednd sa o glazované obkladové prvky s nasiakavostou od 0,5% do 3,0%, vyraba-
né podla EN 14411 Blb GL, priloha H (vyraba zévod Podborany). Deklarované mra-
zuvzdorné obkladové prvky mozno pouzit k obkladom podlah a stien v interiéri aj
exteriéri, vratane vonkajsich fasad, ktoré sd vystavené poveternostnym vplyvom.
Prikladom ich univerzalneho pouZitia su podlahy aj steny kipelni, kuchyn, chodieb,
kanceldrii, vonkajSie fasady, bazény. S ohladom k zamyslanému pouzitiu glazova-
nych obkladovych prvkov je doleZité volit spravny stupen oteruvzdornosti.

1.2.3. Keramické obkladové prvky porovité - typ BllI

SU keramické glazované obkladové prvky s nasiakavostou nad 10 %, vyrédbané podla
EN 14411 BULGL, priloha L (vyraba zavod Podborany a Rakovnik]. Su uréené vyhrad-
ne pre obklady stien v interiéroch, ktoré nie s vystavené poveternostnym vplyvom,
mrazu, u¢inkom spodnej vody, kyslych splodin, ich vyparov a abrazivnych prostried-
kov. Preto sa pouzivaju k obkladom stien kupelni, kuchyn, pracovni a ostatnych in-
teriérov.
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1.3. Technické udaje o vyrobku

Tabulka_1
Prehlasenie o vlast- EU Nr305/2011 Bla Blb Blll
nostiach
Rozmery a akost
povrchu
Dizka / $irka 150 10545-2 +04% +04% +04%
Hribka +5% +5% +5%
Priamost hran +025% +025% +025%
Pravouhlost +03% +03% +03%
Rovinnost +025% +025% +025%
Akost povrchu Min 95 % Min 95 % Min 95 %
Nasiakavost 1S0 10545-3 £ <0.3 % Individudlne £ <25 % Individudlne E>10%
max 0.4 % max 3.0 %
Pevnost v ohybe 1S0 10545-4 Min. 35 N/mm? Individual- | Min. 27 N/mm? Individual- | Min. 12 N/mm? Individugl-
ne min. 32 N/mm’ ne min. 32 N/mm’ ne min. 16 N/mm’
Lomové zatazenie 150 10545-4 Min. 1500 N > 7.5mm min. 1100 N > 7.5mm min. 600 N
<7.5mm min. 700 N <7.5mm min. 200 N
Mrazuvzdornost 1S0 1064512 Odolné Odolné Ne
Oteruvzdornost (pre 1S0 10545-7 deklardcia v kataldgu deklardcia v katalogu
glazované)
Obrusnost (pre 10 50645-6 Max. 135 mm’
neglazované)
Koeficient teplotnej 1S0 10545-8 Max. 8 10 /K Max. 8 x10°% /K Max. 8x 10 /K
roztaznosti
Odolnost proti 10 10645-9 Odolng Odolné Odolné
zmenam teploty
Odolnost proti vzniku | 150 10545-11 Odolné Odolné Odolné
vlasovych trhlin
Odolnost proti kyseli- | 150 10545-13 A B B
nam a lihom s nizkou
koncentr.
Odolnost proti 1S0 10645-13 A B B
kyselindm a ldhom s
vysokou koncentr.
Odolnost proti 150 10545-13 A A A
chemikaliam pouZiv. v
domécnosti
Odolnost proti tvorbe | IS0 10545-14 Min. 3 Min. 3 Min. 3
Skvin
Proti$mykovost DIN'57 130/ DIN 51 097 deklardcia v kataldgu deklardcia v katalogu nie je poZadované
Koeficient trenia CEN/TS 16166:2012 203 >03 nie je pozadované
Trdost povrchu podla | CSN EN 101 Min. 7 Min. Min. 3
Mohse
Vylupovatetnost olova | 150 10545-15 Pb max. 0.8 mg/dm? Cd Pb max. 0,8 mg/dm’ Cd Pb max. 0.8 mg/dm’ Cd
akadmia max. 0,07mg/dm? max. 0,07mg/dm’ max. 0,07mg/dm?

1.4. Pravidla pre pouzitie Vyrobky sU vyradbané podla harmonizovanej eurépskej normy EN 14411:2016 Kera-

mické obkladové prvky - EN 14411:2016 Keramické obkladové prvky - Definicia, klasifi-
kacia, charakteristiky, posudzovanie zhody a oznacovanie a s posudzované v sulade
s Nariadenim Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (systém posudzova-
nia a overovania vlastnosti vyrobkov 4).

1.5. Sposob dodavania Organizécia LASSELSBERGER, s.r.o., vyraba vietky svoje vyrobky v stlade s prislug-
nymi technickymi predpismi. Technické Udaje o vyrobku sd vyrobcom deklarované
prisluénym CE znacenim a Prehldsenim o vlastnostiach (DoP).

Kvalita vyrobkov je zaistend Uéinnym systémom riadenia vyroby (SRV) v sulade
s technickymi predpismi a zaclenenim SRV do systému managementu kvality podla
normy CSN EN IS0 9001:2016. Vyrobca aplikuje systém managementu hospodare-
nia s energiami podla CSN EN IS0 50001:2012.
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1.6. Zakladné suroviny
a pomocné latky

RIAKO,
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Vacsina materiadlov pouZivanych k vyrobe keramickych obkladovych prvkov je prirodné-
ho povodu. Jednd sa o ily, kaoliny, Zivce, vapence, dolomity a engoby. Keramické frity
a glazdry sa vyrabaju priemyselne.

it - je usadena nespevnena hornina zloZena z hmoty tvorenej ilovymi mineralmi a dal-
gimi primesami (iné mineraly, Glomky hornin), s velkostou jednotlivych zfn pod 2 pm
(50 %). Hornina ma réznu farbu zavisli na obsahu primesi. il je dolovany v blizkosti po-
vrchu z vybranych prirodnych loZisk.

Kaolin - je nespevnend belavd hornina rezidualneho pdvodu, v ktorej ilovej zlozke sU
mineraly kaolinovej skupiny zastlipené viac nez 80%. Kaolin je charakteristicky svojou
plastickostou pri tazbe a sypkosti pri vyschnuti. Vznika zvetravanim ¢i kaolinizaciou Ziv-
covych hornin (granodiorit, ortorula, arkdza). Hornina vznikala v tretohorach za podmie-
nok teplej a vlhkej klimy a za pritomnosti kyslého prostredia.

Zivce - st horniny, ktorych charakteristickou zlozkou je niektory z mineralov zo skupiny
Zivcov alebo ich zmes v takej forme, mnoZstve a kvalite, Ze méZe byt priemyselne zis-
kavany. Zivce st skupina jednoklonovych (ortoklas, sanidin) a trojklonovych (mikroklin
a plagioklasy) draselnych a sodno-vapenatych alumosilikatov. Pre svoj nizky bod tavenia
sa zivce vyuZivaju ako tavivo do keramickych zmesi.

Vapenec - je usadend hornina, ktorej hlavnou zloZkou je uhlic¢itan (karbonat) vapena-
ty (CaCQ,). Vacsina vapencov vznikla usadenim vapnitych schranok Zivocichov a rastlin,
hlavne v morskych sedimentacnych panvach.

Dolomit - je hornina, tvorena z viac nez 90 % mineralom dolomitom. Casto obsahuije pri-
mesi kalcitu, menej kremena alebo inych nerastov. Je jemnozrnny az celistvy, najéastej-
Sie Zltkavej, Sedej alebo bielej farby. Dolomit patri medzi chemicky usadené horniny.
Jeho mocné vrstvy vznikli vyzrézanim z morskej vody.

Engoby - farebnd povrchové Uprava zédkladného Crepu keramickych prvkov. Jedna sa
o tenky povlak z keramickej zmesi vhodného zloZenia (vodou rozplavené ily, Zivec a frity
s minimalnym obsahom farbiacich oxidov Zeleza), ktory sa nanaa na vysuseny prvok,
na ktory sa nasledne nanasa dalsia vrstva glazury.

Farbitka - keramické farbitka s Specidlne anorganické pigmenty krystalického cha-
rakteru s vysokou teplotnou stabilitou a velkou chemickou odolnostou voci roztave-
nym sklovindm. Pouzivaju sa predovéetkym pre vyfarbovanie keramickych glazdr, hmét
a smaltov a tiez pre vyrobu farieb na obklady, sklo, porcelédn a keramiku. Farbitka st
tvorené vysoko teplotne stabilnou Struktirou, do ktorej je vhodne vélenend urcita chro-
moforova zlozka, dodavajlica pigmentu dané zafarbenie.

S ohladom na zloZenie farbitok bolo celkové spotrebované mnoZstvo farbitok v rdmci
spracovania $tddie posudzovania Zivotného cyklu vyrobku (LCA] rozdelené hmotnostne
podla podielového zastlpenia jednotlivych zloZiek farbitok (oxidy Zeleza, oxidy chrému,
oxidy manganu, zirkonsilikat a Zivec).

Frity - slUZia ako polotovar pre vyrobu fritovych transparentnych, bielych a farebnych
glazir s lesklym, polomatnym a matnym povrchom, pripadne so Specialnymi efektami,
pre vypalovacie teploty v rozmedzi 940-1 200 °C.

Glazury - keramické glaziry st anorganické skla Specidlneho zloZenia s prisadou ka-
olinu, keramickych pigmentov, farbiacich oxidov, kaliacich latok a frit. SU uréené k zu-
Slachteniu povrchu keramickych vyrobkov, predovSetkym k zaisteniu nepriepustnosti,
zvySeniu chemickej a mechanickej odolnosti a zlepSeniu estetickych vlastnosti (fareb-
nosti, lesku a pod.). Teplotna roztaznost vypalenej glaziry by mala byt v stlade s teplot-
nou roztaznostou keramického Crepu, aby nedochadzalo k trhlinkovaniu, odlupovaniu,
pripadne k destrukcii vyrobku. Typ glazdry je nutné volit tieZ s prihliadnutim k pozadova-
nej vypalovacej teplote, ktord zavisi na pouzitej hmote.

Dalgie pouzité vstupy, napr. chemické latky a zmesi, st odoberané od dodavatelov,
od ktorych su k dispozicii prisluné bezpecnostné/technické listy k dodavanym materi-
alom. VSetky tieto latky alebo zmesi boli zahrnuté do inventarizacnej analyzy aj hodno-
tenia dopadov. Menovite sa jednd o latky a zmesi patriace do skupin: oxidu hliniku, oxidu
titdnu, oxidu zinku, uhli¢itanu sodného, kremicitanu sodného, fosfore¢nanu sodného,
ethyl glykolu atd. Bezpecnostné listy su k dispozicii na oddeleni nakupu organizacie
LASSELSBERGER, s.r.0.

Hotovy vyrobok - keramické obkladové prvky - neobsahuju Ziadne $kodlivé atky, ktoré
st uvedené v Kandidatnom zozname l&tok vzbudzujicich mimoriadne obavy, v limitoch
podliehajucich povoleniu a registracii v Eurdpskej agentlre pre chemické latky.
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Zastupenie zakladnych materialovych zloZiek vo vyrobkoch:
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1.7. V)"roba Vyrobny postup je zndzorneny v samostatnej schéme.
Prvym krokom je vazenie surovin podla danej receptury, ktora odliSuje rozdielne va-
hové pomery pre jednotlivé druhy obkladovych prvkov. Navazena zmes sa dopravuje
do mlecieho zariadenia. Mlecie bubny vyuzivajud k mletiu prirodné morské okruhliaky
alebo syntetické korundové mlecie telesa. Z mlecieho bubna vystupuje zmes jemne
mletych surovin zmiesanych s vodou, z ktorej sa v rozprachovych susiarfach ziskava
vlhky granulat. Lisovanim granuldtu na hydraulickych lisoch vznikaju vyrobky, ktoré
je nutné s ohladom na ich technologickd vlhkost eSte pred dalSou Upravou vysusit
v susiarni, ¢im vyrobky ziskaju technologickd pevnost potrebnu k dalSiemu spraco-
vaniu engobovanim, glazovanim popr. dalSie dekoracie.
Od pripravy pracovnych zmesi keramickych hmét s dosledne oddelené pripravy
glazur a engob. Pracuju rovnako na principe mokrého mletia v bubnovych mlynoch.
Z mlecieho bubna vystupuje po mnohych hodindch mletia a homogenizacie tzv.
glazurovéa alebo engobova suspenzia, pouzivana dalej v procese glazovania.
Engoba aj glazdra su nanasané vhodnou technoldgiou na povrch keramického vyrobku.
Na konci glazovacej linky sa naglazované a ozdobené polotovary ukladaju do zasobnych
prepravnych vozov, v ktorych st suSené a prepravované ku keramickej peci.
Vypal polotovarov prebieha vo valéekovych peciach, kde dochadza k transportu keramic-
kych obkladovych prvkov v peci na keramickych valéekoch. Pri vypale dochadza k vyho-
rievaniu organickych latok, k unikaniu chemicky viazanej vode, k rozkladu uhli¢itanov,
k modifikacnej premene kremena, k premene ilovych mineralov, vzniku novych faz, k ta-
veniu a premene Zivcov a k taveniu glazur a spekaniu. Palenie keramickych obkladovych
prvkov sa realizuje pri teplotadch v rozmedzi od 1000 °C do 1 250 °C.
Pripadné vyrobné odpady (surové keramické ¢repy) sU znovu navracané do vyroby
podla principu ekologickej a uzavretej slucky. To isté plati aj pre pouZitie vody.
Po triedeni su vyrobky balené do karténovych krabic, skladané na EUR palety, zais-
tené stahovacimi PET paskami a zaf6liované.

Ny

Zasobné boxy Dopravnik Sklad glaz,
surovin a frit

V4 Y

] ]

Zasobna nadrz Bubnovy Zasobnik glazur Bubnovy
mlyn mlyn

Atomizer

e M o —

] —
Silo Lis Susiarny Glazovacia Pec Kalibracna Triediaca  Baliaca linka
s lis. hmotou linka linka linka + expedicia
Produkt
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1.8. Likvidacia Podla legislativy Ceskej republiky (zakon ¢. 185/2001 Sb. O odpadoch a Vyhl. ¢. 93/2016
Sb. Kataldg odpadov (v platnych zneniach) st odpady z produkcie zaradené do kédu od-
padu 10.12.01 Odpadové keramické hmoty pred tepelnym spracovanim a 10.12.08
Odpadovy keramicky tovar, tehly, tasky a staviva (po tepelnom spracovani). Pod tymto
kédom sa odpadové keramické obkladové prvky ukladaji na skladky.

2.

LCA: Vypoctove pravidla Toto Environmentalne prehlasenie o produkte IlI. typu (EPD) reprezentuje hodnoty
_—_— pre 1 m?vyrabanych keramickych obkladovych prvkov pre referenénd Zivotnost (RSL)
2.1. Funkéna jednotka 50 rokov, vyrabanych v zavodoch organizacie LASSELSBERGER, s.r.o., a ¢lenenych

v stlade s PCR podla jednotlivych typov vyrabanych produktov Bla, Blb a BIIl. Vy-
sledky reprezentuju priemerné hodnoty pre keramické obkladové prvky vyrdbané
v nasledujucich vyrobnych zavodoch:

- zavod Borovany, Tovarni 137, 373 12, Borovany

- zavod Chluméany, U Keramicky 448, 334 42, Chlumcany

- zavod Podborany, Délnickd 313, 441 01, Podborany

- zavod Rakovnik, 270 36 Lubna u Rakovnika

Zavod Horni BFiza nie je v posudzovani zahrnuty, pretoZe sa prevazne zaoberd apli-
kaciou Specifickych zdobiacich technik na uz vyrobené keramické obkladové prvky.

3.

Produktovy systém Hranicou systému su informacné moduly pre typ EPD ,,0d kolisky po brénu s moz-

a hranice systému nostami”. Tieto hranice zahffajd informaéné moduly v silade s PCR: A1-A3, A4, A5,
B2, C2, C3, C4 a D. Moduly B1, B3, B4, B5, B4, B7 a C1 st v PCR vyhodnotené ako
moduly, ktoré pre keramické obkladové prvky .nie sd relevantné”.

Referencna Zivotnost (RSL) keramickych prvkov je v PCR uréena na hodnotu 50 rokov.

Fazy Zivotného cyklu v tomto EPD teda zahrfnaju:

- Vyrobna faza: Odpovedd vyrobe keramickych obkladovych prvkov vratane vset-
kych predchadzajlcich procesov fazy vyroby (dodavka surovin a/alebo recyklova-
nych materidlov, preprava surovin, dodavka energie atd'). Zahfia moduly A1, A2,
a A3 normy EN 15804+A1:2014..

- Faza vystavby: Preprava na stavenisko a instalacia na stavbe. Zahffia moduly A4
a A5 normy EN 15804+A1:2014.

- Faza uzivania: Odpovedd pouZitiu keramickych obkladovych prvkov, ich Udrzbe,
oprave, vymene a renovacii vratane dopravy [moduly B1, B2, B3, B4 a B5 normy
EN 15804+A1:2014) a tiez spotrebe prevadzkovej energie a vody na stavbe v prie-
behu uZivania produktu (moduly Bé a B7 normy EN 15804+A1:2014). Podla PCR je
relevantny len modul B2.

- Faza konca Zivotného cyklu: Tato faza zahffia vSetky Cinnosti a procesy tykajlce

sa demontaze, demolacie, prepravy, opatovného pouzitia a recyklacie a likvidacie.

Odpovedd modulom C1, C2, C3 a C4 normy EN 15804+A1:2014. Podla PCR su re-

levantné len moduly C2, C3 a C4.

Prinosy a naklady za hranicou systému: Zahriia modul D, potencial opatovného

pouZitia, vyuZitia a/alebo recyklacie, vyjadreny v Cistych dopadoch alebo prinosoch.

Tabulka 2

Prinosy a naklady za
hranicou systému.
Potencidl opéatovného
pouditia, vyuZitia a
recykldcie

Rekonstrukcia

Prevadzkovd spotreba energie
Prevadzkovd spotreba vody
Demoldcia/ dekonstrukcia

Dodavanie nerastnych surovin
Doprava

Proces vjstavby/instaldcia

Doprava na stavbu

Doprava
Vyroba
Uzivanie
Udriba
Oprava
Vymena

4
MNR | X | MNR | MNR | MNR
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Vypocet faze A1 - A3 (vyrobna faza):
SU pouzité vyrobné data za obdobie 2016 s vynimkou dat zistenych z evidencie
odpadov, kedy su pouzité priemerné hodnoty za obdobie 2014-2016.

RIAKO;
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Scenar vypoctov fazy A4 (faza vystavby, doprava na stavbu):

Vnitrostatna Nakladné vozidlo s kapacitou 24 tun / wuiitie 100% 300
Vnatrostatna Nakladné vozidlo s kapacitou 3,5 tun, wyuitie 100% + 20 % 300
Eurdpa Nakladné vozidlo s kapacitou 24 tun, wyuzitie 100% 801
Eurépa Nakladné vozidlo s kapacitou 3,5 tun, wyuitie 100% + 20 % 801
Medzinarodne (mimo Eurdpu) Taocednska ndkladnd lod, wuzitie 100 % 6520

Vypocet je v ,,tkm"“. Hmotnost je pocitand podla priemernej hmotnosti 1 m? podla
typu produktu a vyrobného miesta.

Scenar vypoctu fazy A5 (faza vystavby, instalacia):

Cementové lepidlo - maly formét dlazdice (15 x 16) 25 kg
Cementové lepidlo - strednj formét dlazdice (20 x 20, 33 x 33) 3hkg
Cementové lepidlo - velky formdt dlazdice 35kg

Pre jednotlivé typy vyrobkov je vypocitany vaZzeny priemer spotreby cementového le-
pidla podla produkcie jednotlivych skupin formatov. S tymito hodnotami je potom
dalej pocitané. Pri zachadzani s odpadom z obalov su pouZité eurépske priemerné
scendre. Tieto eurdpske priemerné scendre pre koniec Zivotnosti odpadu z obalov su
uvedené v nasledujucej tabulke:

Plasty 3.3 A 36.8
Papier a kartdn 83 85 85
Drevo 37 299 34
Kovy 73 0 1)
CELKOM 63.8 137 107

Odpad z obalov je prepravovany a riadeny na mieste likvidacie vzdialenom 50km
od stavhby, cesta spat je zahrnutd v systéme vo vySke 20% z cesty tam.

Scenar vypoctu fazy B1, B3, B4, B5, Bé a B7 (faza uzivania: uZivanie, oprava, vyme-

na, rekonstrukcia, prevadzkova spotreba energie, prevadzkova spotreba vody):

Tieto fazy uzivania nie su pri keramickych obkladovych prvkoch relevantné v rémci

ich referencnej Zivotnosti.

Scenar vypoctu fazy B2 (faza uZivania - udrzba):

V priebehu referencnej Zivotnosti su keramické obkladové prvky Cistené podla na-

sledujlceho scenéra:

Scenar Udrzby keramickych obkladovych prvkov pre podlahy (uvaZované typy Bla a Blb):

- Rezidencné pouzitie: 0,3ml saponatu a 0,002 L vody pre umytie 1 m? keramickych
podlahovych dlazdic jeden krat za tyzden.

Scendr Udrzby keramickych obkladovych prvkov pre obklady stien (uvaZovany typ BIll):

- Rezidenéné pouzitie: 0,3 ml saponatu a 0,002 | vody pre umytie 1 m? keramickych
dlazdic na stene jeden krat za tri mesiace.

Scenar vypoctu faza C1 (faza konca Zivotného cyklu - dekonstrukcia, demolacia):

Environmentalne dopady generované v priebehu fazy C1 st velmi nizke, a preto su

zanedbatelné.

Scenar vypoctu fazy C2 (faza konca Zivotného cyklu - doprava ku spracovaniu odpadu):
Demolacny odpad z keramickych obkladovych prvkov je prepravovany zo stavby
do kontajnerov alebo Upravni ndkladnym vozidlom (3,5-7,5 t], predpoklada sa pri-
emernd vzdialenost 20km. Pocita sa s priemernou vzdialenostou 30km od kontaj-
nera alebo spracovatelského podniku ku konecnému cielu. Cesta spat je zahrnuté
v systéme vo vySke 20 % cesty tam.

Scenar vypoctu fazy C3 (faza konca Zivotného cyklu - spracovanie odpadu pre
opitovné vyuZitie, recyklacia):

Pre recyklaciu demolacného odpadu je pocitané s moznostou cca 70% z celkového
mnozstva odpadu (drveny zasypovy material).

Scenar vypoctu fazy C4 (faza konca Zivotného cyklu - odstrafnovanie):
Pri cca 30% z celkového odpadu je uvazované so skladkovanim.

Scenar vypoctu fazy D (prinosy a naklady za hranicou systému):

V module D je uvaZzované iba s ndhradou prirodnych materialov recyklovanym demo-
laénym odpadom. V tomto module je tieZ uvazované s exportovanou energiou (prinos
za hranicou systému]) zo spalovania odpadového dreva.
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4.

Predpoklady
a prijaté opatrenia

S ohladom na zloZenie jednotlivych farbitok bolo celkové spotrebované mnoZzstvo far-
bitok v rdmci spracovania studie rozdelené hmotnostne podla podielového zastlpenia
jednotlivych zloZiek farbitok (oxidy Zeleza, oxidy chrému, oxidy manganu, zirkénsilikat
a Zivec). Rozdelenie bolo prevedené samostatne pre typ Blll (uvaZzované vSetky zlozky)
a samostatne pre ostatné typy vyrobkov Bla a Blb (uvaZované len oxidy Zeleza, oxidy
chrému a Zivec). K tomuto spdsobu rozdelenia celkového mnoZstva farbitok bolo pris-
tipené z dévodov velkého mnozstva druhov pouzivanych 6.farbitok, ich zlozitému za-
5 davaniu v rdmci programu SimaPro a nedostupnosti konkrétnych dat. Toto rozdelenie

= bolo uréené na zaklade chemického zloZenia a kvantitativneho technologického vypoctu.
Pravidla pre vylucenie
Pre analyzu environmentalnych dopadov boli pouzité vSetky prevadzkové Udaje ty-
kajuce sa receptdr produktov, energetické Udaje, spotreba nafty a propanu. Privset-
kych uvaZovanych vstupoch aj vystupoch boli vzaté do Uvahy dopravné naklady alebo
uznané rozdiely v dopravnych vzdialenostiach.
Z hladiska produkovanych odpadov boli do analyzy zaradené tie odpady, ktoré jedno-
znacne sUvisia s vyrobnymi ¢innostami.
Do analyzy neboli zahrnuté procesy potrebné pre instaldciu vyrobného zariadenia
6 a vystavbu infrastruktury. Tiez nie s zahrnuté administrativne procesy - vstupy a vy-
= stupy su bilancované na vyrobnej faze.

Zdroje

environmentélnych dat VSetky vstupy a vystupy boli zadavané v jednotkach sustavy SI, menovite:
- Materialové a pomocné vstupy a produktové vystupy v kg
- Zdroje vyuzivané ako energeticky vstup (primarne energie), boli vyjadrené v kWh
alebo MJ, vratane obnovitelnych zdrojov energie (vodnej energie, veternej energie)
- Spotreba vody bola vyjadrend v m® (metroch kubickych);
- Vstupy, tykajlce sa dopravy boli vyjadrené v km (vzdialenost], tkm (presun materi-
alu) a v kg (spotreba nafty a propanul)
- Cas bol vyjadreny v praktickych jednotkach zavislych na meritku posudzovania:
minuty, hodiny, dni, roky.
Zdrojom vstupnych dat boli prevadzkové data ziskané od organizacie evidované v in-
formacnom systéme SAP, dalej vystupy z monitorovania a merania produkcie odpa-
dov a emisif.
Pre kompletnd analyzu environmentalnych parametrov boli pouZité:
7 - vypoltovy software SimaPro, verzie 8.0.3.14 SimaPro Analyst (databaza Ecoinvent
. verzie 3, ELCD)
Kvalita dat
Déata pouzité pre vypocet EPD odpovedaju nasledujicim zdsadam:
Casové obdobie: Pre pecifické data st pouzité Udaje vyrobcu za rok 2016 (splnend
poZiadavka na pouzitie priemernych dat za obdobie 1 roka). V ¢iastkovych pripadoch
[vyuZitie hldseni bilancii odpadov) st pouzité data za obdobie 3 rokov - spriemero-
vané pre 1 rok. Je to z dévodu vylicenia medziro¢ného kolisania produkcie odpadov.
Pre generické data su pouzité Udaje databazy Ecoinvent verzie 3.
Technologické hladisko: SU pouZité data zodpovedajuce aktuélnej produkcii jed-
notlivych typov produktov vSetkych zavodov a zodpovedajlce aktudlnemu stavu po-
uZivanych technolégii v jednotlivych zavodoch (receptury produktov, technologické
postupy).
Geografické hladisko: PouZité generické Udaje z databézy Ecoinvent sd pouZité
8 s platnostou pre CR [napr.venergeticky mix vyroby elektrickej energie) a v pripade, Ze

- nie st dostupné data pre CR, sU pouzité data platné pre EU.
Posudzované obdobie
Zakladné (daje analyzy vychadzaju z prevadzkovych udajov jednotlivych posudzo-
vanych zavodov LASSELSBERGER, s.ro., zaznamenanych v roku 2016, popripade
z priemernych hodnét uvadzanych za roky 2014 a7 2016 (napr. produkcia odpadov,
spotreba nahradnych dielov pre zariadenia).

RAKO,

®

Brand of lasselsbergergroup

strana 1 O



9.

2.Alokacia Pre vypocty environmentalnych parametrov, uvddzanych v tomto EPD, boli pouzi-
té inventarizacné data, ktoré sa tykali iba vyroby keramickych obkladovych prvkov.
Vo vyrobnom procese vSetkych zavodov sa vyskytuje tzv. uzavretd recyklacnéa slucka
[closed-loop-recykling), vietky posudzované zavody maju indtalovany vratny systém
pre Cast vody pouZivanu vo vyrobe.

Pri vypocte sthrnnych Udajov daného typu produktu, ktory je vyrabany vo viacerych
1 0 zadvodoch, boli vypocitané Gdaje prepocitané v pomere produkcie zavodov v m2.

| |

Porovnatelhost Environmentalne prehlasenia o produkte z réznych programov nemusia byt porov-
natelné. Porovnanie alebo posidenie dat uvadzanych v EPD je moZné iba vtedy, po-
kial boli vSetky porovnatelné (daje uvadzané v stlade s EN 15804+A1 zistené podla
1 1 rovnakych pravidiel.

|}

Variabilita produktov Vysledky uvddzané v EPD reprezentuju hodnoty pre priemerné keramické obklado-
vé prvky typu Bla, Blb a BIIl. Typ Blb je vyrdbany iba v jednom zévode. Ostatné typy
produktov st vyrabané vzdy vo dvoch zadvodoch s malymi rozdielmi v pouzitych tech-
nolégiach. Struktdra produkcie vykazuje mald variabilitu, a teda aj spotreba kompo-
1 2 nentov na priemerny produkt sG pomerne stabilné.

| ]

LCA: V)'lsl_edky Informacie o environmentalnych dopadoch s vyjadrené v nasledujucich tabulkéach.
S vztiahnuté na deklarovand jednotku (DJ) - 1m? vyrabaného produktu.
Posudzovanie dopadov bolo realizované pomocou charakterizacnych faktorov, pou-
Zivanych v Eurépskej referenénej databaze Zivotného cyklu (ELCD) poskytované Eu-
répskou komisiou - Generalnym riaditelstvom Spolceného vyskumu

12.1. Typ Bla

Tabulka 3

Potenciél globalneho kg C02 i o
oteplovania (GWP) el 8.18 219 0766 1.65 0564 | 458E-2 | 411E-2 | 00539

Potencial dbytku

stratosférickej ozénovej kgg{f” 23066 | 1517 | 22168 | 16T | 3768 | 29869 | 12368 | -606E-9
vrstvy(0DP) )
Potencidlacidifikicle | K0S02 | poser | gpiea | pi6e3 | 62 | 20963 | 32064 | 2dE-b | 32064
pdy a vody, (AP) ekv.

Potencial eutrofizicie kg (POA)3-

0.0254 169E-3 | 388E-4 | 2126-3 | bD.28E-4 | T.A44E-H | H98E-D | -114E-4
(EP) ekv.

Potencial tvorby prizem- | kg Ethene
ného ozénu (POCP) ekv.

Potencial dbytku
surovin (ADP-prvky) pre | kg Shekv. | 861E-6 | 535E-6 | 77767 | 100E-5 | 1.71E-6 | 1.39E-8 0 3B1E-9
nefosilne zdroje

208E-3 | 327E-4 | TA6E-5 | 469E-4 | BI5E-D | 830E-6 | B9BE-6 | -136E-D

Potencial dbytku surovin
(ADP-fosilne paliva) pre
fosilne zdroje

MJ,vj-

. 758 323 4,04 b4 8,18 0,638 3J9E-4 | 00756
hrevnost

RAKO,

®
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Tabulka 4

Spotreba obnovitelnej
primae] energie s _vy(mmkou M) 182 0 0 0 0 0 0 0
zdrojov energie wyuzitych ako
suroviny

Spotreba obnovitelnych
zdrojov primérnej energie MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
wyuZitych ako suroviny

Celkova spotreba obnovi-
telnych zdrojov primdrme]
energie (priméme energie MJ 1.82 0 0 0 0 0 0 0
a zdroje primérne; energie
wyuiite ako suroviny)

Spotreba neabnovitelnej

primamejenergiesWimkou |y | gy | ggy | apEd | 0 | ok |0 ) D
zdrojov energie wuzitych ako

suroviny

Spotreba neobnovitelnjch
2drojov primérnej energie MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
wyuZitych ako suroviny

Celkovd spotreba neabno-
vitelnyeh zdrojov primamej

energie (primame energie MJ 127 4,43 3.80E-3 0 0.546 0 0 0
a zdroje primérnej energie
wuiité ako suroviny)
Spotreba druhotnych surovin MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
Spotrebg ubnuyite[ny'ch M) 0 0 0 0 0 0 0 0
druhotnych paliv
Spotrehg neohqovite[nych M) 0,030 0 0 0 0 0 0 0
druhotnych paliv
Cist4 spotreba pitnej vody m’ 1,02E-2 0 9.73E-4 | 5283 0 0 0 0

Tabulka 5
Odstraneny nebezpecny
odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0
Odstraneny ostatny :
odpad kg 1.9 0 1.738-2 0 0 0 b79 0
Odstraneny radioaktiv-
ny odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0
Stavebné prvky k
opatovnému poufitiu K9 0 0 0 0 0 0 0 0
Materidly k recyklacii Kg 3.84 0 1.58E-2 0 0 135 0 135
Materialy k energetic- R :
kému vyuitiu kg 1.46E-2 0 1.03€-2 0 0 0 0 0

MJ na
Exportovana energia energo- 0 0 0 0 0 0 0 1.20
nositela
12.2. Typ Blb
Tabulka 6

Potencidlglobdtneho | koCO2 | 10/ | qog | gump | 15 | 043 | 0038 | 342 | 453

oteplovania (GWP) ekv.

Potencial dbytku ka CEC

stratosférickej ozonovej ngkv 367E-6 | 1.38E-7 | 179E-8 | 1526-7 | 315E-8 | 250E-9 | 1.03E-8 | -5.08E-9

vrstvy(0DP) ’

Potenciél acidifikacie kg S02

pody 2 vody, (AP) ok 6.89E-2 | 6.46E-3 | 176E-3 | 106E-2 | 183E-3 | 2.69E-4 | 20564 | -2.69E-4

Potenciél eutrofizacie kg

(EP) (PO4)3- | 3716E-2 | 147E-3 | 307E-4 | 2126-3 | 4A3E-4 | 6.24E-5 | BO2E-H | -9.58E-D
ekv.

Potencial tvorby kg

prizemného ozonu Ethene | 3.35E-3 | 271E-4 | 600E-b | 469E-4 | 684E-5 | 697E-6 | TH4E-6 | -1.76E-5

(POCP) ekv.

Potencial abytku KaSh

surovin (ADP-prvky) pre egkv 267E-5 | 497E-6 | 6.84E-7 | 170E-5 | 143E-6 | 117E-8 0 2.36E-9

nefosilne zdroje :

Potencial abytku suro- MJ,

vin (ADP-fosilne paliva) | whrev- 136 294 345 o4 6.86 0,535 318E-4 | 00634

pre fosilne zdroje nost

RAKO,
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Tabulka 7

Spotreba obnovitelnej
priméarnej energie

s vynimkou zdrojov MJ 170 0 0 0 0 0 0 0
energie vyuzitych ako
suroviny

Spotreba obnovitelnych
zdrojov primarnej
energie vyuZitych ako
suroviny

MJ 0 0 0 0 0 0 0 0

Celkova spotreba
obnovitelnych zdrojov
primarnej energie (pri- " 170 0 0 0 0 0 0 0
marne energie a zdroje '
primarnej energie
vyuZité ako suroviny)

Spotreba neobnovitel-
nej primarnej energie
s vynimkou zdrojov MJ 184 413 3.42E-3 0 0 0 0 0
energie vyuZitych ako
suroviny

Spotreba neobnovitel-
nych zdrojov primarnej
energie vyuZitych ako

suroviny

MJ 0 0 0 0 0 0 0 0

Celkova spotfeba
neobnovitelnych zdroji
primérni energie (pri-
marni energie a zdroje
primarni energie
vyuité jako suroviny)

MJ 184 413 34283 0 0,458 0 0 0

Spotieba druhotnych

N MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
surovin

Spotteba obnovitelnych

druhotnjch paliv M) 0 0 0 0 0.458 0 0 0

Spotreba neobnovitel-

nych druhotnych paliv M 3361 ! 0 0 0 0 0 0

Cista spotreba pitné

m 3.82E-2 0 819E-4 | 52E-3 0 0 0 0
vody

Tabulka 8

Odstraneny nebezpecny
odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Odstraneny ostatny

odpad kg 0.483 0 1.30E-2 0 0 0 4.86 0

Odstraneny radioaktiv-
ny odpad

Stavebné prvky k
opatovnému poufitiu

Materidly k recyklacii kg 1,04 0 9.54E-2 0 0 13 0 1.3

Materialy k energetic-
kému vyuiitiu

kg 0 0 0 0 0 0 0 0

kg 0 0 0 0 0 0 0 0

kg 5.3E-4 0 1.23E-2 0 0 0 0 0

MJna
Exportovand energia energo- 0 0 0 0 0 0 0 0.63
nositela
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12.3. Typ BIlI Tabulka 9

Potenciél globalneho kg €02 . 9| 3B4E-
oteplovania (GWP) o 8.40 152 0.756 0.127 0,370 300E-2 | 2.69E-2 | -354E-2

Potencial dbytku
stratosférickej ozonovej
vrstvy(0DP)

kg CFC

1 eky 19486 | T05E-7 | 216E-8 | 117E-8 | 246E-8 | 19E-9 | BO7E9 | -397E-9

Potencial acidifikicie kg S02

pody a vody, (AP) ek, 46162 | B22E-3 | Z12E-3 | 8094 | 143E-3 | 210E-4 | 16E-4 | -210E-4

Potencil eutrofizacie

kg
(EP) (POAJ3- | 2026-2 | 175E-3 | 373E-4 | 1.63E-4 | 346E-4 | 48BES | 3925 | -T.48ED

ekv.

Potencial tvorby kg
prizemného ozénu Fthene | 216E-3 | 216E-3 | 73085 | 340t-b | H30E-b | bA44E-6 | HB9E-6 | -9.06E-
(PocP) ekv.

Potencial dbytku
surovin (ADP-prvky) pre
nefosilne zdroje

Potencidl dbytku suro- MJ,
vin (ADP-fosilne palivd) | vjhrev- 918 225 415 357 h36 0.418 24984 | 495E-2
pre fosilne zdroje nost

kg Sb

ok 180E-b | 377E-6 | B08E-7 | B46E-7 | 10266 | 9.14E-9 0 1.84E-9

Tabulka 10

Spotreba obnovitelnej
primarnej energie

s vynimkou zdrojov MJ 113 0 0 0 0 0 0 0
energie vyuZitych ako
suroviny

Spotreba obnovitelnych
zdrojov primarnej

energie vyuitych ako W ! ! ! ! 0 ! ! !
suroviny

Celkova spotreba
obnovitelnych zdrojov
primérnej energie (pri-
marne energie a zdroje
primarnej energie vyuzité
ako suroviny)

Spotreba neobnovitel-
nej primarnej energie
s vynimkou zdrojov MJ 908 313 3,35E-3 0 0,358 0 0 0
energie vyuzitych ako
suroviny

Spotreba neobnovitel-
nych zdrojov primarnej
energie vyuzitych ako

suroviny

Celkova spotreba ne-
obnovitelnych zdrojov
primarnej energie
(primérne energie MJ 9038 313 3,35E-3 0 0,358 0 0 0
a zdroje priméarnej
energie vyuzité ako
suroviny)

Spotreba druhotnych
surovin

Spotreba obnovitelnych
druhotnjch paliv M 0 0 0 0 0 0 0 0

Spotreba neobnovitel-

nych druhotnych paliv M| L 0 0 0 0 0 0 0

Cista spotreba pitnej

3 - - -
vody m 13282 0 98084 | 40E-4 0 0 0 0
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Tabulka 11

Odstraneny nebezpecny

odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Odstraneny ostatny : i

odpad kg 6,94E-2 0 1,332 0 0 0 379 0

Odstraneny radioaktiv-

ny odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Stavebné prvky k

opatovnému poufitiu ke 0 0 0 0 ! 0 0 0

Materialy k recyklacii kg 0,162 0 9.26E-2 0 0 8,85 0 8.8

Materidly k energetic- . i

kému vyusitiu kg 9,304 0 1,25¢-2 0 0 0 0 0

MJ na

Exportovand energia energo- 0 0 0 0 0 0 0 0.726

nositela

13.

LCA: Interpretacia Z hladiska vplyvov jednotlivych informacnych modulov na jednotlivé parametre
environmentalnych dopadov méa najvacéi vplyv vyrobna faza A1 az A3. Dalsi vy-
znamny vplyv majd informacné moduly A4 a Ciastocne aj B2, ktory sa uplatiuje
po celd dobu referenénej Zivotnosti.

Z hladiska jednotlivych typov produktov vykazuje nizsie hodnoty environmental-
nych dopadov typ B lll, ¢o zodpoveda skladbe vstupnych surovin a nizsim narokom
vyrobnej technolégie.

Velké mnozZstvo vysSie uvedenych dat o environmentalnych dopadoch umoznuje
v pripade potreby podrobnejSie porovnanie jednotlivych zavislosti.

Podiel informaénych modulov Alaz D na jednotlivé kategérie dopadu zobrazuju
nasledujuce grafy:

Produkt Bla - relativny vplyv modulov na Indikatory dopadu
100%

80%
0%
40%
20%

0%

kg CO2 kg CFC 11 kg S02 ka fPU-t:a ka Ethans
ek, wh revncsf
GWP oop AP EP POCP ADP-Elemeants ADP fossil

-20%
®A1-A3 mA4 WAS5 "B2 mCZ WC3 mC4 mD
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100%

40%

20%

100%

0%

20%

0%

Blb product - relativny vplyv modulov na Indikatory dopadu

kg CC2 kg CFC 11 2 ka fPO-tIJ ka Ethene
ek, k. vih rwn:m‘
GWP ooP AP EP POCP ADP-Elermarte  ADP-slaments

EAT-A3 mA4 WAS SB2 mC2 wC3 uC4 mD

BlI product - relativny vplyv modulov na Indikatory dopadu

kg CO2 kg CFC 11 SO2 kg iF'Octja kg Etlmna kg Sh
ek, o vyhmvn:ﬂt‘
GWP QDP AP EP POCP ADP-Elemente . ADP-slomants

mA1-A3 mA4 mA5 "B2 =C2 =C3 mC4 mD
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14.

LCA: DOplhkOVé informacie Doplnkové informéacie nie su vyuzité.
Pre bezpecnost prace s keramickymi obkladovymi prvkami platia zakladné pravi-
dlé bezpeclnosti prace a pravidla profesnych odborovych organizacii, nie je nutné

prijimat Ziadne zvlastne opatrenia k ochrane zdravia zamestnancov.

15.
Pouzite zdroje CSN EN 14411 ed.3:2011 Specifikace zdicich prvk - Cast 4: Pérobetonové tvarni-
ce (Specification for masonry units - Part 4: Autoclaved aerated concrete masonry
units)
CSN IS0 14025:2010 Environmentalni znacky a prohlaeni - Environmentalni pro-
hlageni typu lll - Zasady a postupy (Environmental labels and declarations - Type
lll environmental declarations - Principles and procedures)
CSN EN 15804+A1:2014 UdrZitelnost staveb - Environmentalni prohlaéeni o pro-
duktu - Z&sadni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich vyrobkd (Sustaina-
bility of construction works - Environmental product declarations - Core rules for
the product category of construction products)
CSN EN ISO 14040:2006 Environmentalni management - Posuzovan{ Zivotniho
cyklu - Zasady a osnova (Environmental management - Life Cycle Assessment -
Principles and Framework]
CSN EN ISO 14044:2006 Environmentalni management - Posuzovan{ Zivotniho
cyklu - Pozadavky a smérnice (Environmental management - Life Cycle Assess-
ment - Requirements and guidelines)
CSN IS0 14063:2007 Environmentalni management - Environmentalni komunika-
ce - Smérnice a priklady (Environmental management - Environmental commu-
nication - Guidelines and examples)
CSN EN 15643-1:2011 UdrZitelnost staveb - Posuzovani udrzitelnosti budov - Cést
1: Obecny rémec (Sustainability of construction works - Sustainability assess-
ment of buildings - Part 1: General framework]
CSN EN 15643-2:2011 UdrZitelnost staveb - Posuzovani udrzitelnosti budov - Cést
2: R&mec pro posuzovani environmentalnich vlastnosti (Sustainability of construc-
tion works - Assessment of buildings - Part 2: Framework for the assessment of
environmental performance])
CSN EN 15942:2013 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni o produktu
- Format komunikace mezi podniky (Sustainability of construction works - Envi-
ronmental product declarations - Communication format business-to-business)
TNI CEN/TR 15941:2012 Udrzatelnost stavieb - environmentalne prehldsenie
o produkte - Metodoldgia vyberu a pouZitia generickych dat (Sustainability of con-
struction works - Environmental product declarations - Methodology for selection
and use of generic data)
PCR (CET PCR Ceramic Tiles 2014) spracované EUROPEAN CERAMIC TILE MA-
NUFACTURERS' FEDERATION, Rue de la Montagne 17 - B-1000 BRUXELLES
Zéakon ¢. 185/2001 Sb. v platnom zneni (Z&kon o odpadoch]
Vyhlaska ¢. 93/2016 Sb. Katalég odpadov - Kataldg odpadov
Nariadenie Eurdpskeho parlamentu &. 1907/2006 o registracii, hodnoteni, po-
volovani a obmedzovani chemickych latok a o zriadeni Eurdpskej agentlry pre
chemické latky - REACH (registracia, hodnotenie a autorizacia chemickych latok)
Nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008 o klasifikacii, ozna-
¢ovania a balenia latok a zmesi, 0 zmene a zruSeni smernic 67/548/EHS a 1999/45/
ES a 0 zmene naradenia (ES) ¢. 1907/2006 (nariadenie CLP)
SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands,
www.pre-sustainability.com
Ecoinvent Centre, www.ecoinvent.org
Viysvetlujice dokumenty su k dispozicii u manazéra kvality organizacie Lassel-
sberger s.r.o.
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16.

Overenie EPD

RAKO,

®

Brand of lasselsbergergroup

Verifikace:

Norma EN 15804+A1 spracovana CEN sluzi ako zakladné
PCR

Nezavislé overenie prehlasenia a dat v stilade s EN 1SO 14025:2010

O interné . externé

Overovatel tretej strany:

Certifikacny organ pre EPD: Elektrotechnicky zkusebni Ustav, s.p.
ulica: Pod Lisem 129

Mesto: Praha 8 - Troja
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