KUPNA ZMLUVA

uzatvorena podl'a § 409 a nasl. zakona ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik a § 3 ods. 2 zdkona
€. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov (d’alej len ,,zmluva") medzi tymito zmluvnymi stranami

.
Zmluvné strany

Kupujuci:

Nazov: Nitriansky samospravny kraj

Sidlo: Razusova 2A, 949 01 Nitra
Zastipeny: doc. Ing. Milan Belica, PhD., predseda
1CO: 37861298

DIC: 2021611999

Bankové spojenie:  Statna pokladnica

IBAN: SK50 8180 0000 0070 0022 8736

Kupujtci nie je platcom DPH.
(d’alej len ,,Kupujuci")

Predévajtci:

Obchodné meno:
Zastupeny:

Adresa :

ICO:

DIC:

Bankové spojenie:
IBAN:

Reg. ¢. z Obch. registra:
Odd. Sro, vl. ¢.:
Predavajuci je/nie je platcom DPH.
(d’alej len ,,Predavajuci")

1.
Preambula

1. Kupujuci na obstaranie predmetu tejto zmluvy pouzil postup verejného obstaravania - §
66 zakona €. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych
zékonov v zneni neskorSich predpisov, ktorej vitazom sa stal predavajici. Verejny
obstaravatel’ rozhodol o postupe nadlimitnym sposobom.

1.
Predmet zmluvy a termin dodania

1. Predmetom zmluvy je ZlepSenie materialno-technického vybavenia odbornych uc¢ebni
a dielni v ramci projektu: ,,Dobudovanie COVP v SOS Surany*, ktory je schvaleny
na financovanie na zaklade vyzvy IROP-PO2-SC223-2016-14, ich zoznam a podrobna



$pecifikacia je uvedena v prilohe &. 1 - Specifikdcia predmetu zékazky, ktora je
neoddelitelnou sucastou tejto zmluvy vratane ich dodavky, montdze a zaskolenia
obsluhy a likvidacie odpadov.

Predavajuci sa zavidzuje dodat’ predmet zmluvy v rozsahu podla prilohy ¢. 1
tejto zmluvy v predpisanom mnozstve a podla pozadovanej Specifikacie a v
Standardnej kvalite zodpovedajucej vSetkym technickym normam SR.

Termin dodania predmetu zmluvy je do 2 mesiacov odo diia, kedy kupujuci pisomne
vyzve predavajiceho na dodanie predmetu zmluvy.

Predavajici sa zavizuje predmet zmluvy dopravit’ do miesta dodania: Stredna odborna
Skola technicka, Nitrianska 61, 942 01 Surany.

V.
Dodacie podmienky

. Kupujuci sa zavizuje tento predmet zmluvy prevziat’ a zaplatit’ zat dohodnuti cenu
podl'a ¢lanku V.

Kupujtci sa zavizuje spolupdsobit’ s predavajucim.

Spolu s predmetom zmluvy budu kupujucemu odovzdané nasledovné doklady :
-danovy doklad

-zaru¢ny list, servisna knizka, prip. ostatné potrebné doklady a manualy
-dodaci list alebo preberaci protokol.

Pri prevzati predmetu zmluvy podpiSu zmluvné strany prostrednictvom svojich
poverenych zastupcov dodacie listy alebo preberacie protokoly, ktoré budt prilohou
datiového dokladu.

Odovzdanie bude vykonané poverenym zastupcom predavajiceho — servisnym
technikom a prevzatie zastupcom kupujiuceho-kone¢ného prijimatel’a resp. riaditel'om
organizacie, v mieste dodania v termine na zéklade dohody, najneskor v termine dodania
uvedeného v €l III ods. 3 tejto Zmluvy. Predavajuci je povinny vyrozumiet’ kupujiceho
(faxom, alebo mailom) o pripravenosti predmetu zmluvy k odovzdaniu - prevzatiu
minimalne 2 pracovné dni vopred.

Predmet zmluvy uvedeny v €l. II1. tejto zmluvy je splneny jeho prevzatim a podpisanim
dodacieho listu alebo preberacieho protokolu zastupcom kupujiuceho. Na dodacom liste
je predavajuci povinny uviest’ vyrobné ¢islo dodavaného predmet zmluvy (identifikacné
znaky) a jeho jednotkovu cenu.

V pripade, ak kupujici preukazatel'ne odmietne prevziat predmet zmluvy napriek tomu,
ze predmet zmluvy je pripraveny na prevzatie, je splnenie predmetu zmluvy splnené
jeho uskladnenim u predévajiceho. Predévajici bude o tejto skutocnosti kupujuceho
informovat’ pisomne.



Predavajaci je povinny pri dodani predmetu zmluvy odovzdat’ pouzivatelovi vSetky
doklady nevyhnutné k jeho prevzatiu a pouzivaniu, ako aj doklady uvedené v ods. 3.

Predéavajtci vyhlasuje, ze predmet kupy dodavany v ramci predmetu tejto zmluvy je
doteraz  nepouzivany a jeho technické a prevadzkové parametre sa zhoduji
S parametrami uvddzanymi ich vyrobcom, predmet zmluvyje novy, prvotriedneho
vyhotovenia a z prvotriednych materialov.

V.

Kupna cena
Kupna cena bola stanovena dohodou zmluvnych stran v zmysle zakona NR SR ¢.
18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorsich predpisov a vyhlaskou Ministerstva financii
Slovenskej republiky ¢. 87/1996 Z. z., ktorou sa vykonava zakon Narodnej rady
Slovenskej republiky €. 18/1996 Z. z. o cenédch v zneni neskorSich predpisov takto:
Cena bez DPH v €:
DPH v €:
Cenas DPH v €:
slovom:

Dohodnuta kiipna cena je stanovena ako cena v ¢ase podpisu tejto zmluvy.

Kupna cena je splatna na zaklade danového dokladu (faktiry) predavajiceho, ktora
bude kupujicemu odovzdand stfasne s predmetom zmluvy. Faktira musi
obsahovat’ nalezitosti danového dokladu a Specifikéaciu ceny. Stcast’'ou faktiry musi byt
dodaci list alebo preberaci protokol. Lehota splatnosti faktiry je do 60 dni odo diia
jej dorucenia. Pre ucely tejto zmluvy sa za den uhrady povazuje den odoslania
prislusnej finan¢nej sumy z Uctu kupujuceho na tcet predavajuceho.

V cene predmetu zmluvy je zahrnuta doprava a vyloZenie predmetu zmluvy v zmysle
¢l. 11 ods. 4, montaz a sprevadzkovanie, zaskolenie obsluhy a likvidacia odpadu.

VI.
MozZnost’ a spésob upravy ceny

Kupnu cenu predmet zmluvy je moZné menit’ vylucne len na zaklade zmien obchodnych
podmienok vyplyvajucich zo vSeobecne zavaznych pravnych noriem SR, a to formou
dodatku odstihlaseného oboma zmluvnymi stranami.

VII.
MozZnost’ odmietnut’ prebratie predmetu zmluvy

Kupujtici si vyhradzuje pravo odmietnut’ prevziat predmet zmluvy z ddvodu
nedodrzania akosti, Struktury alebo mnoZstva predmetu zmluvy Specifikovaného v
prilohe €. 1, pokial’ sa zmluvné strany nedohodnt inak.



VIII.
Odstiapenie od zmluvy

1. Ak predavajuci porusi povinnosti ustanovené touto zmluvou, predmet zmluvy mé vady.
Za vady predmetu zmluvy sa povazuje aj dodanie iného predmet zmluvy, ako urcuje
tato zmluva, ¢o zaklada pre kupujiiceho dévod na odstipenie od zmluvy.

2. Kupujuci moze odstupit’ od zmluvy, ak doddvany predmet zmluvy nema tie isté funkéné
vlastnosti, ktoré $pecifikoval v sut'aznych podkladoch a v prilohe ¢. 1 tejto Zmluvy, ak
ma pravne vady alebo ak nie je predmet zmluvy dodany v termine podla ¢l. 111 ods. 3
tejto Zmluvy, ak sa zmluvné strany nedohodli inak.

3. Odstupenim od zmluvy zanikaji vsSetky prava a povinnosti zmluvnych stran z tejto
zmluvy, pri¢om obidve zmluvné strany st povinné vratit’ si plnenia poskytnuté pred
odstipenim od tejto zmluvy.

IX.
Prava a povinnosti zmluvnych stran

Predavajtci je povinny:
1. Dodat predmet zmluvy kupujiicemu riadne a v€as, v pozadovanom rozsahu a mnozstve,
v bezchybnom stave a v dohodnutej kvalite, co kupujuci potvrdi preberacim protokolom
alebo podpisanim dodacieho listu.

2. Predmet zmluvy zabalit’ alebo vybavit’ na prepravu sposobom, ktory je obvykly pre
takyto predmet zmluvy v obchodnom styku na jeho uchovanie a ochranu.

3. Predmet zmluvy podl'a potreby zmontovat’ a zaSkolit’ obsluhu.

4. Vzhladom ku skuto¢nosti, Ze kuipa predmetu zmluvy, ktory je predmetom tejto zmluvy
je spolufinancovana prostrednictvom Integrovaného regionalneho opera¢ného
programu zo zdrojov EU je predavajici povinny strpiet’ vykon kontroly/auditu
stvisiaceho s doddvanym predmetom zmluvy a to opravnenymi osobami na vykon tejto
kontroly/auditu a poskytnut’ im vSetku potrebna sucinnost’.

Kupujuci je povinny:
1. Zaplatit’ za predmet zmluvy kipnu cenu a prevziat predmet zmluvy v sulade s touto
zmluvou.

Kupujuci je opravneny:

1. Bez akychkol'vek sankcii odstipit’ od zmluvy s predavajicim v pripade, kedy este
nedosSlo k plneniu zo zmluvy medzi kupujicim a predavajucim a vysledky
administrativnej financ¢nej kontroly Poskytovatela (RO pre IROP) neumoziiuji
financovanie vydavkov vzniknutych z obstaravania predmetu zmluvy.



X.
VyuZitie subdodavatelov

Predavajuci nesmie plnenie predmetu zmluvy ako celok odovzdat’ inému subjektu.

Ak predavajuci pri plneni predmetu zmluvy vyuzije kapacity subdodéavatel’a/Tov, ktori
su znami, uvedie podiel zakazky, ktory ma v umysle zadat subdodavatel'om,
navrhovanych subdodévatelov a predmet subdodavok, na vlastné riziko a
zodpovednost’, spolu s uvedenim identifikaénych udajov subdodéavatela, v rozsahu
meno a priezvisko, obchodné meno alebo nazov, adresa pobytu alebo sidlo,
identifikacné Ccislo alebo datum narodenia, udaje o osobe opravnenej konat za
subdodavatel'a v rozsahu meno a priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia, funkcia.
Udaje subdodavatel'a/Tov:

Obchodné meno:

Adresa/sidlo:

1CO:

Podiel plnenia: ....... %

Meno a priezvisko osoby opravnenej konat’; adresa pobytu, ditum narodenia, funkcia:

Kazdy subdodavatel’, ktory ma podla §11 ods. 1 zdkona ¢. 343/2015 Z.z. povinnost’
zapisovat sa do registra partnerov verejného sektora, musi byt zapisany v registri
partnerov veren¢ho sektora v stilade so zdkonom ¢. 315/2016 Z.z. o registri partnerov
verejného sektora a o zmene a doplneni niektorych zédkonov, ak sa ma podielat’ na
dodani a splneni predmetu zmluvy. Splnenie podmienok stanovené zdkonom C.
315/2016 Z.z. sa vztahuje na subdodavatela po celu dobu trvania zmluvy.

Predavajuci je povinny oznamit kupujucemu aktkolvek zmenu udajov o
subdodévatel'och.

Pravidla pre zmenu subdodédvatelov a povinnost predavajiceho ozndmit'® zmenu
subdodavatela:

Predavajlici je povinny kupujicemu predlozit' pisomné ozndmenie o zmene
subdodavatel’a, ktoré bude obsahovat’ minimalne: podiel zakazky, ktory ma predavajuci
v umysle zadat’ subdodévatel'ovi, meno a priezvisko, obchodné meno alebo nazov,
adresa pobytu alebo sidlo, identifika¢né cCislo alebo datum narodenia, ak nebolo
pridelené identifikacné c¢islo, udaje o osobe opravnenej konat' za subdodavatela v
rozsahu meno a priezvisko, adresa pobytu, daitum narodenia. Zaroven musi byt uvedené
zdovodnenie zmeny subdodédvatela, v rozpocte vyznacené polozky, ktoré bude
realizovat'.

Zmena subdodavatela podliecha pisomnému schvéleniu kupujicim. Zmenou
subdodavatel'a nemdze dojst’ ku percentudlnemu navyseniu podielu subdodavok.

Predéavajtci prehlasuje, Ze on, jeho zamestnanci, alebo jeho subdodavatelia su drziteI'mi
vsetkych potrebnych opravneni a kvalifikacii pozadovanych na riadne plnenie predmetu
zmluvy. Pri plneni predmetu zmluvy prostrednictvom subdodavatel'ov je predavajici
plne zodpovedny voci kupujicemu za v€asné a riadne splnenie predmetu zmluvy, akoby
ho vykonaval sam. Cinnost’ subdodévatel’a/Tov sa posudzuje ako &innost’ predavajuceho
vratane zodpovednosti za pripadne vzniknutu Skodu.



XI.
Zmluvné pokuty

Pre pripad nedodrzania podmienok tejto zmluvy dohodli zmluvné strany nasledovné zmluvné

pokuty:

a)

b)

d)

Za omeskanie predavajiceho s dodanim predmetu zmluvy je kupujuci opravneny ziadat
pokutu vo vyske 0,50 % z hodnoty predmetu zmluvy za kazdy den z omeskania.
Zaplatenim zmluvnej pokuty nezanika narok kupujuceho na pripadnti ndhradu Skody.

Za omeskanie kupujticeho so zaplatenim kiipnej ceny ma predavajici narok na urok z
omeskania vo vyske 0,05% z nezaplatenej ceny za kazdy denn omeskania.

V pripade poruSenia povinnosti predavajuceho podla ¢l. X ods. 1 tejto zmluvy ma
kupujuci narok na zmluvnua pokutu vo vyske 50% z ceny predmetu zmluvy.

V pripade porusenia povinnosti predavajiceho podla ¢l. X ods. 2 az 7 tejto zmluvy ma
kupujtci narok na zmluvnu pokutu vo vyske 1000,- eur za kazdé porusenie osobitne.

XII.
Prechod vlastnictva a nebezpecenstvo $kody na veci

Kupujtci nadobudne vlastnicke pravo k predmetu zmluvy diom prevzatia predmetu
zmluvy, podpisanim preberacieho protokolu alebo dodacieho listu.

X111,
Zaruka

Na predmet zmluvy sa vzt'ahuje zaruka 24 mesiacov.

XIV.
Spolocné a zaverecné ustanovenia

Zmluvné strany sa dohodli na tom, Zze zavizkovy vztah, vzniknuty na zaklade tejto
zmluvy sa riadi ustanoveniami Obchodného zakonnika, nakol’ko ide o vztah subjektov,
ktory spada pod vztahy uvedené v ustanoveni § 261 Obchodného zakonnika.

Zmluvu je mozné menit alebo dopliiiat’ len formou pisomnych a o¢islovanych dodatkov
za podmienok ustanovenych v § 18 zakona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani je
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov.

Zmluva je vyhotovena v Siestich vyhotoveniach, z ktorych po podpisani obdrzi kupujuci
Styri a predavajici dve vyhotovenie.

Zmluva nadobudne platnost dnom podpisu tejto zmluvy zmluvnymi stranami
a ucinnost’ dinom nasledujucim po dni jej zverejnenia na webovom sidle kupujuceho :
www.unsk.sk/zmluvy .

Zmluvné strany bert na vedomie, Ze predmetnd zmluva je povinne zverejiiovana zmluva
v zmysle §5a zdkona ¢. 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k informaciam a o zmene


http://www.unsk.sk/zmluvy
http://www.unsk.sk/zmluvy

a doplneni niektorych zakonov (zakon o slobode informacii) v zneni neskorSich
predpisov. Zmluvné strany berti na vedomie, ze ak by nedoslo k zverejneniu tejto
zmluvy v lehote do 3 mesiacov od jej uzavretia, plati, ze k uzavretiu zmluvy nedoslo zo
zakona.

6. Zmluva sa uzatvara na dobu urcitt t. j. v termine dodania celkového predmetu zmluvy
a vzajomného vysporiadania zavazkov.

7. Predavajuci suhlasi s podmienkami sutaze urCenymi verejnym obstaravatelom, ktorej
sa stal vitazom.

8. Zmluvné strany vyhlasuju, Ze sa so zmluvou oboznamili a s jej obsahom suhlasia, na
znak ¢oho pripdjaja svoje podpisy.

9. Neoddelitenou suc¢astou tejto zmluvy je priloha &. 1 - Specifikacia predmetu zakazky
vratane cenového navrhu.

Vo dna: V Nitre, dna

Predéavajtci Kupujuci
doc. Ing. Milan Belica, PhD.
predseda
Nitrianskeho samospravneho kraja



Cast’ IL.: Kovoobrabacie stroje

5 Priloha ¢. 1
Specifikacia predmetu zakazky

VYBAVENIE ODBORNYCH UCEBNI - kovoobrabacie stroje

Cast 2.

Nazov vydavku

Minimalne technické poziadavky a Specifikacia

Mnozstvo

CNC sustruh

CNC sustruh

Parametre CNC sustruhu s prislusenstvom:

Opis zakladného stroja: Stroj musi byt schopny
vykonavat vSetky operacie CNC sustruzenia ako napriklad
obrabanie Cela, sUstruzenie valcovych pléch,
odstupriovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie,
vftanie otvorov, rezanie vonkajSich aj vnutornych zavitov,
sustruzenie [ubovolnych kontur, vitanie a operacie s
pohananymi nastrojmi a C osou. Stroj musi byt schopny
pracovat s roznymi NC riadiacimi  systémami
reprezentujucimi bezné priemyslové NC riadiace systémy
najpopularnejSich vyrobcov, SIEMENS, FANUC, FAGOR a
tieto systémy musi byt mozné na stroji podla potreby
l[ubovolne vymienat. Stroj musi obrabat vSetky bezné
konstrukéné materialy. Stroj musi byt vybaveny nadrzou nal
chladivo, Cerpadlom a rozvodom chladiva. Stroj musi
disponovat Sikmym 16zkom, C-osou, automatickym
revolverovym zasobnikom nastrojov, do ktorého musi byt
mozné osadit najmenej 11 nastrojov na obrabanie
vonkajsich pléch alebo vnutornych pléch, z toho 6 pozicii
musi byt pre pohanané nastroje. Pozadovany spdsob)
sustruzenia je zaosové sustruzenie.

Moznost vymeny riadiaceho systému stroja
Priemer otvoru do vretena minimalne 25 mm
Minimalny vykon pohonu vretena 5 kW
Najvacsie otacky vretena minimalne 6 000 ot/min
Vreteno s plynulou regulaciou otacok, s polohovanim a C
osou

Otacky C-osi: 100 ot./min.

Pojazd v osi X: 100 mm

Pojazd v osi Z: 300 mm

PoCet nastrojovych pozicii minimalne 11 , ztoho
pohananych 6

Automaticky pracovny cyklus /automaticka vymena
nastrojov/

Moznost obrabat obrobky z ocele a nezeleznych kovov
hriadelového a prirubového tvaru a vitat (frézovat) otvory|
mimo osi Z

Obezny priemer nad [6zkom minimalne 240 mm

Obezny priemer nad prie€nym suportom min. 85 mm
Najvacsi priemer sustruzenia min. 84 mm

Integrované PC, 21,5 dotykova obrazovka vratane softvéru
Easy2control

Osvetlenie strojového priestoru

Strojova licencia riadiaceho systému EMCO WinNC
Sinumerik Operate 840D SL / 828D, sustruzenie alebo|
ekvivalent

3D simulator EMCO Win 3D View, sustruzenie alebo|
ekvivalent

1,000




- Softvérové klavesy Easy20perate alebo ekvivalent

- Manualne troj¢elustové sklu¢ovadlo

- Elektronické ruéné koliesko

- Systém chladenia pre proces obrabania

- Roz8irend sada nastrojov na obrabanie vratane vybavenia
pre pohanané nastroje obsahuje naradie podla niZSie
uvedeného opisu

- Optické zariadenie pre zameranie nastrojov

- Plne zakrytovany pracovny priestor (bezpe€nostné opatrenial
v stlade s CE)

- Prevadzkové kvapaliny (olejové napline)

- Navod na pouZitie stroja

Opis rozsirenej sady naradia pre CNC sustruh:

- Radialny drzZiak nastrojov M3, lavy, pouZitelny pre vSetky|
nastroje na vonkajSie obrabanie, s upinacou podlozkou pre|
presné a spolahlivé upnutie nastrojov. Musi obsahovat
privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuzelovou
nastavitelnou tryskou. Pocet kusov 1

- Radialny drzZiak nastrojov M4, pravy, pouZzitelny pre v3etky|
nastroje na vonkajSie obrabanie, s upinacou podlozkou pre|
presné a spofahlivé upnutie nastrojov Musi obsahovat]
privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuzelovou
nastavitelnou tryskou, Pocet kusov 2

- Drziak kliestin ESX 16 musi byt mozné pouzivat s klieStinami
ESX 16 a drziakmi zavitnikov ET1-6. Drziak musi
obsahovat interny privod chladiva zo zasobnika nastrojov|
a externy vyvod chladiva s medenou rurkou na povrchu,
Pocet kusov 2

- Drziak stopkového nastroja @16mm musi byt pouzitelny pre|
stopkové néstroje na vnutorné obrabanie s priemerom
stopky 16mm. Musi obsahovat privod chladiva zasobnikom
nastrojov a kuzefovou nastavitelnou tryskou. Poc¢et kusov: 1

- Drziak stopkového nastroja 210mm musi byt pouZitefny pre|
stopkové nastroje na vnutorné obrabanie s priemerom
stopky 10mm. Drziak musi obsahovat privod chladiva
zasobnikom nastrojov a kuzefovou nastavitelnou tryskou.
Pocet kusov: 1

- Uhlovy pohanany drziak 90° musi umoznit frézovanie a
vitanie smere X. Drziak musi byt mozné pouZit z klieStinami
ESX 16 do priemeru 7 mm a so zavitnikmi ET 1 — 16 do max|
M6. Drziak musi obsahovat privod chladiva zasobnikom|
nastrojov a kuzelovou nastavitelnou tryskou. Poc¢et kusov: 1

- Priamy pohanany drziak 90° - musi umoznit frézovanie a
vitanie v osi Z. Drziak musi byt mozné pouzit' s klieStinami
ESX 16 do priemeru 7 mm a so zavitnikmi ET 1 — 16 do max.
M6. Drziak musi obsahovat privod chladiva zasobnikom|
nastrojov a kuzelovou nastavitelnou tryskou. Poc¢et kusov: 1

- Sada kliestin ESX 16 musi obsahovat 12 kliestin priemer 1 —
10 mm. Pocet kusov: 1

- KilieStina ESX 16,8 6mm, pocet kusov: 1

- Rezné platky pre ocel, sada 10 ks, pre hrubovaci drziak,
pocet kusov: 1

- Rezné platky pre hlinik, sada 10 ks, pre hrubovaci drziak,
pocet kusov: 1

- Hladiaci drziak, neutralny, prierez stopky 12x12mm, pocet
kusov: 1

- Hladiaci drziak, pravy, prierez stopky 12x12mm, pocef
kusov: 1

- Upichovaci drziak, prierez stopky 12x12mm, pocet kusov: 1

- Rezné platky pre upichovak, pocet kusov: 5




Sucastou plnenia musi byt: Dodanie tovaru, doprava na miesto
plnenia, zabezpecenie manipula¢nej techniky na zlozenie a
umiestnenie strojov do odberatefom uréenej dielne, jeho|
ukotvenie, instalovanie, sprevadzkovanie a odskusanie, reviziu
stroja po montazi vykonanu reviznym technikom. Zaskolenie na
obsluhu v trvani 1 defi. Stroj musi byt novy. (toto by som dal skor|
do podmienok ucasti, tyka sa to vSetkych zariadeni)

Rezné platky pre vonkajsie zavity lavé, stipanie 0,5-1,5mm,
pozadovany pocet kusov 5 ks pre drziak platkov pre
vonkajSie zavity.

Rezné platky pre vonkajsie zavity lavé, stupanie 1,75- 3 mm,
poZadovany pocet kusov 5 ks pre drziak platkov pre
vonkajSie zavity.

Drziak vyvrtavacej ty€e 16 x 100 mm. Pocet kusov: 1
Drziak vyvrtavacej ty¢e 810 x 600 mm. Pocet kusov: 1
Univerzalny nastroj EcoCut, favy, pre vnutorné obrabanie
bez predvftenia, 814 x 31,5 mm, pocet kusov: 1

Rezné platky pre EcoCut, pocet kusov: 10

Drziak platkov pre vnutorné zavity, pravy, 16 x 100 mm,
pravy pre vnutorné zavity so stupanim 1,75-3 mm. Pocef
kusov: 1

Rezné platky pre vnutorné zavity pravé, stupanie 1,75-3mm,
Pozadovany pocet kusov 5 ks pre drziak platkov pre vnutorné
zavity, pravy.

Navitavak A8, DIN 333. Pocet kusov: 1

Sada vrtakov pod zavit, 6 kusov, 2.5 - 8.5 mm, pocet kusov;
1

Drazkova¢ HSS @ 4 mm, stopka @ 6 mm, pocet kusov: 1
Drazkova¢ HSS @ 6 mm, stopka @ 6 mm, pocet kusov: 1
Sada skrutkovych vrtakov 25 kusov, @1-13mm (0.5 mm
odstupniované). Pocet kusov: 1

Zavitniky HSS, M3-M10, 6 kusov, sada v drevenej kazete,
Poocet kusov: 1

Radialny drziak nastrojov M4, pravy, musi byt pouzitelny pre
vSetky nastroje na vonkajSie obrabanie. Musi obsahovat
privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuzelovou
nastavitelnou tryskou, musi obsahovat upinaciu podlozku
pre presné a spolahlivé upnutie nastrojov. Pocet kusov: 1

CNC frézovacka

CNC frézovacka

Parametre CNC frézovacky s prisluSsenstvom:

Popis zakladného stroja: Stroj musi byt schopny vykonavat
vSetky operacie CNC frézovania ako napriklad frézovanie|
rovinnych pléch, pravouhlych aj kruhovych kaps, priamych aj
kruhovych draziek, otvorov, zavitov. Stroj musi byt schopny
pracovat s NC deliacim pristrojom. Stroj musi byt schopny
pracovat s roznymi NC riadiacimi  systémami
reprezentujicimi bezné priemyslové NC riadiace systémy
najpopularnejSich vyrobcov SIEMENS, FANUC,
HEIDENHAIN, FAGOR a tieto systému musi byt mozné na
stroji podla potreby lubovolne vymiefat. Stroj musi obrabat
vSetky bezné konstrukéné materialy. Stroj musi disponovat
systémom chladenia procesu obrdbania reznou kvapalinou.
Stroj musi disponovat automatickym zasobnikom nastrojov
na baze bubnového zasobnika s pneumatickou rukou, do|
ktorého musi byt mozné osadit minimalne 19 nastrojov, DVI
rozhranie na pripojenie externej obrazovky.

Moznost vymeny riadiaceho systému stroja

Minimalny pojazd v osiach X, Y a Z: 300 x 200 x 250 mm
Minimalny vykon pohonu vretena: 6,8 kW

Minimalny pocet nastrojov v zasobniku: 19
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- Najvacsie otacky vretena minimalne: 10 000 ot/min.

- Automaticky pracovny cyklus /automaticka vymena
nastrojov/

- Moznost prevadzat jemné astredné frézovanie,
vitacie, vyvitavacie, vystruZzovacie a zavitové operacie,
v osiach X, Y, Z na obrobkoch z ocele a nezeleznych kovov

- Obrabanie vSetkych beznych konstrukénych materialov

- Vreteno s plynulou regulaciou otacok

- Upinaci kuzefl vretena: ISO 30

- Plocha frézarského stola: 500x300 mm

- Osvetlenie strojového priestoru

- Plne zakrytovany pracovny priestor (bezpecnostné opatrenia
v sulade s CE)

- Integrované PC, 21,5 TFT dotykova obrazovka vratane|
softvéru Easy2control

- Strojova licencia riadiaceho systétmu EMCO WinNC|
Sinumerik Operate 840D SL/828D, frézovanie alebo
ekvivalent

- 3D simulator EMCO Win 3D View, frézovanie alebo
ekvivalent

- Softvérové klavesy Easy2Operate alebo ekvivalent

- Elektronické ruéné koliesko

- Systém chladenia pre proces obrabania

- Roz8irena sada nastrojov pre obrabanie vratane vybavenia
pre pohanané nastroje obsahuje naradie podla niZSie
uvedeného popisu

- Obrobkova 3D sonda

- PrisluSenstvo pre upinanie obrobkov zverak, sada upiniek

- Prevadzkové kvapaliny (olejové naplne)

Opis rozsirenej sady naradia pre CNC frézovacku:

- Sadakliestin ESX 25 musi obsahovat 14 kliestin priemer 2 —
14 mm, pocet kusov: 1

- Kliestina ESX 25 @ 6mm, pocet kusov: 2

- Kliestina ESX 25 @ 10mm, pocet kusov: 2

- Kliestina ESX 25 @ 16mm, pocet kusov 1

- Drziak kliestin ESX 25 s kuzefom SK30, musi byt mozné
pouzivat s kleStinami ESX 25. Drziak musi byt jemne
vyvazeny na stupenn G2,5 pre pouzivanie pri obrabani s
10000 ot/min. Pocet kusov: 6

- Kombinovany frézarsky tfii s kuzelom SK30, g 16mm musi
byt pouzitelny pre frézy s otvorom 16 mm. Drziak musi
obsahovat vymedzovacie kruzky, upinaciu skrutku, pero a|
krfu€. Drziak musi byt jemne vyvazeny na stupen G2,5 pre
pouzivanie pri obrabani s 10000 ot/min. Pocet kusov: 1

- Kombinovany frézarsky tffi s kuzelom SK30, @ 22mm musi
byt pouzitelny pre frézy s otvorom 16 mm. Drziak musi
obsahovat vymedzovacie kruzky, upinaciu skrutku, pero a
krfu€. Drziak musi byt jemne vyvazeny na stupen G2,5 pre
pouzivanie pri obrabani s 10000 ot/min. Pocet kusov: 2

- Drziak fréz s kuzefom SK30, 210mm musi byt pouZzitelny pre
stopkové frézy s priemerom stopky 10mm. Drziak musi byt
jemne vyvazeny na stupeft G2,5 pre pouzivanie pri obrabani
s 10000 ot/min. Pocet kusov: 1

- Drziak fréz s kuzelom SK30, 212mm musi byt pouzitelny pre|
stopkové frézy s priemerom stopky 12mm. Drziak musi byt
jemne vyvazeny na stupen G2,5 pre pouzivanie pri obrabani
s 10000 ot/min. Pocet kusov: 1

- Drziak fréz s kuzelom SK30, 16mm musi byt pouzitelny pre|
stopkové frézy s priemerom stopky 16mm. Drziak musi byt
jemne vyvazeny na stupen G2,5 pre pouzivanie pri obrabani
s 10000 ot/min. Poc&et kusov: 2
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- Upinaci bolec pre frézarske drziaky a tfne s kuzefom
SK30,vyrobeny v sulade s normou DIN 69872-AM12. Pocet
kusov: 14

- Drazkova¢ HSS, priemer 3 mm, pocet kusov: 1

- Drazkova¢ HSS, priemer 5 mm, pocet kusov: 1

- Drazkova¢ HSS, priemer 10 mm, pocet kusov: 1

- Rovinné frézovacia hlava s vymenitefnymi reznymi platkami,
kr = 90°, priemer 50x15 mm, priemer upinacieho otvoru
22mm. Pocet kusov: 1

- Rovinné frézovacia hlava s vymenitefnymi reznymi platkami,
kr = 45°, priemer 50x15 mm, priemer upinacieho otvoru
22mm. Pocet kusov: 1

- Vymenitelné rezné platky pre rovinnu frézovaciu hlavu s kr =
90°, pozadovany typ APFT1604PDFR AK10F, pocet kusov:
10

- Vymenitelné rezné platky pre rovinnu frézovaciu hlavu s kr =
45°, pozadovany typ SEKR1203AFFN AK10F, Pocet kusov:
10

- Stopkova fréza priemer 16 mm s vymenitelnymi reznymi
platkami. Pocet kusov: 1

- Vymenitelné rezné platky pre stopkovu frézu, pozadovany
typ APKT1003PDER AM26C, pocet kusov: 10

- NC navrtavak HSS, priemer stopky 10 mm, vrcholovy uhol
120°. Pocet kusov: 1

- Radiusova fréza HSS, priemer stopky 12 mm. Pocet kusov:

1
- Uhlova fréza HSS, podla normy DIN 1833 tvar B, uhol 45°
priemer stopky 16x4 mm.

Pocet kusov: 1

- Vysokovykonna stropkova fréza HSS, podla normy DIN 844
tvar A, priemer stopky 10mm,|
Pocet kusov: 2

- Sada skrutkovych vrtakov 25 kusov, @1-13mm (0.5 mm
odstuprfiované). Poocet kusov: 1

- Zavitniky HSS, M3-M8, 5 kusov, sada v obale. Pocet kusov,
1

Sucastou plnenia musi byt: Dodanie tovaru, doprava na miesto
plnenia, zabezpe€enie manipulaénej techniky na zloZenie a
umiestnenie strojov do odberatefom urCenej dielne, jeho
ukotvenie, instalovanie, sprevadzkovanie a odskusanie, reviziu
stroja po montazi vykonanu reviznym technikom. Zaskolenie na
obsluhu v trvani 1 deri. Stroj musi byt novy.

Frézovacka NC

Frézovacka NC

Kovoobrabaci stroj (univerzalna nastrojarska frézovacka)

- Kuzel vretena ISO 40

- Strojny posuv v osiach X/Y/Z + rychloposuv XYZ

- Digitalne odmeriavanie v osi X, Y, Z

- Rozmer stola max. 1500 x 320 mm. Maximalne otacky|
vretena 2000 otaCok/min.

- Rozmer stroja max. 1750 x 1900 x 2200 (DxSxV)

- dodavatel bude 10 ks NC frézovaciek presuvat do dielne na
miesto instalovania cez dverovy otvor 2001x1638 mm (VxS)

Prislusenstvo:

- Chladiaca sustava (elektrické)

- LED pracovné osvetlenie

- Strojovy zverdk — 160 mm, robustna liatinova konstrukcia

- Frézarska hlavicka mala 40x16 1490, kliestiny 4, 6, 8, 10,
12 (1SO 40)

- Frézarska hlavicka velka 40x28 1490, kliestiny 8, 10, 12,

16, 18, 20 (ISO 40)

10,000
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- Upinaci frézarsky tfih — 40x27x40, 40x22x40, 40x32x40
(ISO 40)

- Servisné a prevadzkové naradie potrebné na obsluhu stroja

- Prevadzkové kvapaliny (olejové naplne)

- Technickd dokumentacia

Prislusenstvo k zakazke ,,FREZOVACKA NC — 10 ks“ ako|

celku:
- 2 ks univerzalny deliaci pristroj DU 200 alebo ekvivalent +
prislusenstvo (sada ozubenych kolies) — nejedna sa

o prislusenstvo k 1 stroju, ale v celej zakazke budu celkom
dodané 2 ks deliaceho pristroja)
- 2ks otocny stdl g 300 (nejedna sa o prisluSenstvo k 1 stroju,
ale v celej zakazke budu celkom dodané 2 ks oto¢ného stola
2 300)
Sucastou plnenia musi byt: dodanie tovaru, doprava na miesto
plnenia, zabezpe€enie manipulacnej techniky na zloZenie a
umiestnenie strojov do odberateflom uréenych dielni, ich
ukotvenie, inStalovanie, sprevadzkovanie a odskusanie, revizia
strojov po montazi vykonanu reviznym technikom, zaskolenie na
obsluhu, vyhlasenie o zhode, Ze dodany tovar spifia technické
predpisy a harmonizované normy platné v SR, resp. v celgj
Eurépskej unii v zmysle platnej legislativy. Stroje musia byt]
nove.

Bruska hrotova NC

Bruska hrotova NC

- Kovoobrabaci stroj, prevedenie stroja je z liatiny

- Maximalna brasna dizka 500 mm

- Rozmer stroja max. 2500 x 1600 x 1900 mm /DxSxV/ -
dodavatel strojov bude 4 ks hrotovych brisok NC presuvat
do dielne na miesto inStalovania cez dverovy otvor
2001x1638 mm (Vx3)

- Vonkajsi priemer brusenia 8 — 200 mm

- Priemer brasneho kotu¢a max. 400 mm

- Digitalne odmeriavanie v dvoch osiach

PrisluSenstvo:
- 2-osé digitalne odmeriavanie s LCD displejom a riadiaci
systém
- Brusny kotu¢ -2ks
- Priruba brusneho kotuc¢a — 2 ks
- 3-Celustové sklu€ovadlo + upinacia priruba
- Frekvenény meni¢
- Otvorena a uzavreta luneta
- Zariadenie na vnutorné brusenie
- LED pracovné osvetlenie
- Ciselnikovy odchylkomer + drziak na st6l brasky
- VyvaZovaci stojan
- Vyvazovaci ti
- 2 strediace hroty
- Chladiace zariadenie s odlu¢ovacom triesok
- Ochranné kryty proti odstrekujlcej kvapaline
- Orovnavac brusneho kotica a diamant
- Uné&Sace obrobku
- Sada na kliestinové upinanie
- Servisné a obsluzné naradie potrebné na obsluhu stroja
- Prevadzkové kvapaliny (olejové naplne)
- Technicka dokumentacia
Sucastou plnenia musi byt: dodanie tovaru, doprava na miesto|
plnenia, zabezpecenie manipulaénej techniky na zlozenie a
umiestnenie strojov do odberatefom ur€enych dielni, ich

ukotvenie, instalovanie, sprevadzkovanie a odskusanie, revizia
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strojov po montazi vykonanu reviznym technikom, zaskolenie na
obsluhu, vyhlasenie o zhode, Ze dodany tovar spifia technické|
predpisy a harmonizované normy platné v SR, resp. v celej
Eurdpskej unii v zmysle platnej legislativy. Stroje musia byt
nove.

Rovinna braska NC

- Kovoobrabaci stroj, prevedenie stroja je z liatiny

- Rozmer pracovného stola max. 255x510 mm

- Elektromagneticka upinacia doska 250x500 mm

- Priemer brusneho kotu¢a 200 mm

- Digitalne odmeriavanie polohy v 2 osiach

- Zakladné rozmery stroja max. 2000 x 1900 x 2140 mm
/IDxHxV/ - dodavatel strojov bude 1 ks NC rovinnej brusky|
presuvat do dielne na miesto inStalovania cez dverovy otvor
2001x1638 mm (Vx3)

PrisluSenstvo:
- 2-0sé digitdlne odmeriavanie s LCD displejom a riadiaci
systém
- Brusny koti¢ e —2ks
- Priruba brusneho kotuc¢a — 2 ks
- LED pracovné osvetlenie
- Magneticka upinacia doska
- Vyvazovaci stojan

10. | Rovinna bruska NC - VyvaZovaci tff 2,000

- Ochanné kryty proti odstrekujucej chladiacej kvapaline

- Orovnavacie pripravky

- Odmagnetizovacie zariadenie

- Chladiace zariadenie s odlu¢ovac¢om triesok

- Orovnavaci diamant

- Vyrovnavacie péatky stroja

- Centralne mazanie

- Servisné a obsluzné nardie potrebné na obsluhu stroja

- Prevadzkové kvapaliny (olejové napline)

- Technicka dokumentéacia
Sucastou plnenia musi byt: dodanie tovaru, doprava na miesto|
plnenia, zabezpe€enie manipulacnej techniky na zloZenie a
umiestnenie strojov do odberateflom uréenych dielni, ich
ukotvenie, inStalovanie, sprevadzkovanie a odskuSanie, revizia
strojov po montazi vykonanu reviznym technikom, zaskolenie na
obsluhu, vyhlasenie o zhode, Ze dodany tovar spifia technické
predpisy a harmonizované normy platné v SR, resp. v celgj
Eurépskej unii v zmysle platnej legislativy. Stroje musia byt
nove.

Sustruh NC
- Kovoobrabaci stroj (univerzalny sustruh), prevedenie stroja
je z liatiny

- Vyska hrotov min. 205 mm, max. 210 mm

- Vzdialenost medzi hrotmi 1000 mm

- Vyberatelna vana na triesky

- Maximalny to¢ny priemer nad I6zkom 420 mm

11. | Sdstruh NC - Priechod vretena minim. 40 mm 10,000

- Kuzel vretena MK6

- Digitalne odmeriavanie osi

- Univerzalne sklu¢ovadlo 160 — 200 mm ( 3 a 4-Celustové)

- Kuzef pinoly konika MK4

- Otacky vretena: min. 40 ot./min, max. 2000 ot./min.

- Plynula zmena otacok (favé a pravé otacky prepinat na
pozdiZnom suporte)

- Rychlost pozdizneho posuvu 0,05 — 1,7 mm/ot.
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- Rychlost prie¢neho posuvu 0,025 — 0,85 mm/ot.

- Posuvy strojné

- Upinacia doska

- Zavit metricky, trapézovy, modulovy, whitworthov zavit

- Vykon: hlavny motor min. 4,5 kW, max. 5,5 kW

- Napdjanie 400 V

- Kovové ovladacie prvky

- Rozmery stroja max. 2400 x 1100 x 1700 mm /DxHxV/

- Hmotnost minimalne 1500 kg (liatinové prevedenie)

- Upinanie nastrojov (nozov) pomocou 4-stranného nozového
drziaku (hlavou) na sustruznicke noze 20x20

PrisluSenstvo stroja:

- Pevnaluneta @ 15 - 105 mm

- Pohybliva luneta @ 10 - 65 mm

- sklu€ovadlo 3 a 4-Celustové

- LED osvetlenie

- Dorazy

- Systém chladenia (elektrické)

- Servisné aobsluzné naradie potrebné na obsluhu strojg

(kfuce)

- Prevadzkové kvapaliny (olejové naplne)

- Technicka dokumentéacia

Sucastou plnenia musi byt: dodanie tovaru, doprava na miesto|
plnenia, zabezpefenie manipulacnej techniky na zloZenie a
umiestnenie strojov do odberatefom ur€enych dielni, ich
ukotvenie, instalovanie, sprevadzkovanie a odskusanie, revizia
strojov po montazi vykonanu reviznym technikom, zaskolenie na
obsluhu, vyhlasenie o zhode, Ze dodany tovar spifia technické
predpisy a harmonizované normy platné v SR, resp. v celej
Eurépskej unii v zmysle platnej legislativy. Stroje musia byt
nove.

12.

Vrtacka

Vitacka

- Kovoobrabaci stroj, prevedenie stroja je z liatiny
- Kuzel vretena MK4

- Rozmery stroja max. 660 x 900 x 2230 mm
- Vykon motora min. 1,1 kW, max. 1,5 kW

- Vyskovo nastavitelny stol

- Rezanie zavitov max. M24

- Digitalny ukazovatel otagok a hibky vftania
- Max. g vrtaku (ocel) 35 mm

- Motoricky zdvih stola

- Elektromagneticky posuv pinoly

- Automaticky vyrazac nastrojov

- Zubové sklu€ovadlo + klu€

- LED pracovné osvetlenie

- Posuv pracovného vretennika

- Volitelné otacky vretena

- Ochranny §tit, vySkovo nastavitelny

PrisluSenstvo:
- Pravy alavy chod vretena
- Systém chladenia chladiacou kvapalinou (elektrické)
- Servisné a obsluzné naradie
- Reduké&né puzdro vretena — sada: 4/3, 4/2, 3/1, 2/1
- Servisné a obsluzné naradie potrebné na obsluhu stroja
- Prevadzkové kvapaliny (olejové napline)
- Technicka dokumentacia
Sucastou plnenia musi byt: dodanie tovaru, doprava na miesto|
plnenia, zabezpecenie manipulaénej techniky na zlozenie a

umiestnenie strojov do odberatelom uréenych dielni, ich
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ukotvenie, inStalovanie, sprevadzkovanie a odskuSanie, revizia
strojov po montazi vykonanu reviznym technikom, zaskolenie na
obsluhu, vyhlasenie o zhode, Ze dodany tovar spifia technické
predpisy a harmonizované normy platné v SR, resp. v celej
Eurdpskej unii v zmysle platnej legislativy. Stroje musia byt
nové.

Pasova pila

- Kovoobrabaci stroj

- Najvacsi max. rezny priemer g 170 mm — g 220 mm

- Vykon motora min.1,1 kW, max. 1,5 kW

- Pilenie pod uhlom

- Rychloupinaci zverak

- Systém chladenia chladiacou kvapalinou (elektrické)

- Hydraulicky valec pre plynuly posuv pily do rezu

- Sirka pilového pasu min. 20 mm, max. 27 mm

- Rozmery stroja max. 1 720 x 730 x 1 130 mm (Dx3xV)

PrisluSenstvo:
- LED pracovné osvetlenie
- Dizkovy doraz
- Motorovy isti¢

13. | Pasova pila - Automatické vypinanie koncovym spinagom 1,000
- Podstavec pod pilu
- Bimetalovy pilovy pas - 2 ks
- Servisné a obsluzné naradie potrebné na obsluhu stroja
- Prevadzkové kvapaliny
- Technicka dokumentéacia
Sucastou plnenia musi byt: dodanie tovaru, doprava na miesto|
plnenia, zabezpecenie manipulaénej techniky na zlozenie a
umiestnenie strojov do odberatelom uréenych dielni, ich
ukotvenie, inStalovanie, sprevadzkovanie a odskusanie, revizia
strojov po montazi vykonanu reviznym technikom, zaskolenie na
obsluhu, vyhlasenie o zhode, Ze dodany tovar spiﬁa technické|
predpisy a harmonizované normy platné v SR, resp. v celgj
Eurdpskej unii v zmysle platnej legislativy. Stroje musia byt
nove.
Sikma schodiskova plosina - bezbariérovy pristup
Sikma schodiskova ploSina vratane vodiacej kolajnice
a pomocnej konstrukcie kotvenia drahy zatriedenie podla
vyhl. 508/2009 Z. z.:
- schodiskovy vytah a zvisla zdvihacia ploSina uréené na
pouzivanie osobou s obmedzenou schopnostou pohybu,
- certifikovana schodiskova ploSina podla platnych noriem
a smernic v SR a EU,
- umiestnenie v interiéri, verzia lava
- Sirka schodista 2,35 m
o, Sikma schodiskova vyska stupfia schodiska cca 14 cm 1.000

plosina

- Sirka stupnia schodiska 30 cm

- draha so zakrutami zo stanice na prizemi cez podestu na
meziposchodi do medzistanice na 1. poschodi az1,
poschodia cez podestu na medziposchodi do stanice na 2.
poschodi: 1x 90° parkovacia zakruta dolu, 6 x 90° zakruta na
schodisku (t.j. na 1. medziposchodi, na 1. poschodi a na 2.
medziposchodi sa Sikma ploSina to¢i akolo muru Sirky 45
cm).

- draha na montaz plosiny: dizka steny na parkovanie plosiny|
na prizemi: 165 cm; $ikma dizka schodista 171 cm (8ikm4g
diZka schodista je Clenena 3 podestami); 3x 0,45 m=1,35m

stena, ktoru ploSina obchadza na 1. medziposchodi

16




schodista, 1. poschodi a 2. medziposchodi schodista.
Vid'.prilozené fotografie.
rozmery podlahy ploSiny: minimalne 900 x 750 mm,
maximalne 1050 x 770 mm
napajacie napatie: 230V (50 Hz)
pocet stanic: 3
menovita rychlost: min. 5 m/min, plynuly rozbeh 4
spomalenie v koncovych polohéach,
nosnost: minimalne 225 kg
sklapanie podlahy: mechanické (citivé dno a citlivé
najazdové rampy)
ovladanie na ploSine a v staniciach
bezpecénost: STOP tlacidla na ploSine a v staniciach, pevné
bezpe€nostné madlo, bezpelnostné spinate dojazdu,
bezpelnostné mikrospinace citlivého dna a citlivych
najazdovych ramp.
Specialna vybava: sklapacia sedacka na ploSine
Sucastou plnenia musi byt: doprava, montaz na miesto uréené
odberatelom a sprevadzkovanie, montazna skuska vykonand
reviznym  technikom, zaSkolenie  obsluhy, technicka
dokumentacia v slovenskom jazyku, zaruény servis pocas
zarucnej doby.
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