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1. Oblast’ pouzitia
Tato technicka Specifikacia plati pre XLPE izolované vysokonapatové kable typov:

NA2XS2Y
NA2XS(F)2Y

N2XS2Y
N2XS(F)2Y

N2XSY

s menovitym napatim Uo/U (Um):

12,7/22 (25) kV

PoZadované typy kablov pre spolo¢nost Zapadoslovenska distribuéna, a. s.:

NA2XS(F)2Y 1x95 RM/16

NA2XS(F)2Y 1x150 RM/25

NA2XS(F)2Y 1x240 RM/25

N2XSY 1x35 RM/16

N2XS(F)2Y 1x95 RM/16

N2XS(F)2Y 1x240 RM/25

N2XS(F)2Y 1x300 RM/25

Opcia:

- typ kabla s vonkajSim ohen retardujdcim plastom, ktory je vyrobeny podlfa normy PNE
34 7625

AXEKVCER

s menovitym napatim Uo/U (Um):

12,7/22 (25) kV

PozZadovany typ:

AXEKVCER 1x240 RM/25

2. VSeobecné poziadavky

2.1.§tandardy, predpisy, nariadenia
Kable musia spinat vSetky poZziadavky noriem a predpisov uvedenych v prilohe A-1,
pokial v tejto technickej Specifikacii nie su uvedené odliSné poziadavky.

Vo vSeobecnosti musia byt dodrzané vSetky zakony, normy, smernice a pravidla platné
v krajine pouZivatefa, aj keby neboli v sulade s touto Specifikaciou.

Obchodnym a dorozumievacim jazykom je jazyk objednavatefla.

2.2.Vyrobné prevadzky

Pripadné planované premiestnenie vyroby resp. vyrobného zavodu neuvedené
v poslednom prekvalifikacnom procese prislusného vyrobného zavodu je po dobu platne;j
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zmluvy dovolené jedine po vzajomnom pisomnom suhlase medzi objednavatelom
a dodavatelom potvrdenom podpismi.

Dodavatefl je zodpovedny za finalny produkt vratane jeho polotovarov.

2.3.0bjednavka
Objednavky kablov sa musia Specifikovat podla prilohy A-2 (bod 8.2).

3. Dopliujuce poziadavky
3.1.Konstrukcia kabla

3.2.Vodi¢

Vodi¢ je vyrobeny z hlinika Al alebo medi Cu, ma kruhovy tvar, je plny alebo dostato¢ne
zhusteny kompaktny zlanovany.

Pri kompaktnom zlanovanom vodi¢i musi byt zabezpeCené, aby tienenie vodita -
vnutorna polovodiva vrstva — nevycCnievala alebo neboli akékolvek vystupky medzi
jednotlivymi drétami zlanovaného jadra smerom do izolacie.

Tvar a typ vodi¢a musi byt oznaéeny podla bodu 8.2.

3.3.Polovodivé tieniace vrstvy

Polovodivé vrstvy su extrudované, vyrobené zo zosieteného polyetylénu s
primieSanou pridavnou polovodivou zloZkou. Polovodivé vrstvy musia byt pevne
spojené s vodiCom, resp. izolaciou. Polovodivé vrstvy musia byt bez nehomogenit, bez
vyraznych vystupkov a bez nerovnosti (tolerancie su uvedené v STN 34 7405, resp. HD
620).

3.4.Tienenie vodi¢a — vnutorna polovodiva vrstva

Vnutorna polovodiva vrstva musi byt bez viditefnych ryh alebo inych povrchovych
poruSeni alebo chyb (testované podla bodu 4.2.2).

Tienenie vodita, alebo tzv. vnutorna polovodiva vrstva musi spifiat podmienky dané
normou STN 34 7405 (ekv. HD 620) , to znamena nehomogenity smerom z vnutornej
polovodivej vrstvy do izolacie a nehomogenity smerom z izolacie do vnutornej polovodivej
vrstvy nesmu byt vacsie ako definuje norma.

Nepatrné nehomogenity alebo pripadné drobné rozpoznatelné otlacenia vodica, ktore
splfiaju podmienky dané normou, sa nemusia brat do Uvahy.

Rozdiel medzi maximalnou a minimalnou hrubkou polovodivej vrstvy nesmie presiahnut
0,3 mm, merané podla HD 605, bod 2.1.11.1.

3.5.Tienenie izolacie — vonkajsia polovodiva vrstva

Minimalna a maximalna hrubka vonkajSej polovodivej vrstvy ako aj rozdiel medzi
minimalnym a maximalnym priemerom nad vonkajSou polovodivou vrstvou je uvedeny
v STN 34 7405 (ekv. HD 620) a musi byt dodrzany.

Ak je vonkajSia polovodiva vrstva realizovana tak, Zze ma centricky spoj, ten musi byt
plochy (pripustna maximalna vyska 0,20 mm).
Vtlagenie drétov tienenia do polovodivej vrstvy vacsie ako 0,1 mm je nepripustné.
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3.6.1zolacia

Izolacia musi byt bez nehomogenit (nehomogenity < 0,05 mm sa nebert do uvahy).
Vyskyt akejkolvek nehomogenity musi spinat tolerancie uvedené v STN 34 7405 (ekv.
HD 620).

Izolacia musi byt vyrobena spolahlivym procesom trojnasobného extrudovania —
vytla€ania a suchym procesom zosietovania polyetylénu.

Nominalna, stredna a minimalna hrubka izol4cie musi spifiat hodnoty podia STN 34 7405
(ekv. HD 620). Hrubka nad izolaciou (vodi€ - vnutorna polovodiva vrstva - izol4cia) musi
byt za extrudérom kontinualne sledovana pomocou réntgenovych Iucov (alebo inym
porovnatefnym systémom).

Dopravnikovy systém materidlu do extrudéra (na vyrobu vnutornej a vonkajSej
polovodivej vrstvy a izolacie) musi fungovat ako uzavrety systém, ¢im sa eliminuje riziko
vhiknutia necistot do materialu.

V dopravnikovom systéme materidlu musi byt pouZity vzduchovy a magneticky
separator. Ak su v dopravnikovom systéme pouzité len nemagnetické materidly, potom
magneticky separator sa po vzajomnej pisomnej dohode objednavatela a vyrobcu vo
vyrobnom procese nemusi pouZzit.

3.7.Polovodivé vrstvy - pasky

Pridavné polovodivé vrstvy medzi tienenim izolacie (vonkajSou polovodivou vrstvou)
a kovovym tienenim musia Uplne pokryvat' tienenie izolacie — vonkajsiu polovodivu vrstvu.
Tieto pridavné polovodivé vrstvy (napr. pasky) musia byt lahko odstranitelné a nesmdu
byt pevne spojené s vonkajSou polovodivou vrstvou.

3.8.Kovové tienenie

Pre medené tienenie je pozadovana uUplna nominalna hodnota podfa STN 34 7405 (HD
620, Cast’ 10 C), zniZenie prierezu nie je dovolené.

Musi byt dodrzané rovhomerné rozloZenie drétov tienenia.

Priemer drbétov tienenia musi byt =2 0,5 mm, maximalny priemer jedného drétu tienenia je
1,0 mm.

Ako spajacia paska je povolena len medena paska v tvare protiSpiraly. Minimalna hrubka

medenej pasky = 0,1 mm, maximalna hrdbka 0,2 mm.

3.9.Pridavné vrstvy nad tienenim

Ako pridavna vrstva medzi kovovym tienenim a vonkajSim plastom musi byt separa¢na
vrstva. Tato vrstva musi zabezpeovat upiné prekrytie vodi€ov tienenia, aby sa zabranilo
zate€eniu materialu medzi vodi€e tienenia pri nanasani vonkajSieho plasta.

3.10. Utesnenie proti pozdiznemu $ireniu vody (F)

Na zabezpelenie utesnenia proti pozdiznemu S$ireniu vody musi byt pouzitd Cu
stabilizovana vodublokujuca paska pod resp. nad drétmi tienenia. Zaroveh musi byt
dodrZzané spravne uloZenie pasky na povrchu. Vodublokujuca paska a prasok v nej
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obsiahnuty, ktoré po kontakte s vodou zvacSia svoj objem a predstavuju bariéru pre
dalSie Sirenie vody, nesmu pbsobit’ korozivne.

Paska musi zabezpec€ovat uplné prekrytie Cu drétov tienenia.
3.11. Vonkajsi plast’

Vonkajsi plast sa méze aplikovat az po dékladnom vyprchani plynnych zloZiek, ktoré
vznikli pri procese zosietovania extrudovanych Zil.

V plasti alebo na jeho povrchu nesmu byt Ziadne necistoty alebo poSkodenia. Vonkajsi
plast musi byt hladky, naneseny rovnomerne, bez akychkolvek chyb a poruseni.
Dovolené su len drobné ojedinelé nehomogenity, ktorych velkost je < 0,5 mm, a zaroven
musi byt dodrzana minimalna hribka plasta v mieste takejto nehomogenity.

Kabel musi byt v celom priereze kruhovy s maximalnou odchylkou < 2,5 % od nameranej
minimalnej hodnoty vonkajSieho priemeru, merané podla STN 34 7010-82 (ekv. HD 605),
bod 2.1.3.2.

Stredna hodnota hrubky vonkajSieho plasta musi byt najmenej taka, ako nominalna
hodnota hrubky.

Tvrdost Shore-D vonkajsieho plasta musi byt 60+0-3,

Vonkajsi pladt sa pozaduje Ciernej farby a stabilizovany proti sine€nému Ziareniu. Pre
kable s vonkajSim plastom z PVC sa pozaduje Cervena farba plasta.

Opcia:

Kabel AXEKVCER 1x240 RM/25
Kabel so samozhasavym, resp. ohen retardujucim plastom — skuska podla STN EN
60332-1-2 (34 7101).

Pre PE + PE plast retardovany proti ohriu plati menovita hribka plasta 2,5 mm s tym, Ze
menovita hrabka ochrannej vrstvy z PE retardovaného proti ohriu je 1,5 mm a miniméalna
hrubka tejto vrstvy je 1,18 mm (PNE 34 7625).

3.12. Znacenie na vonkajsom plasti

ZnacCenie musi byt vykonavané na vonkajSom plasti v studenom stave vrubkovanim
alebo vtla¢anim (embosovanim) a musi obsahovat nasledujice informacie:

- nazov vyrobcu

- nazov typu podla Standardu (opis kabla skratenym kbédom)

- pocet Zil x nominalny prierez vodi¢a s oznacenim jeho tvaru a typu / nominalny prierez
tienenia

- rok vyroby

- dlzka kébla v metroch — znadenie po kazdom metri

- Ciselny kéd

Oznadovanie metrovych dizok na plasti kabla sa pozaduje farebne zvyraznené. Farebne
zvyraznena metraz sa méze aplikovat systémom ink jet (napr. bielou alebo Zltou farbou,
aby bol zabezpeleny kontrast s Ciernym plastom).

Kontrastné oznacenie metraze na plasti kabla resp. celého znaenia na plasti kabli je
mozné vykonat aj spdsobom embosovania (vtlagenia) tak, Ze embosovacia hlava pretlaci
v tom istom kroku farebnu (bielu) pasku, ktora zabezpeci ze celé vtlaCené znacenie kabla
bude aj kontrastne zvyraznené (znaCenie + metraz).



https://www.sutn.sk/eshop/public/standard_detail.aspx?id=99033
https://www.sutn.sk/eshop/public/standard_detail.aspx?id=99033
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Oznacenie metraze musi byt aplikované rovnomerne, bez vynechavania a méze byt aj
v druhom riadku znac&enia.

Qiselny kéd by mal byt pouzity iba raz, a to pre kabel z jednej produkcie alebo dodavane;j
diZky, jeden typ kabla, rok vyroby od toho istého vyrobcu.

Velkost pisma znacenia: =25mm

Hibka vytladeného znaéenia: priblizne 0,3 mm
(minimalna hrubka steny vonkajsSieho plasta musi byt
v miestach vytlacovania napisu dodrzana)

Pre kable, ktoré nie su Standardné, pismeno N vznaCeni kabla bude uvedené
v zatvorkach.

3.13. Dodato¢né poziadavky pre jednozilové kable

Nasledujuce poziadavky pre kruhové zlanované kompaktné jadra z harmonizovaného
dokumentu HD 620 su uvedené v nasledujucej tabulke a platia aj pre pevné jadra:

Tabulka 2 z STN 34 7405 (ekv. HD 620) — Priemer nad izolaciou

Jednozilové Pri d izolaci
kable riemer nad izolaciou
Prierez a typ
vodica 12,7/22 kV
Minimum | Maximum
(mm) (mm)
35RM* 19,0 20,5
95 RM 23,5 25,0
150 RM 25,8 28,5
240 RM 29,9 32,6
300 RM 31,9 34,6

Tabulka 6 z STN 34 7405 (ekv. HD 620) — Vonkajsi priemer kablov
(NA2XS2Y, NA2XS(F)2Y, N2XS2Y)

Jednozilové Pri d izolci
kable riemer nad izolaciou
Prierez a typ
vodica 12,7/22 kV
Minimum | Maximum
(mm) (mm)
35RM * 27 32
95 RM 31 36
150 RM 33 39
240 RM 38 44
300 RM 40 46

Poznamka:
Hodnoty su platné pre Standardny dizajn
*Rozmer plati len pre kable s Cu vodicom
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4. Schvalovanie a skusky

Vyrobca/dodavatel musi preukazat, ze ma zavedeny systém kontroly a Ze vyrobky
Specifikované v tejto technickej Specifikacii splfiaju poZzadované technické parametre a su
po technickej stranke schvalené na pouZitie.

Vyrobca/dodavatel musi na svoje naklady vykonat na vzorke produktu (na vzorke kabla)
skusky, ktorymi preukaze, Ze vyrobok spifia vlastnosti pozadované objednavatelom
a doda o vysledkoch tychto skusok prislusné protokoly.

Sposobilost pouzitia v prevadzke preukaze pripadnou skuSobnou prevadzkou,
referenciami, dodanim pozadovanych skusobnych protokolov a certifikatov a splnenim
poziadaviek pouzivatela/objednavatela.

Vykonanie schvalovacej kontroly alebo vyber vzoriek na testovanie méze vykonat aj
osoba (inSpektor) poverena objednavatelom/pouzivatelom.

Objednavatel si vyhradzuje pravo objednané kable preskusat sam alebo prostrednictvom
poverenej osoby, resp. mdze akceptovat tieto skuSky vykonané vo vyrobnom zavode, za
UuCelom dodrzania pozadovanych technickych podmienok a vlastnosti. V pripade
vykonavania tychto skuSok vo vyrobnom zavode si objednavatel vyhradzuje pravo
zUc€astnit’ sa tychto FAT testov (poZzadované v rozsahu kusovych a vyberovych skusok).

Kazda zmena vyrobku, ktory bol schvéleny na zaklade tejto Specifikdcie sa musi
opatovne schvalit. Plati to aj pre vyrobné postupy a pouZité materialy. V8etky zmeny
poas trvania platnej zmluvy musia byt medzi objedndvatelom a dodavatefom
odsuhlasené a tento suhlas musi mat’ pisomnu formu potvrdenu podpismi. Predpokladom
pre odsuhlasenie takychto zmien aich kladné zhodnotenie objednavatelom je
zdokladovanie rovnakej alebo lep3Sej kvality resp. lepSej uzitkovej hodnoty, napr. v ramci
dalSieho technického vyvoja.

V odbvodnenych pripadoch sa na poZiadanie objednavatela uvedu subdodavatelia
vyrobcu, ak existuju.

Ak vyrobca oznami vyvoj nového produktu alebo zmeny v existujicom produkte a tieto

zmeny nedokaze zrealizovat v odsuhlasenom c&ase, objedndvatel méze zrusit
objednavku.

4.1.Kontrola a skusky

Odber objednanych kablov zavisi od vysledku skusSok a obsahu dokumentacie uvedenej
v Casti 5 tejto Specifikacie.

Kable musia byt nové, nepouzité a nesmu vykazovat akékolvek znamky opotrebovania.

Kable musia byt skisané podfa STN 34 7405, ¢ast 10, odsek C (ekv. HD 620, part 10,
sec. C), ktora popisuje kusové, vyberové a typové skusky.

Kusové skusky zahffiaju meranie odporu vodi€a (zily) kabla, napatova skisku na drovni

3,5 x Uo, striedavym napatim po dobru 5 minat s poZiadavkou — bez prierazu a skusku
merania Ciastkovych vybojov.

4.2.Skusky €iastkovych vybojov

Zakladna uroveh ruSenia zariadenia na meranie Ciastkovych vybojov vratane skuSanej
vzorky kabla, musi byt mensia ako 1 pC s nepripojenym zariadenim generujucim
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skuSobné napatie. Jednoznacne rozliSitefné individualne Sumové pulzy sa neberu do

uvahy.

Uroveri napétia
PoZiadavky skusky
10 kV | 20 kV | 22 kV | 30 kV ‘ 35 kV
Amplitida kalibraCného pulzu 2 pC

Ciastkového vyboja
Skugobné napatie (3,33xUo) 20 kV | 40 kV | 423 kV | 60 kV ‘ 66.7 kV

Uroven &iastkovych vybojov pri

skigobnom napéti * =2pC

*Je pozadované priloZzenie1,2-ndsobku skusobného napéatia po dobu 1 minuty pred tym,
ako déjde k od¢itaniu amplitudy Ciastkového vyboja pri skiSobnom napati

**PoCas merania nesmu byt zaznamenané/viditelné zZiadne Ciastkové vyboje
pochadzajuce zo skusanej vzorky

4.3.Dalsie skusky

K dal$im skuSkam patria najméa skusky elektrické a neelektrické. Z neelektrickych skusok
su to napr. meranie rozmerov (vnutorna polovodiva vrstva, izolacia, vonkajSia polovodiva
vrstva, plast), meranie tvrdosti plasta, stalost znalenia, hot set testy izolacie
a polovodivej vrstvy, testy na ohyb nasledujice testom na Ciastkové vyboje a pod.

K elektrickym skuSkam patria najma zZivotnostné skusky, meranie elektrického odporu
tienenia, meranie tan & v zavislosti od teploty, rovnako ako u kusovych skudok aj skusky
Ciastkovych vybojov a pod.

Tieto a vSetky dalSie skusky sa robia v ramci vyberovych alebo typovych skusok. Ich
rozdelenie, postupnost a pozadovany vysledok alebo postup ich vykonavania popisuje
norma STN 34 7405, resp. jej Cast 10, odsek C (ekv. HD 620, part 10, sec. C).

4.4.Kontrola kvality, zivotné prostredie, zdravie a bezpec¢nost’

Vyrobca musi preukazat systém kontroly integrovaného manazmentu kvality podla 1SO
9001, ktorym zarucuje stalost a nemennost kvalitativhych vlastnosti vyrobku tak, ako to
pozZaduje objednavatel a ako to vyrobca odsuhlasil.

Vyrobca musi mat pre vyrobny zavod implementovany systém manaZzmentu Zivotného
prostredia podfa EN ISO 14001 alebo iny porovnatefny systém a musi byt certifikovany
akreditovanou certifikaCnou spolo¢nostou.

Vyrobca musi mat pre vyrobny =zavod implementovany systém zdravotného
a bezpec€nostného manazmentu podla OHSAS 18001 (Occupational Health and Safety
Assessment Series) alebo iny porovnatelny systém a odporuc¢a sa vykonanie certifikacie
akreditovanou certifikaCnou spolo¢nostou.

5. Dokumentacia

VSetky skusobné spravy musi vyrobca archivovat po dobu 10 rokov.

Vsetky podklady, popisy, dokumentacia ako aj upozornenia, vystrazné a typove stitky
a pod. sa vyhotovia v jazyku objednavatefla.

Dodavatel odovzda objednavatelovi poZzadovanu dokumentaciu a skusobné protokoly
tykajuce sa produktu v elektronickej forme (napr. PDF-format).
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5.1.Dokumentacia k tendru

Na vyZiadanie objednavatela musi vyrobca predloZit nasledovné:

- Protokoly o typovych skuSkach (Certifikany organ musi byt akreditovany
organizaciou, ktora je ¢lenom EA — European Accreditation)

- Vyhlasenie o zhode od vyrobcu
- Vyhlasenie o parametroch
- Katalégové listy kablov s uvedenymi rozmerovymi a elektrickymi parametrami

- Navod na skladovanie a prepravu kablov a kablovych bubnov

5.2. Dokumentacia k dodavke

K dodavke kablov resp. kablovych bubnov sa pozaduju:
- Protokoly z kusovych skusok kazdého dodavaného kablového bubna

- OsvedCenie (certifikat) spolu s odbornym stanoviskom vydanym opravnenou
pravnickou osobou ktypovym skuskam a o bezpeCnosti vyhradeného
technického zariadenia (VTZ) elektrického v zmysle §14 od. 1 pism. d) zakona
124/2006 Z. z. v zneni neskorSich predpisov (stanovenie VTZ elektrickych
skupiny A podla vyhlasky &€. 508/2009) — pozaduje sa jednorazovo dodat pred
prvym dodanim tovaru

- Dodaci list alebo priloha vo forme celkového supisu k dodaciemu listu musi
okrem Standardnych Udajov obsahovat aj tieto informacie:

- Cislo kablového bubna
- Dodavana dizka kabla na kazdom bubne
- Ciselny kod

- Vyrazenie dizky na vnatornom a vonkaj$om konci kabla na kazdom bubne

6. Balenie a doprava

Kablové bubny sa poZaduju prioritne kovové. Pripustné su aj drevené kablové bubny, ale
len po vzajomnej dohode medzi objednavatelom a dodavatelom.

Bubny musia byt v bezchybnom stave. Jadro bubna musi byt hladké, aby nedochadzalo
k poskodeniu kabla.

VSetky bubny su vratné. V pripade drevenych bubnov su pripustné aj iné ako len bubny
systému KTG, s vynimkou nevratnych prepravnych bubnov.

Maximalny celkovy priemer nesmie presiahnut 2,25 m.

Na kablovych bubnoch budl zretelne upevnené stitky odolné vplyvom poéasia. Stitky
musia obsahovat nasledujuce informacie:

- Vyrobca kabla

- Kompletna identifikacia kabla podla pouZzitej normy
- Dodéavana dizka (v metroch)

- Celkova hmotnost

- Oznacenie Sipkou smer odvijania

- Metrové znacky zadliatku a konca kabla

Pocas prepravy musia byt kablové bubny zabezpecené a upevnené tak, aby sa zabranilo
poskodeniu kabla na bubne.

Kablové bubny sa musia prepravovat vo vertikalnej pozicii
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Konce kabla na bubne musia byt upevnené takym spésobom, aby sa ich konce nemohli
poc&as prepravy uvolnit

Konce kébla musia byt utesnené zmrstitelnymi, adhezivnymi, vode odolnymi k&blovymi
Capicami a aby to bol odolny a trvacny spdsob utesnenia

Zabalenie bubna je len na vyziadanie objednavatela. Ochranné vrstvy alebo iny baliaci
material nie su dovolené

Dodavané dizky kablov mézu mat maximalnu odchylku + 0,5 %
Dodanie kratkych dizok kablov bude akceptované len po predchadzajucej vzajomnej
dohode

7. Likvidacia

Pri dodavke kablov vyrobca/dodavatel je povinny uviest moznosti nakladania s odpadmi,
resp. ich recykovania v sulade so zakonmi, predpismi a nariadeniami platnymi v krajine
objednavatefla.

Dodavatel popiSe vyrobok z hladiska kategorizacie odpadov podla Katalégu odpadov
v zmysle zakona ¢. 79/2015 Z. z. a vyda Cestné vyhlasenie s vyjadrenim popisu jeho
vplyvu na Zivotné prostredie.

8. Prilohy

8.1 A-1: Pouzivané normy

STN 34 7405 Kable s vytla¢anou izolaciou pre distribu¢nu sustavu s
(ekv. HD 620) menovitym napatim od 3,6/6(7,2) kV do 20,8/36(42) kV
STN 34 7405, ¢ast 10, Kable s vytlaCanou izolaciou pre distribu¢nu sustavu s
odsek C menovitym napatim od 3,6/6(7,2) kV do 20,8/36(42) kV,
(ekv. HD 620, part 10, Cast’ 10, odsek C (kable N2XSY, N2XS2Y, NA2XS2Y
section C) a pod.)

STN 34 7010-82 Elektrické kable. Dopifajuce skusobné metddy

(ekv. HD 605)

STN EN 60332-1-2 (34 Skusky elektrickych a optickych kablov v podmienkach

7101) poziaru. Cast 1-2: Ski$ka samostatného izolovaného
vodiCa alebo kabla proti vertikalnemu Sireniu plamena.
Postup pre 1 kW zmieSany plamen

Medzinarodny elektrotechnicky slovnik

IEC 60050 cast 461 - Cast 461: elektrické kable
PNE 34 7625 VN Kabely se zesit€nou PE izolaci pro distribu¢ni sité do
35 kV

STN EN 60228 Jadra kéablov
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8.2 A-2: Technicka informacia objednavky

Priklad znacenia kabla:

NAZXS(F)2Y Y x240 RM/25 12,7/22(24)kV

Objednavka musi byt skompletizovana vratane zvoleného variantu.

poéet Zil v ramci kébla

nominalne napétie Uo/U (Um)
nominalny prierez tienenia (mm?)
oznacenie tvaru a typu vodica (Zily)

nominalny prierez vodica (mm?)

kddovy popis kabla podfa uvedenej normy
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