spol. s ro.

Nazov zariadenia

Cislo zakazky
1. Miesto:

2. Postup zv
vyrobcu:

3. Cislo dokl

5. Vyrobca:

ar.

adu:

Cislo WPAR:

Meno zvaraca:

SpOsob zvarania:

ZVARACIi POSTUP VYROBCU (WPS)
EN ISO 15609-1

Zilinska teplarenska, a.s.

218220068

Kosicka 11, 01187

Zilina

MENERT spol. sr.o

218220068-05p

0164/50/18-01

MENERT spol. s.r.o

141

8. Druh spoja:

9. Skus. organ/organizécia:

10.

Spdsob pripravy a Cistenia:

11. Specifikacia zakl. materialu:

12.

13.

14.

Poloha zvéarania:

Hrubka materialu [mm]:

Vonkajsi priemer [mm]:

BW+FW

TUV

ukosovanie,
odmastenie

$t35;35.8;P235GH

2,3+3,2
@ 20,0 + 48,3

PA, PB

15. Tvar spoja

16. Postup zvarania

7/

7%

(9}

—
|
|
|
|

a=45°; b=2,0; c=2,0; t=2,3+3,2

Podrobnosti 0 zvarani:
17. 18. 19. 20. 21. 22. 23. 24. 25.
Husenica Spodsob Rozmer Prud Napatie Druh Rychlost | Rychlost | Tepelny
zvarania |pridavného [A] V] pradu podavania | zvarania prikon
materialu /polarita drotu
1 141 22,0 65+75 9,5 =/- - - -
2 141 22,0 80+90 11,5 =/- - - -
3+n 141 22,0 105+115 12 =/ - - - -
Pridavny material: OK Tigrod 12.61; W3Si Medzihusenicova teplota: Max. 250°C
Vysu$enie: -°C /- hod. Teplota predohrevu: Min. 5°C
Plyn / Tavivo PWHT: -
Ochrana: Argon 4.6 Cas/ teplota/ spdsob: -
Podlozenie: - Rychlost predohrevu a -
Velkost prietoku plynu: 8 I/min ochladzovania: -
Priama ochrana: ano DalSie informacie: -
Korefiova ochrana: - I/min
Volframova elektréda  WTh
Druh / priemer: 324

Vyrobca:

Meno, datum,

podpis:

MENERT spol. s r.o.

Ing. M. Bacigal, 26.11.2018

Skusajuci alebo
skusobna organizacia:

Meno, datum, podpis:



Drahoslav Lörinc
Zvýraznenie


