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Technologicky postup montaze vonkaj$ich
kontaktnych tepelnoizolaénych systemov

Dfia 24.5.2013 vydala spoloCnost 3U s ro. tento dokument, ktory
obsahuje 16 stran textu s obrazkami

Aktualne informacie o zateplovacich systémoch sy k dispozicii na’
WWw.esmal.sk
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Uvod a pouzité terminy

Tento dokument Je zavaznym predpisom pre montaZz vonkajich tepelnoizoladnych
kontaktnych systémov. Tento predpis bol wytvoreny na zaklade STN 73 2901
Vykonavanie venkajsich kontaktnych tepeinoizoladnych systémoy.

Prilohou dokumentu s aj podrobnejsie stavebné detaily pre zhotovenie vonkajsich
zateplovacich systémov.

Terminy a definicie:

Vonkajsi tepelnoizolaény kontaktny systém (ETICS} — priamo na stavhe
zabudovang zostava z priemyselne zhotovenych vyrobkov dodavana vyrobcom
ETICS, ktora obsahuje aspon tieto komponenty, kioré vybral vyrobea systému na nim
uréene pouZivanie v ETICS:

* Vv systéme Specifikovand leplacu maltu a v systéme Specifikované mechanické
kotviace prvky

* Vsysteme Specifikovany tepelnoizolaény material

* Vsystéme Specifikovany vystuznd vrstvu zhotoveny z jednej alebo viacerych vrstiey,
z ktorych asport jedna vrstva obsahuje vystuz

* Vsystéme Specifikovany vystuz
* Vsystéme Specifikovany penetraény nater
* Vsystéme $pecifikovant koneéni povrchovi vrstvu

Komponent ETICS — priemyseine zhotovovany vyrobok Specifikovany v ETICS:
vietky komponenty ETICS vyrobca systému Specidine vybral na nim uréené
pouzZivanie v ETICS.

Lepiaca hmota pre ETICS - v systéme Specifikovany material prifnavy na podklad,
pomocou ktorého moZno wytvorif lepiacu (spojovaciu) vrstvu.

Tepelnoizolaéna vrstva ETICS — v systéme Specifikovany tepelnoizoladny material
na zabezpedenie poZadovanych viastnosti tepeinej ochrany

Poznémka: V systémoch ETICS sa moZu pouZit dosky EPS alebo dosky a lamely MW a v miestach v
Styku so zemnou vibkostoy a zvysenym mechanickym naméhanim dosky XPS$ alebo EPS perimetroves
a EPS sokiove,

Rozperné kotvy pre ETICS - v systéme $pecifikované mechanicky kotviace prvky,
kforymi sa tepelnoizolagny material pripeviiuje k podkladu.

Stierkova hmota pre ETICS - v systéme Specifikovany materil, ktory s vystuzou
vytvara vystusni vrstvy ETICS, podla druhu spojiva mbZe byt"

« disperzng, kde pre viaZucim spojivom s( syntetické polyméry
*  mineraina, kde prevazujicim spojivom je cement

« ind
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Poznamka: Podla dokumentacie ETICS mdze byt stierkova hmota fotoing s fepiacou hmotou.

Vystuzna mrieZka pre ETICS ~ v systéme S$pecifikovana textilia, zvycajne
sklovlaknitd, povrchovo alebo v hmote alkaliovzdorne upravena, pouZiva sa vo
vystuznej vrstve na eliminovanie sil vznikajicich vplyvom objemovych zmien a
mechanického namahania

Vyrovnévacia hmota - hmota na zabezpedenie potrebne] rovinnosti podkladu
zaruCujlca poZadovantt sudrznost podkladu

Zakladny nater — je podkladovy penetragny nater zabezpetujlici spolupdsobenie
konecCnej povrchovej tpravy a vystuznej vrstvy.

Koneéna povrchova tiprava pre ETICS —~ omietka alebo omietka s naterom

PrisluSenstvo ETICS — materigly a prvky na zhotovenie ETICS nezahmuté v
zakladnej Specifikécii ETICS:
Zakladacia jista - pomocny prvok ETICS na osadenie prveho radu dosiek tepelngj izolacie pri
zacati lepenia. Ak sa ETICS zatina na ploche sokla alebo v Jjeho tesnej blizkosti, zakladaciu
listt moZno nazvat' soklovou listou (soklovy profil). Soklova lista ma mat' odkvapovy nos.
Soklova lista sa pifi tepelnoizolatnych systémoch na baze polystyrénu  zabuduje
neperforavana a pri tepelnoizolaénych systémoch na béze mineralnej viny perforovana.

UkonEujiica liSta - pomocny prvok ETICS na jeho ukonéenie v ploche alebo na ukonéenie
a napajenie na pritahltl konétrukeiu

Rohovi ligta ~ pomocny prvok ETICS na spevnenie rohov 2 na zabezpeCenie priamosti jeho
hrany

Dilatagéna lista ~ pomocny prvok ETICS na zhotovenie Skary v ETICS, kiora je zatazena
dilatagnymi pohybmi.

Kombinovana liSta - pomocny prvok ETICS vytvoreny z plastového alebo kovového profilu
a nalepenef vystuznej mriezky s presahom na jednu stranu aiebo obidve strany

Tmel - material na napojenie ETICS na predchadzaijiice prvky a nadvazujlce konstrukeie
Tesniaca pdska - paska na utesnenie skar

Paznédmka: komprimaéng tesniaca paska po osadzani zvééiuje svof objem

Penetradna naterové latka — material na apravu povrchu pred nanasanim nasiedujicej
vrstvy

Pozndmka: penelradné ndterovd latka vytvéra zékladng vrstvu koneénef povrchovef dpravy.

Dekorativny prvok — prvok na vyraznejsie tvarovanie vonkajsieho povrchu ETICS
Podklad pre ETICS ~ povrch stavebného prvku na ktory sa uplatfiuje ETICS vrstva
alebo viacero vrstiev na povrchu novej aiebo existujlcej steny alebo podhladu: stena
alebo podhlad sa méZu povrchovo upravif mineralnymi alebo organickymi omietkami
alebo naterovymi latkami

Sddrznost’ podkladu — tahova pevnost kolmo na vrstvu alebo na viacero vrstiev na
povrchu existujice] steny alebo podhiadu

PridrZnost’ lepiace] hmoty k podkiadu — tahova pevnost’ kolmo na rovinu lepiacej
hmoty medzi lepiacou hmotou a podkladom
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Struktirovanie omietky — vyivaranie kone&ného vzhladu omietky tvarovanim iej
povrchu

Sucinitel svetiosti koneénej povrchovej Upravy (HBW) - podiel 2z dopadajuce]
svetelnej energie na vonkajst povrch ETICS, ktory sa od tohto povrchu odraZa, v %
Ostenie otvorov — bodna plochy otvorov vytvarajlice ostenie, nadpraZie a parapet
otvorov {napr. okien a dveri)

Stavebnd dokumentacia — dokumentacia spracovans na dodavku a zabudovanie
ETICS na stavbe, ktorg zvytajne zabezpeduje zhotovitel: musi byt v stlade s
dokumentaciou ETICS a g projektovou dokumentaciou

Poznamka: obsahuje najmé Specifikéciu £ TICS wrétane urdenia feho presnef skiadby, druh a hrabky

dosiek g tepelnef izolécie, potet polohu k vstuzi g typ a rozmiestnenie rozpernych kotiev v pripade
ich potreby, dokumentsciy ETICS, dokumentéciu preukazovania zhody ETICS podia osobitych

predpisov.,
Dokumentacia ETICS — dokumentacia, ktord dodava vyrobca ETICS — ( napr.
Technologicky predpis, technické 2 bezpeénosiné listy jednotlivych vyrobkov,
vyhlasenia o parametroch)

Zhotovovatel ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba opraviena na zhotovovanie
ETICS, ktora zabudovava ETICS do stavby. Zhotovovatel ETICS musi mat' na tdto
¢innost' odbornt kvalifikaciu potvrdenti ingpekénym organom typu A akreditovanym
na overenie kvality stavebnych prac na stavbach podia STN EN ISO/IEC 17020,

Kontrolny a skusobny plan - plan kontrolnych, skiiSobnych a preberacich ¢innostf
overujuci podkiad pre ETICS a zabudovanie jeho jednotlivych komponentov.,

PouZifé skratky

EPS - penovy polystyrén (Expanded PolyStyrene)

XPs - extrudovany polystyrén (Extruded PolyStyrene)

MW - mineraina vina (Mineral Wool)

ETA -~ eurdpske technické osveddenie (European Technical Approval)

ETAG - navod na eurdpske technické osvedienio (Guidline for European Technical

Approval)
ETICS - vonkajsi tepeinoizolagny kompozitny systém (External Thermal fnsulation

Composite System)
KZS - Kontakiny Zateprovaci Systém (kontakiny tepelnoizolagny system) (ETICS =

KZS)
ll.  Podmienky pre  montaZz vonkajsich kontaktnych
tepelnoizolaénych systémov

MontéZne préce musia byt vykonavang pri teplote vzduchu, podkiady i materialu v
rozmedzi § aZ 25 °C.
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Montazne prace nemozno vykonavat v daidi a pri silnom vetre. Vietky produkty
systému sa musia zabudovavaf v suchom stave. Nanasané hmoty musia byt
chranené pred daZdom, mrazom, silnym vetrom a priamym sinednym Ziarenim
najmenej po celli dobu spracovania a nasledujiice tri dni po dobu zrenia. Vystuzng
vrstvu ani kone&nti povrchovi (pravu nie je moZné aplikovat na plochy vystavené
priamemu sineénému Ziareniu,

Hl.  Pos(denie a priprava podkladu

Pred zahajenim montaZnych prac je najskdr nevyhnutné preskimat stav podkfady
& potom vykonat vhodnt Gpravu:

¢ Vihky podklad vysusit pripadne odstranit pridiny vihkosti

* ZapraSeny podkiad penetracia podkladu respektive umyt tlakovou vodou,
nasledne zabezpedit vyschnutie

o Mastny podkiad penetracia podkladu respekiive odistit vhodnym
prostriedkom a nasledne umyt tlakovou vodouy a zabezpedit' vyschnutie

* Podkiad znedisteny oddebfiovacimi alebo separaénymi prostriedkami
oCistit hor(cou parou alebo tlakovou vodoy s obsahom gistiacich prosiriedkov,
nasledne umyt &istou tlakovou vodoy a zabezpedit vyschnutie

+ Vykvety mechanicky odstranit, '

» Oddvajlice sa éastia nesuvisly podklad mechanicky odstranit podla potreby,

* Machy, huby, liSajniky, plesne a iné mechanicky odstranit a nasiedne
chemicky oSetrit

* Nerovny podkiad vyrovnat vhodnou vyrovhavacou sUdrinou hmotou a
zabezpedit vyschnutie resp. vyrovnat' réznymi hribkami izolantu

* Roéznorody podkiad zjednotit vhodnym penetraénym zakladovym naterom

» Neaktivne trhliny a nefunkéné otvory v podklade vypinit vhodnym pevnym
koherentnym materialom

Montazne prace nie je mozné zacat' v pripade vyskytu aktivnych trhiin na objekte. V
tomto pripade je najskér nevyhnutné odstranit ich pricinu, aZ potom nasledne zadat
montaz tepelnoizoladnych systémov,

Povodng dilatadné &kary je nevyhnutné zachovat, sanovat a reSpektovat pri
vyKonavani systémov.

Priemerna hodnota sudrznosti podkladu musi byt najmenej 0,20 MPa, Najmensia
jednotiiva hodnota stdrznosti musi byt aspofi 0,08 MPa. Vv pripade vyrovnavania
padkiadu musi byt zaistena sadrnost najmenej 0,25 MPa.
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Ak bude systém pripeviiovany vyluéne lepenim je maximaina pripustna nerovnost 10
mm/m. V pripade, ak bude systém ukotveny mechanickymi rozpernymi kotvami spolu
s lepenim, je maximaina pripustna nerovnost 20 mm/m.

Véetky prace, ktoré zvysuji vihkost' podkladu (Gistenie, striekanie, vyrovnavanie,
penetracia, a pod.), musia byt vykonané a ukondené najmenej 3 dni (72 hodin) pred
zaCatim montéZe systému.

Ak sa vykonava montas systemu u novostavieb, musi byt dokonéend strecha a
najmenej 14 dni pred zadatim lepenia systemu ukondené vSetky murarske prace, pri
kiorych dochadza ku zvihdeniy objektu (murovanie, omietky, podiahy, obklady,
dlazby, a pod.).

V. Vykonévanie montize systémov

Projektovd dokumentacia uréuje hrabku a druh izoladnych dosiek, podet, druh
a@ rozmiestnenie rozpernych kotiey podla STN 73 2902, vystuzng vrstvu, koneénd
povrchovl Upravu, prisiugenstvo a vykresy rie$enia detailoy.

Hlavné technologické procesy pri vykonavani maontade zateplovacieho systému sa:

« Lepenie izoladnych dosiek

Kotvenie izolaénych dosiek rozpernymi kotvami
* \Vykonavanie vystuznej vrstvy

¢ Vykonavanie koneénej povrchovej Gpravy

Napojenie systému na prifahié konstrukcie a prestupujiice prvky musia byt
vykonavané pri pousiti tesniacich pasikov, ukoncovacich It ditatadnych st alebo
tesnenie z pruZnych tmelov tak, aby bolo zamedzené vzniku trhlin a prenikaniu vody
do systému. Prestupujlice Prvky maji byt vykonané tak, aby nedochadzalo k
stekaniu vody po povrchu systémuy pripadne do systému. Oplechovanie sa osadzuje
podla stavebnej dokumentacie pred montdZou alebo v priebehu montaze systému,
Volba konstrukcie a druhuy oplechovania musi zohladiovat pripadné negativne
pbsobenie kordzie réznych materialov.

*

Lepenije izotagnych dosiek

Z hladiska technologického postupu stavebnych prac musi byt montaZ okien, dvier a
vonkajsich parapetov zrealizovana eéte pred zaciatkom zatepfovacich prac.

Pri Sirke parapetov je nevyhnutné pocitat’ aj s hribkou izolacie resp. celého

zateplenia.
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Pred zacatim lepenia izolatnych dosiek musia byt osadené zakladacie listy, pripadne
montazne a ukon&ovacie listy. Na nadvazujice Casti konstrukcie, prestupujuce prvky
a@ opiechovanie sa aplikuje tesniaca paska.

Spodna hrana zateplovacicho systému nad soklovou &astoy je vymedzensa
zakladacou [i§tou.

Zakladacia lista musi byt vidy priama a vodorovna, pokial nie Jje v projekte
stanovené inak.

Sirka zakladacej listy musi zodpovedat hribke izolaénych dosiek.

Jednotlivé kusy zakladacej listy sa kladt vedia seba s dilatanou medzerou 2 - 3 mm
& spoja sa plastovymi spojkami soklovych profilov. (vid' obrazok A)

Zakladacia soklova lista sa k podkladu pripevriuje zvyGajne zatikacimi rozpernymi
kotvami v prvej moznej dierke a potom po vzdialenosti priblizne 300 mm od seba.
Nerovnosti podkladu sa pri. montazi zakladace] fisty vyrovnavajl plastovymi
diStanénymi podiozkami.

Na rohu sa soklova lita zarese pod uhlom 45°,

Pripravu lepiacej hmoty opisuje pristugny technologicky navod na obale vyrobku.

Na rubovid stranu izolaénych dosiek z polystyrénu alebo izoladnych dosiek z
pozdiZnych viskien mineréinej viny sa leplaca hmota nanasa podla obrazku v
sUvislom pase po obvode a vo dvoch aZ troch teréoch uprostred,

Na izolatné dosky z Kolmych viakien minerainej viny (lamely) sa nanasa lepiaca
hmota v celej ploche rubovej strany dosky zubovym hladidlom. (vid' obrazok B)
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A - osadenie zakladace] ity 5 pouzitim | B
distanénych  podiosiek a rozpernych
Kotiev, napojenie dvoch Ii8t s dilatacnoy
medzerou a plastovou spojkou

~ 8pésob nanagania lepiacej hmoty na
izoladné dosky po obvodovom péase
s terémi a ng lamely v cele] ploche

S i
— ]

Systémy musia byt prilepené v ploche minimalne 40% povrchu dosky, Lepiaca
hmota sa musi nachadzat' v kazdom mieste fixovania dosky rozpernoy kotvou do
nosnej steny (podra ETICS),

Lepiaca hmota nesmie byt nanasana na hotna plochy dosiek ani sa nesmie do
bokov vytlagit,

Prvy rad izolaénych dosiek sa lepi do Zakladacej listy. Skara medzi zakladacou listoy
a podkladom sa utesni odrezkami z pouzitého izolantu alebo PUR penou a zapravi
lepiacou alebo inoy vhodnou hmotou.

[z0lagne dosky sa lepia zdola nahor prittadenim na podkiad, dihsou stranou
vodorovne, na vizby zvislych §kar a narozia, (vid obrazok D)
Vznik kriZovych gkar v ploche a v rohoch otvoroy je nepripustny.

r iz et E,

C - osadenie izolaénej dosky do profilu | D - spravny spdsob pozdiZneho kiadenis
zakladacej listy zakotvenej do podklady izolalnych dosiek, od zakladacej ligty
hore, na vizby zvislych $kar na naro | v

ploche ~J
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V soklovej &asti obklady pod zakladacou listou sg lepia izolacéné dosky v smere zhora
nadol.

Ak nie je v projékte stanovené inak, lepia sa rezy izolaénych dosiek aj na ostenie,
parapet a podhlady stavebnych otvorov.

[zolané dosky sa lepia vzdy tesne na zraz, Pripadné Skary nad 2 mm sa vypinia
odrezkami pousitého izolanty. Skary do 4 mm sa mozu v pripade EPS dosiek vypinit’
PUR penou v celej hibke skary.

VZdy je nutné dodrzat rovinu vonkajsej plachy izolanty.
Je odporicané pouZivat iba celé izoladne dosky.

Pouzitie odrezkoy izolacnych dosiek je mozné len v ploche, jednotlivo, vzdy medzj

naroZiach, v kiitoch, v okrajovych pasoch systému a okolo stavebnych otvoroy.

PoZadovany rozmer izolatnej dosky nemozno skladaf odrezanymi zvyskami
izolagnych dosiek ved(a seba.

Skary medzi izofadnymi doskami musia byt vzdialeng najmenej 100 mm od
upravenych neaktivnych trhiin a Skar podkladu, od rozdielov  hribky steny
prejavujice sa na povichy a od rozhrania materigiov podkladu. (vid obrazok E).

Povodné dilatagné skary v podkiade musia byt zachované.

Styk $kar medzi izolanymi doskami musi byt' vo vzdialenosti najmenej 100 mm od
rohov stavebnych ofvorov. Zvislé ani vodorovné Skary medzi doskami nesm
nadvizovat na okraje stavebnych otvoroy. (vid' obrazok F)
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E - miniméalny presah izolaénych dosiek | F - Kladenie izolaénych dosiek okolo
na rozhranf rozdielnych podkladov, bez otvorov, vlavo spravne, vpravo nespravne
dilatatnej skary

Okolo stavebnych otvorov sz odportta osadit izolagné dosky s takym bresahom,
ktory prekryje rezy izolantu nalepeného na ostenia po obvode otvory.

Povrch EPS dosiek sa PO vytvrdnuti lepiace] hmoty (zvy&ajne minimaine 1 deri)
celoplosne zrovna brisnym hladidlom a potom sa riadne ometje.

Mechanické kotvenie rozpernvmi kotvami
Druh, podet, disky kotvenia, rozmiestnenie rozpernych kotiev v ploche izolaénych
dosiek a polohu kotiev vodi vystuZne] mriezke uréuje projektova dokumentacia,

Rozperné kotvy osadzované pred vykonanim zékladnej vrstvy sa Osadzuja po 2
diioch od nalepenia izolaénych dosiek. Do 6 tyZdiiov sa musi naniest zakladna
vrstva, kiora prekryje rozperne kotvy, inak moze dojst k ich pogkodeniu Uv Ziarenim.

Pri osadzovani rozpernych kotiev je potrebne dodrZiavaf tieto Zasady:

* Os otvoru pre rozpernt kotvu mus! byt kolma k podkiadu

e Dlka, priemer a najmendia vzdialenost rozpernej kotvy od krajov podkiadu
alebo podhladu zavisi na druhu pouZitych rozpernych kotiev

* lzolalné dosky =z minerélnej viny sa musia pred vitanim vidy najskor
prepichnut vrtakom

* Priemer vrtaku a hlbka vykonaného vrtu zavisi na druhu pouzitych rozpernych
kotiev

* Do podkladu s dutinami alebo do podkiadu z vysoko poréznych hmét sa
Zasadne vita baz priklepu

* Tanier rozpernej kotvy nesmie narugovat rovinu zakladnej vrstvy

» Zatlkacie rozperne kotvy je vhodné zatlkat gumovym kladivom

* Zie osadena, nepevne zakotvena, vyénievajica, zlomena, deformovang alebo
inak pogkodens Fozperna kotva sa musi nahradit novou, osadenou v hifzkosti
pdvodnej
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+ Zle osaden( rozpernl kotvu je nutne odstranit' a zvysny otvor v tepelngj
izolacii vypinit pouzitym tepeinoizolaénym Materialom alebo PUR penou

+ Ak nemozno Fozpemu kotvu odstranit’ Upravi sa tak, aby nenarudovala roviny
vystuZnej vrstvy

* Ak st rozperné Kotvy osadzované cez vystuZ, je nuiné opravu fozpernej kotvy
vykonat' najneskér do 2 hodin od nanesenia prvej vrstvy

» Pred aplikaciou je nutné vykonat' odtrhové skOsky pre uréenie typu rozpernych
kotiev pre dany typ podkiady

Aplikacia vystusnej vrstvy
Vystuzna vrstva sa zalne aplikovat' najskér 2 dni po ukonéeni lepenia dosiek, po
pripadnom dokanden| kotvenia rozpernymi kotvami,

Prifahlé konstrukcie, oplechovanie, osadené g prestupujlce prvky je nutné chranit
pred znedistenim.

Spbsob pripravy vystuzne mally pre vystuZng vrsivy urCuje technologicky navod
uvedeny na obale vyrobku.

Vystuzng malta sa nanags na suche a &isté izoladné dosky,

Na izolasne dosky sa pripevnig ukondovacie, narozné a dilatagné listy, pripadne
zosilfwijtice vystuZenie,

Miesta styku systémuy g existujticich kondtrukeii (okenné a dverne ramy, parapety a
oplechovanie, brestupujice  konstrukcie g pod.) moZno regip vsadenim
pripojovacieho profilu, alebo nalepenim tesniacej pasky, alebo aplikaciou tesniaceho
tmelu v styku konstrukcie a systémius,

Listy i zosilfiujiice vystuzenie sa osadzuji vtladenim do nanesenej vrstvy vystuznej
malty.

Miesta s predpokiadanoty koncentraciou napatia - rohy ostenia a hadprazia sg
vystuzia rezmi vystuZnej sietoviny o rozmere najmenej 400 x 200 mm, orientovanymi
diagonalne,

Na styku dvoch rozdielych zateplovacich systémov bez priznane;j Skary, ktoré sa

lidia iba druhom tepelnej izolacie a nie hribkou, sa musf aplikovat pas zosilhujiceho
vystuZenia s presahom minimaine 150 mm na kasdq stranu od styku.

Pre zvy$enie odolnosti povrchu systému profi mechanickému poskodeniy sa pri
plosnom zosiifujicom vystuZeni jednoflivé pasy uréenej sietoviny ukladaji na doraz,
bez presahov. .
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PoZadovana celkova hribka vystuznej vrstvy je minimalne 3 mm. Vystuzna mrieZka
musi byt uloFena v trefine hribky vystuznej vrstvy a zarovep fou byt obalena. Do
nanesenej vystuZnej vIstvy sa vilaca vystuzna mriezka a dodatodne sa nanesie
dalia vrstva vystuZnej mality v pomere 1/3 ku 2/3 hrabky v smere od vhdtra ku

prostredia (teplota vzduchu a podkiadu 5 - 20 ¢, zvysena vihkost vzduchy nad 50%,
pripadne bezvetrie alebo slaby vietor, pripasta vyrobca moznost nanesenia druhej

vrstvy vystuznej malty do 24 hodin od nanesenia prvej vrsty
aby doslo k prepojeniu oboch vrstiev vystuznej matty.

Yy vratane vystuZe, tak

Sklenené sietovina sa uklada obvykle zhara nadol, presah pasov mus byt najmenej

100 mm.

G - spdsob vykonavania diagonalneho | H - spdsob vkladania vystuznej siefoviny
Eosilnenia vystuZe v rohoch otvorov do z&kladnej vIstvy vystuznej malty J

’

VystuZna maita prestipens okamj siefoviny sa nasledne PO pripadnom dopinent jei

mnoZstva vyrovna a uhladi,

s
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Vzajomné presahy pasov sietoviny jednotlivich vrstiey dvojitého vystuZenia sa
nesmu prekryvat’,

Vystuzna vrstva musi obsahovat sklenenti sietoviny v celej ploche a2 ku svojim
okrajom.

Skienena sietovina musi byt uloZena bez zéhybov, a to vo vonkajsej polovigi
vystuZnej vrstvy, Kryta najmenej 1 mm vystuznef malty (v miestach presahov
sietoviny najmenej 0,5 mm),

Na zakladacej, ukonBovacej a naroZnej liste sa po zavadnuil vystuznej malty
sklenend sietovina oreze cez vonkajSiu hranu ligty.

Koneéné povrchova dprava
Kone&na povrchovi tprava sa vykondva na sucht a Cistl zakladn( vrstvy najskér 24

hodin po dokongeni predchadzajlcich krokov.

Koneéni povrchov Upravu tvorl farebna omietka alebo omietka s naterom.
Dekorativne prvky sa lepia na dokon&eny vystuznd vrstvy.,

Skara po ich obvode sa tesn pruZnym tmelom.

Druh, $trukturu farebny odtient povrchovej Upravy uréuje projektova dokumenticia.

Dolezité je na zateplenie na polystyrén aplikovaf svellejSie odtiene s hodnotoy
Cinitela svetlosti HBW pod 25 uvedené pri jednotlivych farebnych odtiefioch.

Spésob pripravy hmét a pracovny postup uréuje prisiusny technologicky navod na
obale vyrobku, pripadne technickom liste.

Pred nanasanim dekorativnej omietky sa na vystuznt vrstvy nanesie pomocoy
valéeka alebo &teteg penetracia. Penetracia sa musi vykonat dékladne.

Pohladovo ucelena plochy sa vykonavaijl v slvisle] vrstve dosfatodnym podtom
pracovnikov,

PreruSenie prace sa priptsta na hranici jednofarebnegj plochy, na néroZiach a na
inych hranéch.

Prilahlé konstrukcie, oplechovanie, osadené s prestupujlice prvky je nutné chranit
pred znedistenim.

Napojovanie a pripadné farebné &lenenie celistvyeh ploch je vhodns vykonavaf
pomocou deliacich figt.

Pripadny nater sa na omietkiy nanasa valéekom, najskér 24 hodin PO naneseni
omietky.
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Pre dosiahnutie rovnakého farebného odtiefiu v celistvych plochach je nutné pouzit
omietkovinu, alebo naterovt; hmotu rovrnakej vyrobnej arze.
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I - detail napojenia systému v osteni na | J - detail prevedenia systému v oblasti
ram okna sokla

Pocas celej realizacie kontaktného zateplovacieho systému je nutné dodrziavat
technologicke prestavky a vBetky pokyny vyrobcu uvedensé v technologickom
predpise pre dany systém.

V. Balenie a skladovanie

Materialy a hmoty pre zateplovacie systémy sa musia prepravovaf a skladovat v
pévodnych obaloch.

Sucheé hmoty balené vo vreciach sa skladujt vyhradne v suchom prostredi.

Hmoty dodavane v pastovitej konzistencii, penetragné hmoty a farby musia byt
chranené pred mrazom a priamym slneénym Ziarenim.

lzolatné dosky a dopinkové profily musia byt uloZené vodorovne a v suchu,
chranené pred mechanickym poskodenim.

Dosky z penového polystyrénu a plastové profily navy$e musia byt chranené pred
UV Ziarenim. ’

Rozperné kotvy je nutné chranif pred mrazom a UV Ziarenim.,
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Skienena sietovina sa skladuje v rofiach nastojato, v suchu, chranena pred UV
Ziarenim.
Pri skladovani musia byt dodrsiavané lehoty skladovatelnosti uvedené na obaloch.

VI, Odpad

Likvidacia nepouzitych zvyskov jednotlivych stéasti ETICS vzniknutych pri realizacii
ETICS sa vykonava podia prisludnych kariet bezpelnostnych Gdajov, pokynov na
obaloch jednotlivych sacasti a katalogu odpadov podla prilohy €1 vyhlagky MZp
381/2001 Z. z., v zneni neskorgich predpisov.

Zvysky zakladacich a ukondovacich li8t sa likviduj ako ostatny odpad (170402 -
Hlinik, 170407 - Zmie$ané kovy, 170405 - Zelezo a ocel).

Zvysky hmét na baze cementu sa likvidujtt pokropenim vodou a po vytvidnutf sa
likvidujtt ako ostatny odpad (170101 - Beton).

Papierové obaly suchych hmét na baze cementu sa likvidujti ako ostatny odpad
(150101 - Papierové a lepenkové obaly).

Zvysky tepelnych izolantov z penoveho polystyrénu a minerainej viny sa likvid ujll ako
ostatny odpad (170604 - Izolagné materialy bez azbesty a nebezpednych latok).
Zvysky plastovych lidt so sklenenou siefovinou a sklenena siefovina sa likviduji ako
ostatny odpad (170904 - Zmesové stavebné a demolaéné odpady).

Zvy8ky pastovitych hmét uréené k okamZitému pouZitiu sa likviduji  zaistenim
pristupu vzduchu a po vytvrdnuti sa likviduji ako astatny odpad (170203 - Plasty).

Obaly pastovitych hmét sa likviduja ako ostatny odpad (150102 - Piastove obaly).

Materialy a obaly obsahujlice nebezpetné latky alebo kontaminovaneé nebezpednymi
latkami sa likviduji ako odpad kategorie N. Pri likvidacii postupujte podla predpisoy

o zneskodriovani zvia$tnych odpadov na zaistenej sklddke pre tieto odpady alebo v
spalovacom zariadeni pre nebezpetné odpady.
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COnNSTRULTION

Technologicky postup systémového rieSenia
spoloCnosti Bostik
pre odstrénenie tepelného mosta balkénov
na podkiade z polystyrénu EPS S 150

Odstrania sa nedriiace diazdice a vyspravia sa podla potreby a podiaha sa vyspaduje 2% do spadu alt, sa
pouziji spadoveé kliny EPS $ 150.

Podklad sa napenetruje
Celoplosne nalepime polystyrén EPS S 150 do lepidla triedy C2TES2
Po vytuhnuti lepidla polystyrén mechanicky hmozdinkami ukotvime k podidadu

Na ukotveny polystyrén celopiosne nanesieme lepidio triedy C2TES2 | do ktorého Zapracujeme vystuzng
sietka 160g/m2 2-nasobne

Balkonovy odkvapovy profil Maxi AL 40 nalepime do pruzného lepiaceho tmelu Bostik Superfix,

Aplikujeme pruzni MS polymérovd hydroizotaciu Agua Blocker® liquid v dvoch nateroch v minimalnej
spotrebe 2,3kg /m2 . Do druhej erstvej vrstvy vsyperne kremigity piesok, po vyschnuti prebytoény piesok
odstranime,

Dlazbu lepime do pruzného lepidla C2TEST systémom nanesenia lepidla na podkiad aj na dlagby.
DlaZbu nasledne skérujeme flexibilnou Skarovacou hmotou Flex Fuge.

- Styk stena-podlaha, dilatacie, 'prestupy baikonovy profif — dlazba , zabradiia Skarufeme pruznym MS
polymérovym tmelom Bostik 2720, ‘

S pozdravom

Peter Hammel
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