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Technicka Specifikdcia predmetu obstaravania:

5 0sé CNC obrabacie centrum

Ho

Ob

mag BMG 500

Vaha stroja 9000 kg, konzolovy stdl : K, vakuovy systém, prikon stroja 25 kw
Upinanie nastrojov HSK F 63

WoodWop Balik softvéru pre kancelériu, programovaci software pre kancelariu,
mozZnost’ programovania jednoduchych 3D prvkov

Ram stroja zo $pecidlneho materialy SORB TECH ktory znizuje vibrécie o 80%
SORB TECH ~ minerdlna latka zosilnena hrubymi vidknami

Lakovanie Siva RDS 240 80 05

Prevedenie CNC nosnika portdlovéh na THK vedeniach z prednej aj zadnej strany
Pohon cez pastorok a ozubnicovi ty¢ pre osi X- ajpre Y.

Vreteno s vymedzenim véle guli¢kami - pohon pre Z- os.

SIEMENS DRIVE technoldgia s digitéine ovladanymi motormi pre vysokd
presnost’ pohybu a vysokd dynamiku

BezudrZzbové nahony s digitalnymi AC - servomotormi pre vysok presnost’
opracovania

Posuv v smere X cez dva motory na obidvoch strandch rému SYNCHRO DRIVE
Prevedenie CNC hlavy s 2xZ osou zvI&&t' pre frézovaci aj vftaci agregat. Nosnik
agregatov  je nadimenzovany pre dve separdtne Z osi (21, Z2)
UmozZiuje rychle taktovacie ( striedavé) nasadenie vftacej hlavy a hlavného
frézovacieho vretena, presnejsie vysledky a zniZenie potreby odséavania.

Vol'ne miesto pre vreteno, moznost’ intalovat’ druhé 30sé frézovacie vreteno.
Moznost’ upnutia beZnych CNC agregétov do 5 osého vretena.

Predikcia ukladania prisaviek- oznadenie pozicie upinacich prvkov postupne.
Dvere v prednej Casti CNC stroja pre pristup ku vitaciemu agregatu.
Bezpecnostny systém s vankig€mi na bokoch stroja (BUMPER).

Software pre predchddzanie kolizii 5 osého vretena s upinami alebo
konstrukciou stroja, Software pre 3 D simulaciu vretena aj v 5 osom mdde.
CAD/CAM interface pre prepojenie s 3D sotwarom ' )

Pojazdova draha Z osi = 600mm. Umoziiuje pouitie vel'kych diZzok néstrojov aj
pri vysokych obrobkoch.

Rychlosti pohybov

- Vektorova rychlost’ X/Z = 85 m/min

- Z-0S = 25 m/min :

Separatne odsévacie hrdld pre frézovacie vreteno a vitaciu hlavu s centrainym
odsavacim vyvodom pre odsévanie zakaznika. Automatické prepinanie podla
aktivneho agregatu vitanie alebo frézovanie.

Centraine mazanie automaticky, pre bezpeCné a bezldribové mazanie
vsetkych pohonov a linedrnych veden( ('sani) X, Y, Z.

Pripojka pre stlateny vzduch R 3/4 " (palec), 7 bar

Pripojné hodnoty pre odsévanie, pneumatiku, stlaCeny vzduch a elektro s
uvedene v separdnom indtalovacom pléne.

Poziadavky na podlahu musia zodpovedat’ zékladovym planom

robok

max.dZka obrobku 3475mm

- max. Sirka obrobku 1550 mm

hrdbka obrobku

Max. 300 mm vratane upinacich prostriedkov pri vyuziti stroja ako hornej frézy
Konzolovy stél : K pracovna vydka 960mm

Upinaci stdl s konzolami (traverzami ) a bezhadicové prisavky pre flexibilné
nastavenie pozicii rozli€ného pottu prisaviek. Patentovany vakuovy systém
v konzoliach umoZiuje upn(t’ I'ubovolné mnozstvo prisaviek na konzoly.




Pocet konzol: 6 ks

PoCet dorazov:; 6 x vpredu -+ 4 x vzadu + 4 naboku
(spolu 14 dorazov)

Zdvihacie listy pre obrobky: 5 ks

dfZka konzoly 1 500 mm

dorazové koliky (bolce) v skupine volitelng, zdvih 140 mm
dvihacie liSty pre tazké kusy, kizné, sila zdvihu max. 35 kg

Bocné dorazy :
Vpravo 2 ks
Vlavo 2 ks

Prisavky zaratané v cene:
160 x 115 x 100 12 ks
125 x 75 x 100 6 ks

Pneumatické pripojky pre upinacie elementy :

- 2Xxna pracovnl plochu ( miesto )

vakuové pripojky pre $ablény:

- 2 na kazd( pracovn( plochu

Linedrne vedenia pre exaktné a stabilné nastavenie upinacich konzol pre
upinanie obrobkov

Konstrukcia stola s velkym priestorom pre bezpenl pracu agregdtov pod
aroviiou upinacich konzol pre lahké odstvanie pilin, struzlin a kusovych
odpadov,

Dorazove koliky (bolce) s kotrolou Gplného vysunutia pre zabranenie kolizie
pocas opracovania. (stroj vidi ¢ sa doraz zasunul)

Vakuové upinacie prisavky 100 mm vygka, umoZiuju opracovarnie obrobku aj
zboku - do hrany

Patentované dvojité tesnenie pre vakuové prisavky pre prechod vakua cez
konzolu nezavisle od pozicie vakuovej prisavky

Upnutie obrobokov cez dva stoly alebo jednotlivé - tzv.pendlové opracovanie
pre zvySenie produktivity

Dynamicka zmena priestoru opracovania umoziuje opracovanie vel'kych
rozmerov na obidvoch stranach. Opracovany priestor sa prispsobuje
rozmerom obrobku minimalne vSak 400mm. Bezpetnostnd zéna je ohraniéend
na 1250mm od krajov obrobku. Konzoly sU fixne pridelené k individudlnemu
pracovnému miestu

Pred prestavovanim musia byt zbyky odpadu odstrénené z pracovného
priestoru

Extrémne velké obrobky musia byt upnuté Zablénou alebo machanickymi
Upinkami

Nulovy bod stroja je viavo vpredu

Obrobky su nakladané ruéne z prednej strany stroja

VAKUOVY SYSTEM

Vakuovy systém &erpadiom s obehovym prstencom kvapaliny pre
tichd, bezldrzbovi pracu a dihy Sivotnost

1 x Pumpa s vykonom 90-108 m3/h

Vratane chladiaceho systému pre hlavné vreteno




Prisavky:
7360 12 ks prisaviek 160x115mm
7362 6 ks prisaviek 125x75mm

0764 Priprava pre komfortné pouitie POWERCLAMP upinacov
-pozostava z dvojokruhového pneumatického pripojenia
-pneu, pripojka na kazdej konzole

7389 Vysoko/nizko tlakovy systém
-ked' je POWERCLAMP aktivovany dielec je drZany nizkym tlakom
-ked’ sa spusti opracovanie / program zvyéi sa tlak na max. silu

3.2UNASACE NASTROJOV
- 2 HSK upinace nastrojov
- 2 upinacie kliestiny ( orech ) D= 25 mm

Frézovacie vreteno 12kW S1 (15 kw S6) DRIVE5 C+ chladené kvapalinou so
snimanim vibracif

- Kardanova 5 osé hlava pre rezanie, vianie, a frézovanie pod
ziadanym uhlov, upevnenei fréovacieho motoran na prevodovke
kardanového typu

- pre upinanie HSK F63 - DIN 69893 (2x upinac)

- pre precizne upnutie a undganie nastrojov a agregatov pre vysoké
pracovneé sily

- trojfézovy asynchrénny elektromotor s regulaciou pridu pre vysoky
kratiaci moment aj pri nizkych otatkach napr. pri nasadeni brisnych
agregatov.

- Aktivne chladenie motora kvapalinou s kontrolou teploty pre
zabranenie termického poskodenia a pre zvysenie zivotnosti

- Vreteno s hybridnymi loZiskami (uloZenim) pre najvyssiu presnost’
a vel'kd Zivotnost' pri vysokych otackach

- Frekvencny menic pre pre elektronickd reguldciu otdéok od 1 000 —
24000 ot/min

- PIny menovity vykon od 12 000 ot/min

- MaX. hmotnost’ ndstroja 6 kg vratane unégac

- Max.dlZzka néstroja 230 mm od spodnej hrany motora

- Max.priemer nastroja :

130 mm pri plnom obsadeni zasobnika
350 mm pri nedpinom obsadeni zésobnika
Maximalna hibka rezu zavisi od polohy a uhla vretena




- Vratane modulu Z osi s pohybom 600mm
- Kardanové nastavenie osf, Os A a C sl vybavené zvla&t prevodovkami
- Predpdté prevody pre garanciu max. presnosti bez vole
- Extra masivne prevedenie 5 osej hlavy
C rotacia +/- 361°, A rotacia +/- 100°
- VibraCny senzor pre kontrolu vretena potas opracovania

-woodWop umoziuje programovanie 5 osého vretena pre nastavenie osf na

frézovanie, pilenie a vitanie aZ do hribky materialu 250mm
-je pouZité Specialne odsédvanie pre 5 0s( hlavu

-v zavislosti od procesov mdZe byt’ schopnost’ odsavania redukovand

-pre vyuZitie agregatov v A=0 pozicif
-3 bodovy suport pre bezpetny prenos sil na agregat
-pneumatické pripojenie pre niektoré agregaty (HP alebo kopirovacie agregaty)

Laser systém predikcie ukladania obrobkov
Specialne prislusenstvo:

Pneumaticky upina¢ powerclamp do 120mm
CAD CAM Interface
Pila 350mm

Diagnosticky software pre viastnd diagnostiku a oznacenie por(ch stroja

Komplexny software pre vyrobu nabytku CABINET VISION:

Cabinet Vision je pino integrované rieSenie pre oblast’ ndvrhu a vyroby nabytku alebo interierov.
Spolu so systémom Alphacam si kompletnym rie$enim pre viacosé obrébanie aj narocnych tvarov.
Produkt Cabinet Vision vyuZiva technol6giu tvorby solid modelov pre 3D prezentéciu findineho
produktu, zatial’ o na pozadi sU generované potrebné déta pre vyrobu

Od navrhu nabytku a ndbytkovych zostav vratane vizualizacie a2 po vyrobu

o navrh doskového nabytku —CAD

e moznost importovat’ diely zo Spaceclaim a SketchUp

e databaza kovani a ostatného materidlu ktor(i je mo¥né uzivatel'sky dopliat
o vizualizacia

e nacefnovanie

o tvorba dokumentacie (vykresy a reporty)

e nesting dielov z navrhu - optimalizacia

e nesting importovanych dielov z XLS

e nesting importovanych dielov z DXF

» generovanie Stitkov s Ciarovym kddom, popisom a obrazkom dielu
o generovanie NC kddov pre pilu a frézu — CAM

o 3D ndvrh

o Nacenovanie

o Vizualizaciu

o Optimalizacie narezovych plénov
e Tvorby vykresovej dokumentécie




Tvorba montaZznej dokumentdcie

Podpora CNC strojov ( pila, fréza) a olepovacky

Stitkovy systém

System je schopny podporovat’ 3 0sé aZ 5 osé frézovanie

CAD podporujici 2D parametrické kreslenie a 3D ploéné modelovanie
Podpora multivitacich hldv

PIna podpora operécii s koti&ovou pilou

Podpora automatizacie programovania pri vyrobe okien a dverf

Podpora vyroby gravirovanych objektov podia (z podkladov) vektorovych dat
Podpora vyroby 3D objektov podla (z podkladov) fotky

PInd podpora simulécie obrabania vratane stroja

Podpora rozmiestfiovania Utvarov na dosku (nesting) za UCelom minimalizacie odpadu
Podpora plynulého obrdbania pre 5 osf

Tvorba Sabldn opakujlcich sa obrabacich technoldgii

Parametricky 2D CAD s moznostou modelovania 3D ploch

o PIna podpora obecného obrabania v 4 osiach

e Podpora obrabania okien a dver{

e Nesting
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Odsavacie zariadenie pre dodany stroj

Kapacita odsavania 6100 m3/h

Filtracna plocha 77m2

Automaticka regenerdcia filtradnej jednotky

Modulovy systém s moZnostou rozéirenia do budtcnosti
Zhuthovanie —lisovanie drevného odpadu 30 kg/h
Zasobnik zhutfovania s hladinomerom im3

TANIEROVY ZASOBNIK NASTROJOV 14-nésobny
- 14 x priemer nastroja max. 130 mm alebo
- 7 X priemer nastroja max. 180 mm a
- 7 X priemer nastroja max. 70 mm

7464 Vymenné miesto pre pilovy kot(¢ 350mm

VRTACIA HLAVA 16 VRETENOVA : V12/H4/s0/90°

- Patentovany systém rychlej vymeny vrtakov bez pouZitia nastrojov
1 motor 2,2 kW; frekvenénd regulécia

- Otacky max.7500 ot/min volitelné cez program pre rychle opracovanie aj
pri malych priemeroch vrtékov

Patentovany systém uzamykania vretien v dolnej Gvrati
Vzdy presnd hibka vftania
Extrémna rychlost’ vitania

12 VERTIKALNYCH VRTAKOV HIGH-SPEED:
- kazdé vreteno je jednotlivo vystvatelné
- Zdvih vretena 60 mm




- Vftacie vreteno istené v koncovej polohe zdvihu pre bezpetné dosiahnutie
hibky vftania

- RozloZenie vrtakov v tvare pismena L.

- Pri strojoch v jednoramennom vyhotoveni :

- 6 vretien X - smere

- 7 vretien Y - smere

4 HORIZONTALNE VRETENA S PILOU Vretend

otocné o 0/90°

Zdvih 113,5mm v Z smere

Vitacia hlava zosilenej kontrukcia otoéna s draskovacou pilou 0/90° pre smer osf X/Y
- 2 Vitacie vretend  : X/Y - smere

2 vftacie vretend @ Y/X - smere

]

- Hlbka rezania max 28mm
-~ Priemer pily : 125 mm
- Max.priem.vrtdka  : @ 10 mm
- Priemer upnutia : 10 mm

- Celkova dlizka vrt.
- Bez nastrojov

70 mm

- 1 volné miesto pre dobudovanie frézovacieho vretena ( nezavislé
vyzbrojenie pozri VK-Nr.7494 )

- WoodWOP  pre grafické, dialégovo orientované zhotovenie CNC programov. Velka
kniznica programovpre kont(ry, krivky, nabytkové korpusy, pracovné cosky, dvere, atd...
vratane postprocesor

- Graficka banka néstrojov: softvérovy balfk pre podporu pre cely objem

dodavanych agregatov z Homagu. Pozostava z Pracovnych MAKRO, NC

podprogramov, ako aj databéza Udajov pre jednotlivé agregéty

eometriu obrobku.

- Dialkové diagnéza cez MODEM
Odpocitanie v zmysle separatnej dialkovej servisnej zmluvy
Telefonicka linka (analog) je indtalovana zo stany zékaznika

zésahy do riadiaceho systému stroja  neautorizovanou  osobou oslobodzuijl firmu
HOMAG od zéruky

- Inkl. Postprocesor pre vypracovanie programov v DIN 66025
- Vratane rozhranie pre prenos vykresov z CAD systemu v DXF — forméate pre dalSie
opracovanie. Pritom musia byt zachované urcité pravidla.
- Predpoklady :
- Prevadzkovy systém : Windows XP (SP2), Vista alebo Windows 7
- Procesor : 2 GHz alebo vys$si ; INTEL , AMD ;
doporucené : Dual - Core Procesor

Dopravnik pre odpad

-Pre odvoz pilin a odrezkov z priestoru ramu stroja

- vySka pasu BMG 225mm

-Smer odvozu doprava, vedla rdmu stroja

-Naviac voditka a tesnenia na bokoch pésu navéadzajl kusy odpadu a pilina
priamo na pas. Vd'aka tomu sa zamedzuje hromadeniu pilin pod pasom.




