Stol/Paleta
Velkost palety

Zatazenie palety

Pojazdy
Rozjazd X-o0s
Rozjazd Y-o0s
Rozjazd Z-0s
Vreteno

Otacky vretena

Upinaci kuzel

Vykon na vretene

Vzdialenost Cela vretena od povrchu palety

Vzdialenost stredu vretena po stip

Vymennik ndstrojov

Typ vymeny

Pocet nastrojov

Max. priemer nastroja / pri prazdnom susednom mieste
Max. dizka nastroja

Maximalna hmotnost nastroja

Cas vymeny nastroj-nastroj / rez-rez

Posuvy
Rychlo posuvy v ose X,Y.Z

Pracovny posuv
Presnost nabehnutia na poziciu

Opakovana presnost nabehnutia

Vedenie

Linearne valcekové vedenie

Rozmery stroja
Dizka stroja

Sirka stroja

Hmotnost stroja
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1.500 x 600 mm
2.300 kg

1.350 mm
640 mm
660 mm

10.000 ot/min
BT40

11715 kW
105 - 765 mm
670 mm

bubon
24

75/ 160 mm
210 mm

7 kg
2,2175 sek

30/30/25 m/min
10 m/min

0,01 mm

-+ 0,003 mm

3.800 mm
2.485 mm
8.100 kg




Standardné vybavenie stroja

* Fanuc 0iMD 8,4“TFT LCD(editacia na pozadi, pamat 128kB),
* Tuhé zavitovanie ( zavitovanie bez kompenzacnej hlavicky)

* Sroubova interpolacia

* Otocny obsluzny panel a oddelitelné ruéné koliesko pre lahkU obsluhu
* Vysokokvalitna tuha konstrukcia

* Kompletny chladiaci systém

* Automatické mazanie

* Osvetlenie pracovného priestoru

* PIné krytovanie pracovného priestoru

* Blokovanie Celnych dveri

* Otacky vretena 10.000 ot/min

e SO 40

* Zasobnik na 24 nastrojov

e Ofuk kuzela vretena

e 24 taznych kolikov

e Navod k pouzivaniu v CJ

o Skolenie 1-2 dni pre 2 osoby

e Instalacia stroja

e Dopravnik triesok

* Interface pre 4 os

e Priprava pre 4.0s, len kable

e Nastrojova a a obrobkova sonda

e Zavitova hlava pre zavitniky M6-M20

e Zverak presny 125 s kamefmi a upinkami

e Zverak presny 150 s kamerimi a upinkami

e 1x sada upiniek pre Tdrazku

e 1x sada kliestin ER25

* 1x sada kliestin ER32

e 1x upinac kliestinovy ER25AD/B

¢ 1x upinaC kliestinovy ER32AD/B

e 1x zavitvaci drziak s dizkovou kompenzaciou M3-M14
e 1x zavitvaci drziak s dizkovou kompenzaciou M5-M22

e 1x zavitvaci drziak s dizkovou kompenzaciou M14-M36
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Cena stroja cena v EUR bez dph

Dugard 1350E Rs Fanuc 0iMD 99.000,-

Dodaci termin

4 mesiace od objednania a nadobudnutia t&innosti kupnej zmluvy.

Cena stroja bola preratana aktualnym kurzom ku driu 8.8.2014, pri vyssich zmenach kurzu USD/EUR méze byt
prepocitana aktualnym kurzom.

Platobné podmienky

30 % s objednavkou, 70 % pred vyzdvihnutim za skladu v BnJ. Tovar zostava majetkom Profika Sk s.r.o.
do jeho Uplného zaplatenia.

Cenu stroja z vyroby méze zmenit aktualny vyvoj kurzovnych fluktuacii a zmeny vstupnych komponentov
stroja. Ponukana cena sa vztahuje len na skladovy stro;.

Akekolvek chyby a omyly v ponuke podliehaju Uprave/oprave ¢o je vyhradnym pravom predavaijticeho.
Opcie st ponuknuté v cenach s montaZou vo vyrobe, pre neskorsiu montaz méze byt uctovany priplatok.

Zdruka na prdacu a diely

Na stroj 1 rok a riadiaci systém 2 roky od datumu dodania, vzdy bez ohladu na odpracované hodiny (zmennost).

Zaruka zacina plynut ditom prebratia predmetu ponuky do uZivania. Plati len v pripade, Ze instalacia bola
prevedena servisnymi technikmi predavajlceho.

Zaruka sa nevztahuje na poruchy zapriCinené obsluhou, ako nasledok nedodrsania pracovnych postupov
a pouZivania stroja podla navodu na obsluhu predmetu ponuky.

Zaruka sa nevztahuje na rychlo opotrebovateing dielce.
Servis
Servis je prevadzany nasimi technikmi z Banskej Bystrice. Reakéna doba technikov do max. 24 hod. od

nahlasenia poruchy (s Cislom chybového hlasenia systému).

Servisni technici su pripraveni okamzite po vzniku poruchy poradit’ telefonicky pri jej odstrafiovani, v pripade, Ze
je porucha zavaznejsieho charakteru, servisni technici vycestuju na identifikéciu a odstranenie poruchy.

Pripadné nahradne diely st na sklade v Benatkach nad Jizerou, ostatné su odosielané obratom z eurdpskeho
technického centra vo Velkej Britanii.

Horuca linka tel: 0915 995 643
Servisna hodina technika: 30 EUR / hod + 0,5 EUR/km ( nad 200 km 0,6 EUR)

In$taldcia stroja

Instalaciu stroja zaistuje servis predavajiceho. Zakaznik len zaisti zloZ
manipulaciu so strojom na miesto instalacie a privod médii (vzduch, el
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Prostredie

Proti prasnému prostrediu je stroj $tandardne vybaveny vymennikovym systémom chladenia riadiaceho
pocCitaca a elektrosystému. Naroky na $pecialne prostredie pre stroj nie su. Stroj je mozné instalovat v prostredi
beznom pre CNC stroje (teplota, vihkost, otrasy).

Zaklad

Viyrobcom doporugena vrstva beténu je 200-250 mm. V pripade, Ze stroj bude instalovany v blizkosti razovych
strojov (padacie noZnice, lisy atd.), doporu&uje vyrobca z dévodu dlhodobého zachovania vysokej presnosti
izolovat zaklad stroja protivibradnou $parou od okolitej podlahy.

Skolenie

Skolenie obsluhy stroja a je prevadzané u zakaznika v rozmedzi 1-2 dni,

(1-denné doskolenie po 14 drioch prevadzky).

Urcenie
Vsetky stroje Dugard su konstrukéne dimenzované a riesené pre trojzmennu nepretrziti prevadzku.
Manuadl

Sucastou dodavky je navod (manual) na obsluhu, programovanie, adrzbu a zoznam chybovych hlaseni v ¢estine.
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