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KENZEL s.ro,
Novozamocka 182
947 01 Hurbanovo

Galanta, 27.5.2014

Vee: RE: Ziadost' o vysvetlenie a doplnenie predlozenych dokladov “Technologickd inovicia
viroby spolocnosti KENZEL s.r.o. - technoldgie na vyrobu rdfikov”

V nadviznosti na Va3 list zo dia 19.5.2014 Vam zasielame vysvetlenie a doplnenie
predlozenych dokladov “Technologickd inovécia vyroby spoloénosti KENZEL sro. -
technologie na vyrobu rafikov™

1. Hydraulicki pila
Hmotnost' PoZadovany parameter max. 700 kg
Nami doplnena hodnota v tabul'ke 600 kg
Hodnota v produktovom liste 660 kg
Fsvetlenie:
Pri vypliiani hodndt z produktového listu do tabul'ky doslo k pisomnej chybe. Pre hydraulicku

pilu plati hmotnost’ 660 kg. t.j. hmotnost’ uvedena na produktovom liste, ktory sme predloZili v
ponuke.

2. Poloautomaticky vrtaci stroj na rafiky
Hydraulicky vykon Pozadovany parameter min. 2 HP
Nami doplnena hodnota v tabulke 250-300
Hodnota v produkiovom liste 2 HP

Fusvetlenie:

Pri vyplfiani hodndt z produktového listu do tabulky doflo k pisomnej chybe. Pre
poloautomaticky vriaci stroj na rafiky plati hydraulicky vykon 2 HP, }.5’” @r&uhcky vykon
uvedeny na produktovom liste, ktory sme predlozili v ponuke.
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I. Technické parametre tovaru

. Uchddzat vyplni nasledovné ,,Udaje o dodivanom tovare.:

Vyrobea

Muodel

Odkaz na produktovi dokumentaciu na strankach vyrobeu (link), z ktorej je moZné overit’ parametre pontikanych produktov
2. Zaujemca vyplni stipec ,.Splnenie poziadaviek™, pritom splnenie pre kaZdy hodnoteny parameter vyhodnoti a uvedie .ano™ v pripade splnenia alebo
..nie* v pripade nesplnenia daného parametra,

3. V stipei ,.Hodnota parametra* Zaujemca uvedenie konkrétnu hodnotu daného parametra pre nim ponokany produkt.

4. Ku kazdému ponikanému produktu zaujemca priloZi produktovy list v listinnej forme a zvyrazni v fiom farebnym zvyraziovacom tie ¢asti, ktoré
obsahuji informéaciu o poZadovanych parametroch. prilofené produktové listy budi oznadené nazvom produktu, ktorého sa tykaju.ak sa niektoré
parametre nenachadzait v produktovych listoch, zaujemea priloZi v listinnej forme iny oficialne vydavany dokument (relevantni cast), potvrdzujici
splnenie parametra. produktové listy, resp. iné oficidlne dokumenty nemusia byt pre tento 0cel predloZené ako origindly alebo overené kipie.
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. Merna poZiadaviek
Parameter/Cast’ poloZky Jednotkalopis  PoZiadavka na parametre/opis | [ano/nie]  Hodnota parametra
Hydraulicka pila

e == Ruéne nakiadanie | viykladanie, e 000 | Nl
| - Autom aticke rezanie hlinikovych
Funkia stroja HO
Rozmer vyrobenych rafikov
gﬂn vyroby
Kapacita vyroby na 1 ohyb a 1 rez palce prisposobitelné od 12 * do 28" ano od 127 do 28"
Tlak vzduchu Min. 250 .
Spotreba vzduchu ks/hod. _ 250-300
Spotreba elektrickej energie i —
Hmotnost - b T.E i

Poznamka
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kg/eni min. 5
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‘Max. 3.5
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Elektricke pripojenie

Poloautomaticky vitaci stroj na rafiky

Funkcia stroja

Rozmer rafikov, na ktory moZno stroj pouZit
Kapacita vyroby

Tlak vzduchu

Spotreba vzduchu

Spotreba elekirickej energie
Hmotnost

VIPIHzZ

ks/hod.

kalcni

Vmin

Rezim

Hydraulicky vyjkon
Hydraulicky tiak
[Elektricke pripojenie

HP

fu.ﬁ (i}

VIP/Hz

JBOVIAP/50Hz ano

_ ano
Rutné nakladanie / vykladanie,
Automaticke vyvitanie 4 dier na Spice

cez rotujlice smeny a vyvitania diery

na ventil v jedne| operacii,

Rovne aj zaoblené diery (rozdiel +/-

1571

Na jednostenne a] dvojstenne rafiky

20 "~ 28" pre otvory 16,20,24 28,32 36, 4no
700C prostrednictvom upinace] formy
[(+~ 150mm)

380V/3P/50HzZ
..... ~ hittp://bekor.webnode.cz
{produktl/

Ruéne nakladanie /
vykladanie,

Autom aticke
vyvitanie 4 dier na
{Spice cez rotujlce
smeny a vivitania
diery na ventil v
jedne| operacii,
Rovné aj zaobleng
diery,

Ma jednostenné aj 7
dvojstenné rafiky

20 "~ 28" pre otvory _
16,20,24,28 32,36,
700C prostrednictvom
|upinacej formy

0~100
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Min. 60 {36 dier) no
.33_ 5
ano
Max. 70
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