CNC HYDRAULICKY OHRANOVACI LIS

Ndzov stroja typ stroja
Vyrobca (udajte pévod stroja a vyrobcu stroja)

Prehlasenie uchadzaca ie parametre stroja spliiaju kritéria firmy GOHR.s.r.o s pohl'adu potreby
ohybat plechy nizsie uvedenych parametrov:

* Potvrdenie je potrebne uskutocnit uvedenim slova "POTVRDZUJEM" do prislusného riadku vycleneného
pre uchadzaca.

Je uvaZované ohybat aj plechy nerezove pripadne z hardoxu. Firma GOHR s.r.o- si uvedomuje Ze pri
ohybani spominanych akosti sa rozmery a hribky adekvatne zmensuju

Parametre stroja:

Pracovna dizka: (mm)

Rozchod medzi bo¢nicami: (mm)
VylozZenie v bocniciach: (mm)

Otvorenie medzi baranom a stolom (mm)
Pracovny zdvih: (mm)

Vyska stola nad podlahou:(mm)

Sirka stola: (mm)

Rychlost priblizovania:(mm/s)

Pracovna rychlost: (mm/s)

Vykon elektromotora: (Kw)

Rozmery stroja: (Sxdxv) mm

Hibka stroja pod Grovriou podlahy: (mm)
Hmotnost stroja: (kg)

evve

Popis konstrukcie stroja: (Strucne poite strucne jednotlivé celky stroja ( bocnice,stél, baran, hydraulicka van
Pohon lisovacieho barana: (Strucne popiste)

Zadny doraz: (Strucne popiste)
Pocet osi zadného dorazu. (Pocet)
Rozsah prestavenia (mm)

Rychlost prestavenia (mm/s)
Pohon a konstrukci pouzita pri zadnom doraze. (Strucne popiste)

Predné predlZovacie rameno: (mm)
Uvedte dizku (mm)

Horny ndstroj:
Typ: Husaci krk 86¢

Delenie horného ndstroja:
6x 1000 mm




Viac drdazkovy spodny ndstroj:

Drazky : 40-60-120-160

Typ upinania: (Strucne popiste standardne pouZité upinanie)

Spésob odmeriavania pouZitych pri odcitani polohy. (Strucne popiste)

Spdésob synchronizdcie lavej a pravej strany (osi Y1 a Y2): (Strucne popiste)

CNC Riadenie

Display (V Palcoch)

Pevny disk (Gb-v giga bajtoch)

Kniznica materidlov

MozZnost riadenia v 4 osiach

Programovatelny uhol

USB port pre komunikaciu

Svetelna zdbrana

Rychlo prestavitelny zadny doraz

Grafické programovanie uhla

Automatické programovanie pozadovanej sily a krokov ohybania

Programovatelna vydrz v spodnom bode barana

Automaticky vypocet parametrov ohybov na zaklade hribky,pevnosti materidlu nakorekcii

Vypocet rozvinutej dizky a pracovného &asu

Simulacia krokov

Kniznicu hornych a dolnych néstrojov

Generovanie CNC programu ohybania

Hydraulicky CNC riadeny bombierung

Opcie

3D Offline software

Horny nastroj 85 priamy

Horny nastroj 30° priamy

Ndradie a ndstroje ako nutné vybavenie stroja pre prevadzku

Servis (Popiste servis)

Cena za ozZivenie a zakladné zaskolenie obsluhy udrzby stroja (Popiste a uvedte cenu)

Zakladné zaskolenie programovania obsluhy (Popiste a uvedte cenu)

Doba a dostupnost dodania ndhradného dielu (Uvedte pocet dni)

Cena za 1 servisnu prace 1 servismana. -(Nezahrnat do celkovej ceny)

Cena za 1 cestovnu hodinu servisu.- (Nezahrnat do celkovej ceny )

Kilometrovné servisného vozidla. (Nezahrnat do celkovej ceny )

CENA CELKOM BEZ DPH

Najvacsia prednost oproti konkurencii. (Struéne popiste v ¢om vidite najvacsie prednosti ponukaného stroja,
ktorymi sa odlisuje od konkurencie.)




Pozadované firmou GOHR s.r.o.
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nutné pripocitat k cene stroja 20000 €
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ZADAJTE CELKOVU SUMU




