Hadyna - International, spol. s r. o.

Kapacitni propocet - robotizované pracovisté - svarovani vé. pozice PG

Hadyna - International, spol.s r. o., Ostrava

Nazev vyrobku:

Kridlo dveri (L/P)

Urceno pro spolecnost:

HYKEMONT, spol. s r. o.

Cislo vykresu: 10-50-00 RA / 08-50-00 RA Zpracoval:  |Daniel Hadyna Datum: 18.05.2017
K nabidce ¢.: 1006/R
* - postupova rychlost udava postupovou rychlost svafovaciho hofaku pfi svarovani - pozor, rychlost odpovida svafovanim dvou robot souéasné
** - vyjadfuje pomér ¢asu hofeni oblouku vi¢i ¢asu presunu svafovaciho hofaku na uréenad mista svard, otaceni polohovadla apod.
*** - rezerva cyklu zahrnuje rezervni €as jednoho cyklu
Por Typ svaru Delkasvarirv | Postupovs | onave | svar. aplouks | Rezerva cykdu | svarovinis | o0 Svroned = prichodnost pracovistém
& mm rychlostvmmis * | anipulaci ** hubice (1=+15s) sekundéch za 1 sménu zaden za 1 mésic
1. [Svar MAG pr. dratu 1,0 mm 6 562 . 20 70% 17 40 60 605,6
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
Celkem pro cely jeden svafenec 6 562 605,6 44,6 133,7 2908

Poznamka:

Vyuzitelna sménnost: 1 sména = 7,5 hodiny, 1 prac. den = 3 smény, 1 tyden =5 prac. dnu

Obsluhu tvofi jeden pracovnik. Svafeny dilec vyjme z upinaciho pfipravku a postupné vlozi nesvafené dilce. Pro tuto ¢innost potfebuje tolik minut;10,1

V upinacim pfipravku bude upnuty jeden dilec, na kterém budou soucasné svarovat dva roboti.

Kapacitni propoget je pouze orientatni. Je nutné provést kontrolu sprévnosti délek svar, je nutné dodrzet veskeré platné zasady svafovani danou metodou a dodrzet kontinudini préci na pracovidti, aby pracovisté bylo vytizeno na 100%. Kapacitni propocet je pfipraven pro shodné dily dle dokumentace.




