PRILOHA 6 - TECHNICKA SPECIFIKACIA - 1. East

Pokyny pre predkladatela cenovej ponuky:

Doplnit Zltou vyznacené bunky

Obchodny nazov a sidlo uchadzaca:

Technoldgia na inova

ciu vyroby - 1. &ast (Rezanie)

Parameter / Technicka $pecifikacia Pozadovana hodnota Mernd |Hodnota pontikaného a
) 5 . Obchodné meno , . .
jednotka zariadenia . Typové oznacenie
vyrobcu
Pracovna Sirka min. 1500 mm
Pracovna dizka min. 3000 mm
Q
§ Presnost polohovania min. 0,1 mm
.% Opakovanad presnost min. 0,05 mm
§ Rozsah rezacej rychlosti min. 0 a max. 12000 mm/s
g Max zrychlenie min. 1500 mm/s2
= Rezacia hlava - plazma 1 ks
% Parkovanie rez. hlavy mimo pracovny priestor ano
§ Samostatny portal, oddeleny od pracovného stola ano
] Pohon servomotor
Q Antikolizny systém 4no
95'_ Automatické pootocenie stradnic paliaceho planu 4no
2 Obojstranny synchronizovany pozdizny posuv 4no
E" Laserovy spot s krizovym zobrazenim pre presné zameranie plechu 4no
]
-T'l; Ovladanie dotykovym displejom s velkostou min. 17" bez nutnosti pouZitia ano
S— externei klavesnice
2 Komunikacia cez USB, Wi-Fi, priamym spojenim s nadriadenym PC ano
Programovaci software éno
Dialkova diagnostika éno
SE Es L % min. 1500 mm
S 2.9 o Odsavany sekény stol
T80l E d: min. 3000 mm
‘o
g R 2 > [Filtragna jednotka s moZnostou navratu vzduchu do vnitorného priestoru éno
@ Rozsah rezacieho pradu min. 20 a max. 130 A
§ - Zatazovatel (pri 130 A) min. 100 %
o 'ﬂEJ Presny rez min. v rozsahu 0,5 - 32 mm
= Prepal plného materidlu min. 25 mm
g s Automaticka plynové konzola ano
R -
E Rezaci prud plynulo regulovatelny ano
& Plazmovy plyn 02, Ar,/H2, N2, vzduch 4no
o Doprava na miesto instalacie ano
statné
Montéz a uvedenie do prevadzky ano
Datum:

peciatka a podpis Statutarneho zastupcu
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